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1. OBJETO DEL ANEJO

El objeto del siguiente anejo es describir la puesta en marcha de las instalaciones de

riego de la Comunidad de Regantes.

Se entiende por puesta en marcha todas las actuaciones a realizar para comprobar

el funcionamiento de todos los elementos de la red de riego ejecutados.

El adjudicatario de cada una de las fases serd responsable del perfecto
funcionamiento de las instalaciones comprendidas en su fase y las pondr4d en marcha
coordindndose con los responsables de la construccion de la otra fase, siempre que ello sea

necesario.

Los costes de la puesta en marcha de las instalaciones de cada fase estan
contemplados en el capitulo correspondiente del presupuesto del proyecto, por lo tanto, en
este Anejo, solamente se estudian y enumeran las labores de puesta en marcha de las

instalaciones de cada fase y las labores de coordinacion entre ambas fases.

El encargado del riego de la Comunidad de Regantes tendra que ser instruido, por los
contratistas o adjudicatarios de cada una de las fases, en el manejo de cada una de las

instalaciones comprendidas en cada fase.

La Direccion Facultativa sera la encargada de comprobar la perfecta coordinacion
entre las instalaciones de las fases puesto que, al conocer perfectamente el Proyecto, puede
determinar con total precision las responsabilidades de cada uno de los constructores, en el

conjunto de la instalacion.
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2. ACTUACIONES DE LA PUESTA EN MARCHA DE LA RED DE RIEGO

Antes del inicio de la primera campafia de riego se procedera a realizar las siguientes

actuaciones:

2.1- REVISION PREVIA

En ella se comprobaran:

- Aperturay cierre de todas las valvulas de compuerta de la red.

- Aperturay cierre de todas las vélvulas de mariposa de la red.

- Comprobacion que el reductor de las valvulas de mariposa se encuentran por
encima del nivel freético

- Aperturay cierre de las valvulas de las ventosas comprobando su estanqueidad y
la salida de aire a través de ellas.

- Cierre de la valvula de mariposa de todos los hidrantes y comprobacion de que el

purgador del mismo no pierde.

Se pasara a la etapa siguiente si no se han detectado pérdidas apreciables de agua,
ni movimientos aparentes de ningun elemento. Caso contrario, deberia de procederse a la

reparacion de los fallos.

2.2- PUESTA EN MARCHA DE LA ESTACION DE BOMBEO

2.2-1.COMPROBACION DEL CUADRO DE PROTECCION DE CT.

- Comprobacion de la tension aportada por el cargador de baterias.

- Comprobacion de la tension entregada al cargador de baterias.

- Tarado de los relés de proteccion.

- Comprobacion-simulaciéon de los disparos del interruptor general en base a las
protecciones, asi como la correcta sefializacion de los mismos.

- Comprobacion de los enclavamientos en alarmas y en disparo.
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2.2-2.COMPROBACION EN EL CUADRO GENERAL.

- Comprobacion de la tension aportada por el transformador.

- Ajustar la regulacion del interruptor automético general de B.T, asi como la

regulacion de los interruptores automaticos de cada bomba, transformador de

servicios auxiliares, segun la placa de caracteristicas de cada receptor e

interconexiones empleadas.

- Ajustar la regulacion de los reles diferenciales.

- Parametrizacion en variadores y arrancadores segun la placa de caracteristicas

de cada motor y maniobra a realizar.

- Ajustar la direccién de variadores y arrancadores en las pasarelas profibus.

- Comprobacion de consumos y sentido de giro en cada bomba.

- Ajustar los higrostatos/termostatos y comprobar el funcionamiento de las

resistencias de caldeo y ventiladores.

2.2-3.COMPROBACION EN EL CUADRO DE SERVICIOS AUXILIARES.

- Medir tension a la entrada del interruptor general.

- Comprobar el perfecto funcionamiento de:

(0}

0}
(0}
0}

Puente grua.

Tomas de corriente.

Alimentacién al cuadro de la instalacion de toma, si procede.

Valvula de aspiracion, impulsion general e impulsion de cada bomba,
incluyendo sentido de giro y varias pruebas del recorrido completo de las
mismas para asegurarse del perfecto ajuste de los finales de carrera y
limitadores de par asi como el tarado de los disyuntores de proteccion.
Climatizacion de la sala cuadros, en presencia del personal instalador.
Alimentacién a los modulos del cuadro general.

Alimentacién a caudalimetros, incluyendo el ajuste de la direccion
profibus, unidades a mostrar el caudal y caudal méximo de cada uno.
Comprobacion de la transferencia entre el transformador trifasico y el del
monofésico.

Alimentacion del SAl y parametrizacion del mismo.

Alumbrado interior: oficina, bafio, sala cuadros, emergencias y zona

bombas.
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Alumbrado de exterior, comprobando la reduccién de flujo luminoso.
Puerta corredera, comprobacién apertura-cierre.

Alimentacion alarma.

© O O O

Ajustar el termostato y comprobar el consumo de las resistencias de
caldeo de bombas y véalvulas.
0 Ajustar el termostato y comprobar el funcionamiento del ventilador del

cuadro.

2.2-4.COMPROBACION EN EL CUADRO DE CONTROL.

- Medir tension a la entrada del interruptor general.

- Alimentar el SAl y parametrizarlo, comprobando la tensién a la salida del SAI.

- Alimentacion a la CPU maestra y a la de reserva.

- Ajuste de la intensidad maxima a aportar por el Sitop Select.

- Alimentacion a los IM’s, al médem, a la tarjeta de comunicacion del autémata con
el médem y a las tarjetas de entradas y salidas.

- Alimentacion del mando del cuadro de control, a los relés de entradas digitales, a
las pasarelas profibus, a la electronica del interruptor automético general del
cuadro general, a los transductores de aspiracion e impulsion.

- Se parametrizan los indicadores de nivel tanto en aspiracion como en impulsion
segun los rangos de los transductores de presion.

- Parametrizacion de los relés de vigilancia de temperatura de las PT100 de los
devanados de los motores, fijando las sefiales de alarma y disparo.

- Parametrizacion de los convertidores de PT100 a 4-20 mA de los cojinetes de
acoplamiento motor-bomba.

- Se carga el programa en la CPU maestra y redundante verificando la perfecta
asignacion de entradas y salidas, comprobando el perfecto funcionamiento de la
red profibus.

- Ajustar el termostato e higrostato comprobando el funcionamiento de la

resistencia de caldeo y ventilador del cuadro.

ANEJO N° 20. PUESTA EN MARCHA. 5



PROYECTO DE MODERNIZACION DE REGADIOS DE LAS VEGAS DEL GUADALQUIVIR. VEGAS ALTAS. SECTOR IV.
PROVINCIA DE JAEN. FASES | Y II.

2.2-5.COMPROBACION EN EL CUADRO DE REACTIVA.

- Ajustar los termostatos comprobando el funcionamiento de los ventiladores del
cuadro.

- Una vez ha arrancado una bomba fija, comprobar que se han conectado los
condensadores pertinentes y que por los tres bornes del condensador pasa una
intensidad similar aproximandose a la nominal indicada en la placa de

caracteristicas del condensador.

2.2-6.COMPROBACION EN EL CUADRO DE LA INSTALACION DE
TOMA.

- Comprobar el alumbrado, las tomas de corriente, la alimentacion de las
resistencias de caldeo de las compuertas y la alimentacion a la estacion remota
con CPU y el mando de este cuadro.

- Comprobar el funcionamiento de las compuertas/valvulas de entradas y salidas,
incluyendo sentido de giro y varias pruebas del recorrido completo de las mismas
para asegurarse del perfecto ajuste de los finales de carrera y limitadores de par,
asi como el tarado de los disyuntores de proteccion.

- Comprobar el funcionamiento y sentido de giro de los motores del filtro ajustando
los relés de sobreintensidad para que en caso de bloqueo se intente desbloquear
invirtiendo el sentido de giro y sino es posible se corte la maniobra.

- Comprobar el funcionamiento y sentido de giro de las rejas de desbaste
ajustando los relés de sobreintensidad para que en caso de bloqueo se intente
desbloquear invirtiendo el sentido de giro y sino es posible se corte la maniobra.

- Comprobar el funcionamiento y sentido de giro de las bombas de inyeccién del

filtro y de la cinta de recogida de residuos.
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2.3- LLENADO DE LA RED

Se debe llenar de agua la totalidad de la red de riego. El llenado se realizara
lentamente para evitar que quede aire en la tuberia, dejando abiertos todos los elementos

gue puedan dar salida al aire.

El llenado lo realizaremos en dos etapas, una primera etapa que consistira en la
apertura parcial del by-pass hasta que se llene por su peso los tramos de tuberia que tengan
la altura suficiente. Una segunda etapa que consistird en impulsar con alguna de las
bombas, para ello, se fijara un caudal de llenado un 30% inferior al recomendado por los

proveedores de la tuberia. (Comprobar el calculo que se hizo para las ventosas)

Se mantendra la bomba arrancada y se ira incrementando la presion hidraulica de
forma constante y gradual hasta que el conjunto de la red alcance la presion de
funcionamiento de la misma, se parara la bomba cuando a régimen constante de la misma

no entre caudal a esta presion.

Esperamos 24 horas y al dia siguiente volvemos a poner en carga la tuberia y
comprobamos que el descenso que sufre la presion por minuto debe ser inferior a 0.9

kg/cm?2.

Cuando, durante la realizacion de esta etapa de puesta en carga, el descenso de
presion y/o las pérdidas de agua sean superiores al valor admisible antes indicado, se
deben corregir los defectos observados (repasando las uniones que pierdan agua,
cambiando, si es preciso, algun tubo o pieza especial) para asi proceder a repetir esta etapa

hasta superarla con éxito.
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3. ACTUACIONES DE PUESTA EN MARCHA DE HIDRANTES
3.1- PUESTA EN MARCHA DE ELEMENTOS HIDRAULICOS

- Comprobar el correcto funcionamiento de la valvula de mariposa, se abrira el
desaguie delfiltro y debe haber paso de agua.

- Comprobar la estanqueidad de todos los elementos: con la valvula de mariposa
abierta, la valvula de compuerta cerrada y la valvula hidraulica en open se
comprobara que no pierde ningun elemento del hidrante.

- Comprobar el correcto funcionamiento de la valvula hidraulica, para ello, la
cerraremos manualmente.

- Comprobar el correcto funcionamiento de los pilotos reguladores de la valvula: se
pone la valvula hidraulica en open, se abrira la valvula de compuerta y debe
haber paso de agua. Si no hay paso de agua actuaremos sobre la regulacion de
los pilotos hasta que pase agua.

- Se comprobara el correcto funcionamiento de todas las vélvulas de esfera del
hidrante.

- Comprobar que el giro de las hélices del contador se realiza de una manera
uniforme, debemos tener la valvula de mariposa abierta, la valvula de compuerta
abierta y la valvula hidraulica en open.

- Se emitird un informe de conformidad de todos los elementos revisados.
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4. MATERIAL DE OBRA PARA REPARACIONES E IMPREVISTOS.

Previa a la recepcion de la obra y durante el plazo de garantia, el Contratista,
corriendo de su cuenta, pondra a disposicion, en las instalaciones generales de la
Comunidad de Regantes, el material general especificado en la siguiente tabla, para que
tanto en la puesta en marcha como en el periodo de garantia, las reparaciones y otras
actuaciones que se deriven de una incorrecta instalacion o montaje, puedan corregirse o
solucionarse de inmediato, aun sin la presencia de la Contrata, por motivos de urgencia y
seguridad. En todo caso, si durante el periodo de garantia fuese necesario utilizar parte de
este material, éste sera repuesto nuevamente de forma que antes de finalizar la obra y
previo a la recepcion definitiva quede en los almacenes de la Comunidad de Regantes y a

su plena disposicion el material reflejado en el citado anejo de puesta en marcha.

El precio que se abonara por los materiales son los que figuran prorrateados en los

precios y unidades correspondientes, existentes en el documento Presupuesto.

Material Cantidad

Tubo PVC ¢ 125 mm, 0,6 MPa, junta de goma (p.o.) 12
Tubo PVC ¢ 125 mm, 1,0 MPa, junta de goma (p.o.) 12
Tubo PVC ¢ 140 mm, 0,6 MPa, junta de goma (p.o.) 12
Tubo PVC ¢ 140 mm, 1,0 MPa, junta de goma (p.o.) 12
Tubo PVC ¢ 160 mm, 0,6 MPa, junta de goma (p.o.) 12
Tubo PVC ¢ 160 mm, 1,0 MPa, junta de goma (p.o.) 12
Tubo PVC ¢ 200 mm, 0,6 MPa, junta de goma (p.o.) 12
Tubo PVC ¢ 200 mm, 1,0 MPa, junta de goma (p.o.) 12
Tubo PVC ¢ 250 mm, 0,6 MPa, junta de goma (p.o.) 12
Tubo PVC ¢ 250 mm, 1,0 MPa, junta de goma (p.o.) 12
Tubo PVC ¢ 315 mm, 0,6 MPa, junta de goma (p.o.) 12
Tubo PVC ¢ 315 mm, 1,0 MPa, junta de goma (p.o.) 12
Tubo PVC ¢ 400 mm, 0,6 MPa, junta de goma (p.o.) 12
Tubo PVC ¢ 500 mm, 0,6 MPa, junta de goma (p.o.) 12
Tuberia PEAD 100, ¢ 50 mm, 1,0 Mpa 12
Tuberia PEAD 100, ¢ 63 mm, 1,0 Mpa 12
Tuberia PEAD 100, ¢ 75 mm, 1,0 Mpa 12
Tuberia PEAD 100, ¢ 90 mm, 0,6 Mpa 12
Tuberia PEAD 100, ¢ 90 mm, 1,0 Mpa 12
Tuberia PEAD 100, ¢ 710 mm, 0,6 Mpa 12
Tuberia PEAD 100, ¢ 800 mm, 0,6 Mpa 12
Unidn universal Gibault DN 160 2
Unidn universal Gibault DN 200 2
Unién universal Gibault DN 250
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Material

Cantidad

Unidn universal Gibault DN 315

N

Unidn universal Gibault DN 400

Junta Mecdénica Flexible Acero Inox ¢ 500 mm 1,0 MPa (p.o.)

Junta Mecdénica Flexible Acero Inox ¢ 700 mm 1,0 MPa (p.o.)

Junta Mecdénica Flexible Acero Inox ¢ 800 mm 1,0 MPa (p.o.)

Valvula hidraulica 40 mm mas contador (p.o.)

Valvula hidraulica 50 mm mas contador (p.o.)

Valvula hidraulica 80 mm mas contador (p.o.)

Valvula hidraulica 100 mm mas contador (p.o.)

Valvula hidraulica 150 mm mas contador (p.o.)

PRI W WIOINININDN

Minipiloto reductor presién para valvula hidraulica menor 100 mm

=Y
o

Minipiloto reductor p.vélvula hidraulica igual/mayor de 100 a 20

=Y
o

Minipiloto limitador p.valvula hidraulica menor 100 mm. PN 10.

Minipiloto limitador p.valvula hidraulica mayor/igual 100 mm. PN

Filtro en Y cazapiedras ¢ 40 mm (p.o.)

Filtro en Y cazapiedras ¢ 50 mm (p.o.)

Filtro en Y cazapiedras ¢ 80 mm (p.o.)

Filtro en Y cazapiedras ¢ 100 mm (p.o.)

Filtro en Y cazapiedras ¢ 150 mm (p.o.)

Valvula mariposa ¢ 80 mm 1,6 MPa (p.o.)

Valvula mariposa ¢ 100 mm 1,6 MPa (p.o.)

Valvula mariposa ¢ 150 mm 1,6 MPa (p.o.)

Valvula mariposa ¢ 250 mm 1,6 MPa (p.o.)

Valvula mariposa ¢ 300 mm 1,6 MPa (p.o.)

Valvula mariposa ¢ 400 mm 1,6 MPa (p.o.)

Valvula mariposa ¢ 500 mm 1,6 MPa (p.o.)

Valvula de bola ¢ 25 mm 2,5 MPa (p.o.)

Valvula de bola ¢ 40 mm 1,6 MPa (p.o.)

Valvula de bola ¢ 50 mm, 1,6 MPa (p.o.)

Valvula compuerta @ 100 mm 1,6 MPa (p.o.)

Valvula compuerta ¢ 125 mm 1,6 MPa (p.o.)

Valvula compuerta ¢ 150 mm 1,6 MPa (p.o.)

Valvula compuerta g 200 mm 1,6 MPa (p.o.)

Ventosa trifuncional ¢ 25 mm 1,6 MPa (p.o)

Ventosa trifuncional ¢ 50 mm 1,6 MPa (p.o)

Ventosa trifuncional ¢ 100 mm 1,6 MPa (p.o.)

Ventosa trifuncional ¢ 150 mm 1,6 MPa (p.o.)

NINININININININININININININININININIPIPWWO|W|W
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