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1 INTRODUCCION

La responsabilidad del control de calidad de la obra recae sobre el contratista y debe incluir

el control de los materiales, control de calidad de equipos en taller y fabrica, control de ejecucion en

obra y pruebas de funcionamiento de las instalaciones

En este anejo se pretende establecer cuéales deben ser los medios personales, materiales y

garantias que deben aportarse para asegurar la calidad de las obras. Es responsabilidad del contratista

facilitar estos medios para que las obras se ejecuten con la garantia exigida por el pliego de

prescripciones técnicas y deméas documentos del contrato. Entre otros factores debe considerarse:

1.

Formacién y experiencia de los medios personales tales como Jefe de Obra, Jefe de
Produccion, Encargados, Capataces, Maquinistas, etc.

Capacidad y calidad de los medios materiales tales como maquinaria de movimiento
y compactacion de tierras, instalaciones de fabricacion y colocacion de materiales
(hormigdbn, aglomerado, etc.).

Personal y medios utilizados por el Contratista para el Control de Calidad de los
materiales en origen mediante la comprobacion de la documentacion de Calidad
minima exigida en este anejo y en el Pliego de Prescripciones Técnicas particulares
del proyecto o mediante la realizacién de los ensayos que considere oportunos.
Anéalogamente, personal y medios utilizados por el Contratista para el Control de
Calidad de la Ejecucidn, en la comprobacion de la idoneidad de los procedimientos
de construccion, de tolerancias, replanteo, etc.

El contratista debe poner a disposicion de la Direccion de Obra todos los medios
necesarios para realizar las inspecciones que considere necesarias a los distintos
materiales, tanto en fabrica como en obra, como a las unidades de obra una vez
ejecutadas. La Direccién facultativa realizara las inspecciones de la calidad de los
materiales, de la ejecucién de las unidades de obra y de las obras terminadas, que
incluird las comprobaciones, ensayos de materiales, y cualquier prueba necesaria
para asegurar que la calidad de las obras que ejecuta la Contrata se ajuste a las

especificaciones de Proyecto y a la Normativa vigente.

2 OBJETIVOS Y AMBITO DEL CONTROL DE CALIDAD

El objeto del programa de control de calidad es garantizar la verificacion y el cumplimiento

de la normativa vigente, creando el mecanismo necesario para realizar el Control de Calidad que
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avale la idoneidad de los materiales instalados, unidades de obra e instalaciones empleadas en la
ejecucion y la correcta ejecucion de estas, conforme a los documentos del proyecto.
El Programa de Control de Calidad abarca los siguientes aspectos de control:

Control de materiales

Control de calidad en taller y fabrica (Documental y pruebas en fabrica)

Control de ejecucidn de la obra (Documental y en obra)

Control de la obra terminada (pruebas de funcionamiento de las instalaciones)

En este anejo se incluye un nimero minimo de ensayos y analisis de los principales
materiales y unidades de obra, para garantizar el cumplimiento de las prescripciones técnicas
exigidas en los demas documentos de este proyecto. La Direccién facultativa podra ordenar que se
realicen otros ensayos y analisis complementarios, que se consideren oportunos.

Antes del inicio de la obra, el contratista presentara un plan de control de calidad para su
aprobacion por la direccidn facultativa.

Todos los analisis, pruebas y ensayos estaran realizados por un Laboratorio de Control de
Calidad debidamente acreditado para la realizacién de los mismos. Este Laboratorio debe ser
independiente garantizando la fiabilidad de los resultados obtenidos. En caso de que se registren
modificaciones de calidades respecto del proyecto deben ser comunicadas de forma justificada e
inmediata a la Direccion de obra que debe decidir al respecto de la tolerancia de dichas

modificaciones.

3 NORMATIVA DE APLICACION PARA EL CONTROL DE CALIDAD

Para la redaccion del presente anejo se ha tenido en cuenta las instrucciones y normas
actualmente vigentes, tanto las citadas directamente a continuacion, como aquéllas de superior rango
a las que las mismas remiten, asi como las orientadas a mejorar la eficacia del control y alcance de
las actuaciones de asesoramiento y ayuda:

— Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares del proyecto.
—  Cddigo Estructural.
—  Cdadigo Técnico de la Edificacion (CTE).

— Instruccién para la recepcién de cementos (RC-16).

En cuanto a ensayos de materiales, de equipos y de unidades de obra ejecutadas, éstos se
realizaran de acuerdo a normas reconocidas en Espafia 0 mediante procedimientos homologados en

laboratorios acreditados. En particular, se pueden citar las siguientes:
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- UNE y UNE-EN. Una Norma Espafiola, emitida o citada expresamente en Decretos
0 Normas de Obligado Cumplimiento, tanto en metodologia como especificaciones.

- NLT. Normas del Centro de Experimentacion de Obras Publicas (CEDEX)

- ASTM. American Society for Testing and Materials.

- ANSI (American National Standards Institute)

- Reglamento electrotécnico para baja tension (Decreto 842/2002 de 2 de agosto) e
instrucciones técnicas complementarias (ITC) BT 01 a BT 51.

- Normas ASME

- Normas ATV

- Normas NLT

- Normas DIN

- Normas BS

- Normas DVS

- Normas F

- Normas I1SO

- Normas MR

- Normas AWWA

4  NIVELES DE CONTROL DE CALIDAD

Durante la ejecucion de las obras contenidas en este proyecto, la Direccion facultativa y el
Contratista realizaran, segln sus respectivas competencias, los controles siguientes:

- Control de los materiales y equipos (en fabrica y recepcion en obra).

- Control de ejecucidn de la obra.

- Control de la obra terminada y puesta en marcha de las instalaciones.

4.1 CONTROL DE MATERIALES Y EQUIPOS
Este control tiene por objeto comprobar que las caracteristicas técnicas de los productos
(materiales y equipos) suministrados satisfacen lo exigido en el proyecto. Este control comprendera:
- Control de la documentacion de los suministros
- Control mediante distintivos de calidad

- Control mediante ensayos
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41.1 CONTROL DE LA DOCUMENTACION DE LOS SUMINISTROS

Los suministradores entregaran al Contratista los documentos de identificacion del producto
exigidos por la normativa de obligado cumplimiento y, en su caso, por el Pliego de Prescripciones
Técnicas del Proyecto o por la Direccion facultativa. Esta documentacion comprenderd, al menos,
los siguientes documentos:

- Los documentos de origen, hoja de suministro y etiquetado.

- El certificado de garantia del fabricante, firmado por persona fisica.

- Los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas exigidas
reglamentariamente, incluida la documentacion correspondiente al marcado CE de los productos,
cuando sea pertinente, de acuerdo con las disposiciones que sean transposicion de las Directivas
Europeas que afecten a los productos suministrados.

- Certificados de materiales que se han empleado para la fabricacion de los diferentes
suministros. Segun la normativa establecida por el Pliego de Prescripciones Técnicas del Proyecto o

por la Direccion facultativa en su defecto.

4.1.2 CONTROL DE RECEPCION MEDIANTE DISTINTIVOS DE CALIDAD

El suministrador proporcionara al Contratista la documentacion precisa sobre los distintivos
de calidad que ostenten los productos (materiales y equipos) suministrados, y que aseguren las
caracteristicas técnicas de los mismos exigidas en el proyecto. Todos los materiales recepcionados

estaran marcados segun las normas de aplicacion.

4.1.3 CONTROL DE RECEPCION MEDIANTE ENSAYOS

Para verificar el cumplimiento de las exigencias basicas puede ser necesario, en
determinados casos, realizar ensayos y pruebas sobre algunos productos, segun lo establecido en la
reglamentacion vigente, o bien segtn lo especificado en el proyecto u ordenados por la Direccion

facultativa.

La realizacion de este control se efectuard de acuerdo con los criterios establecidos en el
proyecto o indicados por la direccion facultativa sobre el muestreo del producto, los ensayos a

realizar, los criterios de aceptacion y rechazo y las acciones a adoptar.

42 CONTROL Y VIGILANCIA DE LA EJECUCION DE LA OBRA
Durante todo el periodo de ejecucion de la obra, la empresa adjudicataria proporcionara una
0 varias empresas, que no sean participes o socias de o los contratistas adjudicatarios para controlar

y vigilar la ejecucion de cada unidad de obra verificando su replanteo, los materiales que se utilicen,
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los equipos que se compren, la correcta ejecucion y disposicion de los elementos constructivos y de

las instalaciones, asi como las verificaciones y demas controles a realizar para comprobar su

conformidad con lo indicado en el proyecto, la legislacion aplicable, las normas de buena practica

constructiva y las instrucciones de la Direccion facultativa.

La empresa seleccionada para realizar este control de calidad, asi como el personal para

realizar esta labor, deberd ser aceptada por la Direccion de Obra. Esta empresa proporcionara

personal para realizar la tarea cualificada que realice las prestaciones que a continuacion se indica:

Un Ingeniero especializado en este tipo de obras realizando todo tipo de labores, ya sean
mediciones con el medio que esté disponible o controles o comprobaciones, con aparatos
topograficos (GPS), de la buena ejecucion de la obra, comprobar que los equipos o
suministro a instalar se ajustan al pliego de condiciones del proyecto, asi como todos los
requerimientos que la direccion de obra le imponga.

Prestara dedicacion a jornada completa durante 5 dias a la semana en aquellos periodos de
obra en los que se esté ejecutando cualquier unidad de obra contemplada en este proyecto de
ejecucion.

Su labor comenzara un mes después de la firma del acta de comprobacion de replanteo de la
obra y en caso de que se empiece la ejecucion propia de la obra una vez firmada esta acta,
ese mismo dia debera empezar el vigilante.

Dispondré de GPS de ultima generacion, vehiculo todo terreno, movil Iphone Pro o similar
de dltima generacion para comunicarse, tablet tipo Ipad Pro o similar para toma de datos en
campo Yy ordenador portéatil con procesador Intel 17 o similar, 8 GB de RAM y 2 TB de
memoria, y los programas informaticos necesarios para realizar su labor (autocad map,
paquete de Office, presto todo de Ultima generacion) y se ubicara su puesto de trabajo para
facilitar su trabajo en la caseta a pie de obra que el contratista tiene la obligacién de tener
para la hablar los temas de la obra con la direccién de la obra.

La direccidn de obra debera dar el visto bueno a la persona elegida para realizar esta funcion.
Las labores que deberé realizar este técnico seran las siguientes:

Comprobacion del replanteo de la obra con un aparato topografico (GPS).

Comprobacion de todas las unidades de obra que requieran de esta comprobacion tanto en
posicion como en profundidad.

Vigilancia durante la puesta en obra de los hormigones, inspeccionando tanto el vertido

como su correcto vibrado.
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e Se solicitaran los albaranes de hora de salida de planta, tipo de hormigdn, dosificacion, etc,
previo al vertido de los hormigones.

e Se exigiran certificados de garantia, asi como de las caracteristicas técnicas para los distintos
materiales, equipos y productos, que se suministren en obra, de la naturaleza que sea y
cotejara que se cumplen las especificaciones de las unidades de obra, ajustandose a las
unidades de obra del proyecto y al pliego de condiciones del proyecto.

e Presencia y comprobacion de buena elaboracion y resultados de ensayos de instrumentos,
equipos o materiales suministrados y colocados en la obra. Ya sea en la propia fabrica de
elaboracion, en un organismo certificado o en la propia obra.

e Realizara las mediciones de las unidades de la obra.

e Realizaré la documentacion grafica mediante toma de fotos y datos de todas las unidades de
obra.

e Todo aquello que la direccidn de obra ordene para la buena ejecucion de la obra.

Mensualmente se emitird un informe resumen de los trabajos realizados.

Este personal Técnico, asi como todos los medios necesarios para realizar las funciones
especificadas, puesto en obra, correra a cargo del control de calidad necesario para la buena ejecucion

de la obra.

43 DOCUMENTACION DEL CONTROL DE LA OBRA
El control de calidad de las obras realizado incluira, el control de la documentacion técnica
de los equipos, productos o elementos a instalar en la obra antes de su compra por el contratista, el

control de recepcién de productos, los controles de la ejecucion y de la obra terminada.

El Contratista recabara de los suministradores de productos o equipos toda la documentacion
con las especificaciones técnicas, asi como sus instrucciones de uso y mantenimiento, y las garantias
correspondientes. Toda la documentacion sera facilitada al Director facultativo de la obray a la

empresa de control y vigilancia de la obra.

Se realizard un dossier final de Control de Calidad de la obra que incluird toda la
documentacion recabada a lo largo de la ejecucion de esta:

- Control de los materiales y equipos (en fabrica y recepcion en obra).

- Control de ejecucion de la obra.

- Control de la obra terminada y puesta en marcha de las instalaciones.
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5 PRINCIPALES UNIDADES DE OBRA SOMETIDAS A CONTROL DE CALIDAD

Con el fin de determinar el programa de control de calidad y los ensayos a realizar en los
diferentes elementos (materiales y constructivos) que componen la totalidad de la obra, a
continuacion, se enumeran las principales unidades de obra objeto de ensayos de control de calidad
ordenadas segun los diferentes capitulos de actuacion.

En este apartado se hace referencia a la normativa de aplicacion para el control de calidad en
cada caso, se complementara con las fichas técnicas que se realizaran por unidad de obra y que
indicaran los ensayos minimos que se contemplan para garantizar que la calidad de la obra es

conforme a la calidad establecida en este proyecto.

Si durante la ejecucién de las obras surge la necesidad de realizar ensayos de calidad a otras
unidades de obra no incluidas en este anejo 0 es necesario realizar ensayos complementarios a estas
unidades de obra el contratista deberd asumir la ejecucion de estos ensayos dentro del presupuesto
establecido por la legislacion en vigor, teniendo en cuenta en todos los casos las prescripciones

establecidas en el Pliego de Prescripciones técnicas de la obra.

51 OBRACIVIL

A continuacion, se presenta un desglose de las principales unidades de obra que forman el
capitulo de la instalacion fotovoltaica. Para todas las unidades que no aparezcan en este desglose se
atendera a lo contemplado al respecto en los diferentes documentos del proyecto (pliego, planos,

presupuesto...) o a lo establecido por la Direccién de Obra durante la ejecucion de las mismas.

511 MOVIMIENTO DE TIERRAS
5.1.1.1 EXCAVACION DE ZANJAS

Las excavaciones se ejecutaran con arreglo a los planos de zanja tipo y perfiles longitudinales
aprobados y revisados por la Direccién de Obra.
5.1.1.2 CAMA DE TUBERIA

En el caso de que el arido de cada una de las zonas de extraccion, posea marcado CE

conforme la Directiva 93/68/CE no sera necesario controlar el &rido, serd suficiente con aportar
documentacion que lo acredite. En caso contrario la empresa ejecutora realizara, en laboratorio

debidamente acreditado, sobre una muestra representativa del &rido suministrado de cada zona de
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extraccion, un control granulométrico que garantice el cumplimiento Pliego de Prescripciones
Técnicas.

En cualquier caso, la Direccion de Obra puede solicitar la realizaciéon los ensayos y/o
comprobaciones que considere necesarias para garantizar el cumplimiento del presente pliego, como

minimo se consideran las establecidas en las fichas técnicas incluidas en este anejo.

5.1.1.3 RELLENO DE ZANJAS
El material seleccionado cumplird las caracteristicas establecidas en el pliego de

prescripciones técnicas. El relleno seleccionado que se compacta al 95% del Préctor Modificado,
deberé pasar los controles fijados en la UNE o0 ASTM. La empresa ejecutora realizara, en laboratorio
debidamente acreditado, los controles de los siguientes elementos, atendiendo a las especificaciones

expuestas en el Pliego de Prescripciones Técnicas:

- Analisis granulométrico (1 cada 500 m3)

- Limites de Atterberg (1 cada 500 md)

- Contenido en Materia organica (1 cada 500 m3)
- Proctor Modificado (1 cada 500 m3)

- indice CBR (1 cada 500 m3)

- Sales solubles (1 cada 500 m3)

- Colapso (1 cada 500 m?)

- Hinchamiento libre (1 cada 500 m3)

- Contenido en yesos (1 cada 500 md)

- Proctor Normal (1 cada 500 m3)

5.1.1.4 ZAHORRAS
Se deben realizar los controles necesarios establecidos en las fichas técnicas, atendiendo a
las especificaciones expuestas en el Pliego de Prescripciones Técnicas. El material granular natural

se compacta al 95% del Proctor Modificado, debera pasar los controles fijados en la UNE 103501.

512 ELEMENTOS PREFABRICADOS
5121 ARQUETAS PREFABRICADAS

El fabricante poseera Certificado de Calidad 1SO 9001 en vigor y aportard con el primer

envio 3 unidades, para que la empresa ejecutora pueda realizar las comprobaciones de dimensiones

y disefio, que considere necesarios para garantizar el cumplimiento del Pliego de Prescripciones
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Técnicas. En cuanto al hormigdn y acero, cumpliran con lo especificado en la Cddigo Estructural, y
en el Pliego.

En cualquier caso, la Direccion de Obra puede solicitar la realizacion los ensayos y/o
comprobaciones que considere necesarias para garantizar el cumplimiento del presente pliego, como

minimo se consideran las establecidas en las fichas técnicas incluidas en este anejo.

5.1.2.2 TAPA METALICA PARA ARQUETA PREFABRICADA
En el caso de que el fabricante posea Certificado 3.1 seguin la norma UNE-EN 10204

garantizando que las tapas suministradas son de fundicién conforme a la norma UNE-EN 124, no
sera necesario realizar el control de calidad de la tapa. En caso contrario aportara 1 tapa de cada tipo
a mayores para que la empresa ejecutora realice el control oportuno.

En cualquier caso, la Direccién de Obra puede solicitar la realizacion los ensayos y/o
comprobaciones que considere necesarias para garantizar el cumplimiento del presente pliego, como

minimo se consideran las establecidas en las fichas técnicas incluidas en este anejo.

5.1.3 OBRAS DE FABRICA “IN SITU”: ZAPATAS
5.1.3.1 ZAPATAS

ACERO EN REDONDOS PARA ARMADOS

Cada fabricante de barras y/o mallas poseera el Certificado de Calidad Siderdrgica de
AENOR conforme a las normas UNE 36065, UNE 36099, UNE 36731 y UNE 36092. Si no posee
dicho certificado debera aportar los Certificados de Calidad de Producto conforme a cada una de las

normas anteriores y el Certificado de Homologacién de Adherencia de barras y mallas conforme la
norma UNE 36740 o conforme la norma UNE-EN 10080.

En el caso de realizar soldadura resistente, se aportara los certificados de homologacion de
soldadores, segin la norma UNE-EN 9606-1 y del proceso de soldadura, segin UNE-EN 1SO 15614-
1.

Tanto las barras como las mallas deberan cumplir con las especificaciones de la Cédigo
Estructural, asi como las especificaciones que se recojan en el pliego de Prescripciones Técnicas.

En cualquier caso, la Direccion de Obra puede solicitar la realizaciéon los ensayos y/o
comprobaciones que considere necesarias para garantizar el cumplimiento del presente pliego, como

minimo se consideran las establecidas en las fichas técnicas incluidas en este anejo.

HORMIGON
La planta de hormigon poseera Certificado de Calidad de Producto del cemento, en vigor y

emitido por Organismo Autorizado, conforme la norma UNE-EN 197-1, Certificado de Calidad de
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Producto de los aditivos empleados conforme la norma UNE-EN 934-2 asi como marcado CE de los
mismos, marcado CE de los aridos empleados y realizard como minimo anualmente mediante una
empresa autorizada la comprobacion de todas las basculas y dosificadores de sus plantas de
hormigon.

En el caso de no poseer marcado CE de los aditivos, la planta de hormigon tendra que aportar
un certificado de ensayo, con antigiiedad inferior a 6 meses, realizado por un laboratorio de control
segun el Codigo Estructural, que demuestre la conformidad del aditivo con el Codigo Estructural con
un nivel de garantia estadistica equivalente al exigido para los aditivos con Marcado CE en la norma
UNE-EN 934,

En el caso de no poseer Marcado CE de los aridos, la planta de hormigdn tendra que aportar
un certificado de ensayo, con antigliedad inferior a 3 meses, realizado por un laboratorio de control
segun el Codigo Estructural, que demuestre la conformidad de los aridos con el Cédigo Estructural
con un nivel de garantia estadistica equivalente al exigido para los aridos con Marcado CE en la
norma UNE-EN 12620.

En el caso de que el suministrador de hormigon posea Certificado de Calidad 1SO 9001 en
vigor emitido por Organismo Autorizado o Administracion Competente, para la elaboracion de
hormigén y sus componentes cumplan lo especificado en el Pliego de Prescripciones Técnicas, sera
suficiente con aportar la documentacion que lo acredite. En caso contrario, el laboratorio
representante de la empresa ejecutora tomara las muestras que considere oportunas de las plantas de
hormigdn del adjudicatario para realizar dicho control.

Por cada 100 m3 o fraccion de hormigdn a colocar en la obra se determinaré la resistencia a
compresion de N = 2 amasadas diferentes, tomando sendas muestras para la fabricacion de 4 (cuatro)
probetas cilindricas (15 x 30 cm), conservacion de acuerdo con la Norma UNE-EN 12390 y rotura a
compresion a edades de 7'y 28 dias, segin la Norma UNE-EN 12390-3.

En cualquier caso, la Direccion de Obra puede solicitar la realizaciéon los ensayos y/o
comprobaciones que considere necesarias para garantizar el cumplimiento del presente pliego, como

minimo se consideran las establecidas en las fichas técnicas incluidas en este anejo.

514 ESTRUCTURA METALICA
5.14.1 ESTRUCTURA AUTOPORTANTE MODULOS FOTOVOLTAICOS

Cada fabricante de perfiles poseerd el Certificado de Calidad Siderdrgica de AENOR
conforme a las normas UNE 36065, UNE 36099, UNE 36731 y UNE 36092. Si no posee dicho

certificado debera aportar los Certificados de Calidad de Producto conforme a cada una de las normas

anteriores y el Certificado de Homologacion de Adherencia de barras y mallas conforme la norma
UNE 36740 o conforme la norma UNE-EN 10080.

10
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En el caso de realizar soldadura resistente, se aportara los certificados de homologacion de
soldadores, segin la norma UNE-EN 9606-1 y del proceso de soldadura, segin UNE-EN 1SO 15614-

Los perfiles metalicos deberan cumplir con las especificaciones del Codigo Estructural, asi
como las especificaciones que se recojan en el pliego de Prescripciones Técnicas.

En cualquier caso, la Direccién de Obra puede solicitar la realizacion los ensayos y/o
comprobaciones que considere necesarias para garantizar el cumplimiento del presente pliego, como

minimo se consideran las establecidas en las fichas técnicas incluidas en este anejo.

5.2 INSTALACIONES ELECTRICAS
5.2.1 INSTALACIONES DE BAJA TENSION

La empresa instaladora debera estar inscrita en el Registro de empresas instaladoras
autorizadas en el érgano competente de la Comunidad Auténoma donde radique su sede social, con
categoria acorde a la requerida segun el tipo de instalacién a ejecutar.

Se comprobara la documentacion técnica, verificacion del funcionamiento de la instalacion
y cumplimiento de la normativa del Reglamento Electrotécnico para Baja Tension junto sus
Instrucciones Complementarias y normas UNE-HD 60364-6:2017/A-11/2018 UNE-HD 60364-
6:2017/A-12/2018. Se realizara una comprobacion final del funcionamiento de toda la instalacién al
finalizar la ejecucion.

En cualquier caso, la Direccion de Obra puede solicitar la realizaciéon los ensayos y/o
comprobaciones que considere necesarias para garantizar el cumplimiento del presente pliego, como

minimo se consideran las establecidas en las fichas técnicas incluidas en este anejo.

5.2.2 INSTALACIONES DE PLANTA FOTOVOLTAICA

La empresa instaladora deberd estar inscrita en el Registro de empresas instaladoras
autorizadas en el 6rgano competente de la Comunidad Auténoma donde radique su sede social, con
categoria acorde a la requerida segun el tipo de instalacion a ejecutar.

Se practicara el ensayo de potencia maxima (MQT 02) segin UNE-EN 61215-1-1:2016 a
los modulos fotovoltaicos, cada 1000 unidades, para ver que cumplen con la potencia referenciada
en la placa de caracteristicas. Dichos ensayos se realizaran en laboratorio.

En cualquier caso, la Direccion de Obra puede solicitar la realizaciéon los ensayos y/o
comprobaciones que considere necesarias para garantizar el cumplimiento del presente pliego, como
minimo se consideran las establecidas en las fichas técnicas incluidas en este anejo.

Se realizard una comprobacion final del funcionamiento de toda la instalacion al finalizar la

ejecucion.

11
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5.2.3 INSTALACION DE INTERCONEXION CON LA RED

Los ensayos consistirdn en la verificacion de las caracteristicas y funcionamiento de
elementos que forman parte del sistema del control de antivertido de energia a la red.

La prueba documental se hara contrastando las especificaciones recogidas en el RD 244/2019
junto con el informe de ensayo del laboratorio de energias renovables (CERE).

Antes de la puesta en marcha se comprobara que todas y cada una de las unidades funcionan
tal y como se especifica en el Pliego de Prescripciones Técnicas. En cualquier caso, la Direccion de
Obra puede solicitar la realizacion de ensayos y/o comprobaciones que considere necesarias para
garantizar el cumplimiento del presente pliego, como minimo se consideran las establecidas en las
fichas técnicas incluidas en este anejo.

Cumplido todo lo anterior se comprobara el funcionamiento correcto de toda la instalacion

en su conjunto.

524 SISTEMA DE AUTOMATIZACION DE LA ESTACION DE BOMBEO

Los ensayos consistiran en la verificacion de las caracteristicas y funcionamiento de
elementos que forman parte del sistema de automatizacién de la estacion de bombeo (PLCs).

La prueba documental se hara contrastando las especificaciones recogidas en el Pliego de
Prescripciones técnicas de todos y cada uno de los elementos de la instalacion con las de los equipos
suministrados por el fabricante.

Antes de la puesta en marcha se comprobara que todas y cada una de las unidades funcionan
tal y como se especifica en el Pliego de Prescripciones Técnicas. En cualquier caso, la Direccion de
Obra puede solicitar la realizacion de ensayos y/o comprobaciones que considere necesarias para
garantizar el cumplimiento del presente pliego, como minimo se consideran las establecidas en las
fichas técnicas incluidas en este anejo.

Cumplido todo lo anterior se comprobara el funcionamiento correcto de toda la instalacién

en su conjunto.

53 OTRAS INSTALACIONES

Para todas las instalaciones, equipos y unidades de obra que no estén incluidas en este Anejo,
se atendera a lo contemplado al respecto en los diferentes documentos del proyecto (pliego, planos,
presupuesto...).

La Direcciéon de Obra puede solicitar la realizacion los ensayos y/o comprobaciones que
considere necesarias para garantizar el cumplimiento del pliego de prescripciones técnicas del

proyecto.

12
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54 VALVULERIA E HIDRANTES
541 VALVULAS DE COMPUERTA

Si el fabricante posee Certificado de Calidad emitido por Organismo Autorizado o
Administracion Competente conforme con la Norma UNE-EN 1074 y el Certificado 3.1b conforme
la norma UNE-EN 10204 de todos los elementos metalicos, no seréd necesario realizar un control de
calidad de las valvulas, sera suficiente con aportar la documentacién que lo acredite. En caso
contrario el fabricante poseera Certificado de Calidad 1ISO 9001 en vigor emitido por Organismo
Autorizado, realizara los ensayos, conforme la norma UNE-EN 1074, cumplird con las

especificaciones recogidos en el pliego de Prescripciones Técnicas.

5.4.2 VALVULAS DE MARIPOSA EMBRIDADA

Al igual que en el caso de las valvulas de compuerta, si el fabricante posee Certificado de
Calidad emitido por Organismo Autorizado o Administracion Competente conforme con la Norma
UNE-EN 1074 y el Certificado 3.1b conforme la norma UNE-EN 10204 de todos los elementos
metalicos, no serd necesario realizar un control de calidad de las valvulas, sera suficiente con aportar
la documentacion que lo acredite. En caso contrario el fabricante poseera Certificado de Calidad ISO
9001 en vigor emitido por Organismo Autorizado, realizara los ensayos, conforme la norma UNE-

EN 1074, cumplira con las especificaciones recogidos en el pliego de Prescripciones Técnicas.

5.43 DESMULTIPLICADORES

El fabricante poseera Certificado de Calidad ISO 9001 en vigor emitido por Organismo
Autorizado. En el caso de que el fabricante posea Certificado 3.1 conforme la norma UNE-EN
10204:2006 de todos los elementos metalicos y Certificado de Calidad de Producto del resto de los
materiales conforme la normativa especificada en el pliego, no seré necesario realizar el control de
calidad de los materiales, seré suficiente con aportar documentacion que lo acredite. Si no posee

dicho certificado, debera cumplir con las especificaciones del Pliego de Prescripciones Técnicas.

544 ACTUADORES

En el caso de que el fabricante posea Certificado 3.1 segiin norma UNE-EN 10204, para
materiales metalicos, garantizando el material conforme con la legislacion vigente y lo especificado
en el Pliego de Prescripciones Técnicas, no serd necesario realizar el control de calidad de los
materiales metélicos. El fabricante poseerd Certificado de Calidad ISO 9001 en vigor emitido por
Organismo Autorizado o Autoridad competente y realizard los ensayos expuestos en el pliego de

Prescripciones Técnicas.

13



PROYECTO DE INSTALACION DE PANELES

S oo S @ e, SOLARES PARA EL BOMBEO E INSTALACION
{ BiPAbG  DEAGHICL e DE HIDRANTES CON EQUIPO DE
Financiado por la Union Europea : -E SEESPARA Eiﬁ?ﬁ?&%‘;m“ S e ] a S a TELECONTROL EN LA CO%UNlDAD DE
A N REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)

NextGenerationEU

ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

545 VENTOSA TRIFUNCIONALES

En el caso de que el fabricante posea Certificado de Calidad emitido por Organismo
Autorizado o Administracion Competente conforme con la Norma UNE-EN 1074, no sera necesario
realizar un control de calidad de las ventosas. En caso contrario el fabricante poseeré Certificado de
Calidad 1SO 9001, realizara los ensayos recogidos en el pliego de Prescripciones Técnicas.

54.6 TORNILLERIA

En el caso de que el fabricante posea Certificado 3.1 segun la norma UNE-EN 10204, de
todos los tipos de tornillos, tuercas, arandelas y varillas roscadas conforme la normativa especificada
en el pliego de Prescripciones Técnicas, no serd necesario realizar un control de calidad de los
materiales, sera suficiente con aportar documentacion que lo acredite. En caso contrario se realizaran

los ensayos especificados en el pliego del presente proyecto.

5.4.7 TUBERIA METALICA PARA RANURAR

Tanto para la tuberia galvanizada como para la tuberia en negro, el fabricante poseera
Certificado de Calidad ISO 9001 en vigor, emitido por Organismo Autorizado o Autoridad
Competente. Si el fabricante posee el Certificado 3.1 segun la norma UNE-EN 10204, conforme la
normativa especificada en el pliego de Prescripciones Técnicas, en este caso no sera necesario
realizar un control de calidad de los materiales, sera suficiente con aportar documentacién que lo

acredite. En caso contrario se realizaran los ensayos especificados en el pliego del presente proyecto.

548 ELEMENTOS RANURADOS DE HIDRANTE

En el caso de que el fabricante posea Certificado 3.1 conforme la norma UNE-EN 10204 de
los materiales metalicos y Certificado de Calidad de Producto conforme lo especificado en el pliego,
no serd necesario realizar un control de calidad de los mismos, sera suficiente con aportar
documentacion que lo acredite. En caso contrario el fabricante poseera Certificado de Calidad 1SO
9001 en vigor, emitido por Organismo Autorizado o Autoridad Competente y aportara con el primer
envio: 3 acoplamientos flexibles, 3 acoplamientos rigidos, 1 codo y 1 adaptador a brida, para la

realizacion de los controles especificados en el pliego de Prescripciones Técnicas.

5.4.9 VALVULAS DE ESFERA
En el caso de que el fabricante posea Certificado de Calidad de Producto, en vigor, emitido
por Organismo Autorizado o Administracion Competente conforme con la Norma UNE-EN 1074 y

realice ensayos del revestido expuestos en el pliego de Prescripciones Técnicas, no serd necesario
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realizar un control de calidad de las valvulas de esfera. En caso contrario el fabricante poseera
Certificado de Calidad ISO 9001, en vigor, emitido por Organismo Autorizado o Autoridad
competente y realizara los controles y ensayos recogidos en el pliego.

5.4.10 VALVULAS DE MARIPOSA RANURADAS

En el caso de que el fabricante posea certificado de calidad de las valvulas segin la UNE-
EN 1074 y el Certificado 3.1 conforme la norma UNE-EN 10204 de los materiales metalicos y
Certificado de Producto del resto de los materiales conforme la normativa expuesta en el pliego de
Prescripciones Técnicas no sera necesario realizar un control de calidad de los materiales, sera
suficiente con aportar documentacion que lo acredite. En caso contrario, el fabricante aportara 3
elementos completos o probetas de tamafio suficiente de cada uno de los materiales de los que no
aporte el Certificado correspondiente, para la realizacion de los ensayos que la empresa ejecutora
considere necesarios para garantizar el cumplimiento del pliego de Prescripciones Técnicas. El

control del revestido y del ranurado se realizara conforme lo expuesto en el pliego.

5.4.11 PURGADORES EN HIDRANTE

En el caso de que el fabricante posea Certificado de Producto conforme la norma UNE-EN
1074 en vigor emitido por organismo Autorizado o Autoridad competente, no seré necesario realizar
un control de calidad de los purgadores, sera suficiente con aportar documentacion que lo acredite.
En caso contrario el fabricante poseera certificado 1ISO 9001 en vigor y realizara los ensayos que se

exponen en el pliego de Prescripciones Técnicas.

5.4.12 CARRETES DE ENTRADA Y DE SALIDA DE HIDRANTES

En el caso de que el fabricante posea Certificado 3.1 segun norma UNE-EN 10204:2006 de
los materiales metélicos conforme lo especificado en el presente pliego, no sera necesario realizar el
control de calidad de los materiales, serd suficiente con aportar documentacion que lo acredite. En
caso contrario, el fabricante aportara con el primer envio 3 elementos completos o 3 probetas de
tamarfio suficiente, de cada uno de los materiales de los que no aporte el Certificado correspondiente,
para que la empresa ejecutora pueda realizar los ensayos que considere necesarios para garantizar el
cumplimiento del pliego.

El control de calidad de las soldaduras, ranurado y revestido se realizara conforme lo

expuesto en el pliego de prescripciones técnicas, para piezas metalicas.
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5.4.13 FILTROS CAZA-PIEDRAS

En el caso de que el fabricante posea Certificado 3.1b segiin norma EN 10204 garantizando
que las mallas filtrantes son de acero inoxidable AISI 304 conforme la norma EN 10088:2015 y los
cuerpos del filtro son de acero S 275 JR conforme con la norma EN 10025:2020, no sera necesario
realizar el control de calidad de la chapa de acero. En caso contrario se aportara con cada envio tres
unidades o probetas de cada tipo de elemento de 15 x 15 cm de cada tipo de acero empleado para
que la empresa ejecutora realice el control oportuno.

El fabricante poseerd Certificado de Calidad ISO 9001 en vigor emitido por Organismo
Autorizado o Administracion Competente y realizara el control de calidad expuesto en el pliego para
piezas metalicas en cuanto a soldadura, revestido y embalaje. En el caso de que el fabricante no
realice alguno de los controles, aportara las probetas necesarias para realizar el control por parte de
la empresa ejecutora.

El ranurado cumplira con las especificaciones recogidas en el pliego.

5.4.14 CONTADORES

En el caso de que el fabricante posea Certificado de Calidad en vigor emitido por Organismo
Autorizado o Administracion Competente conforme con la Norma UNE-EN 14268, y realice los
ensayos del revestido segun el pliego de Prescripciones Técnicas, no sera necesario realizar un
control de calidad de los contadores, seré suficiente con aportar documentacion que lo acredite. En
caso contrario el fabricante deberd cumplir con las especificaciones y ensayos establecidos en el

pliego de Prescripciones Técnicas, tanto para el producto como para los materiales.

5.4.15 VALVULAS HIDRAULICAS

En el caso de que el fabricante posea el Certificado 3.1 conforme la norma UNE-EN 10204
de los materiales metalicos y Certificado de Producto del resto de los materiales conforme la
normativa expuesta en el pliego de Prescripciones Técnicas no serd necesario realizar un control de
calidad de los materiales, serd suficiente con aportar documentacién que lo acredite. En caso
contrario el fabricante poseera Certificado de Calidad ISO 9001 en vigor, emitido por Organismo
Autorizado o Autoridad Competente y realizard los ensayos y el marcado para garantizar el
cumplimiento del pliego de Prescripciones Técnicas. El control del revestido y del ranurado se

realizard conforme lo expuesto en el pliego.
5.4.16 PILOTOS REGULADORES DE PRESION Y LIMITADORES DE CAUDAL

En el caso de que el fabricante posea Certificado 3.1 conforme la norma UNE-EN

10204:2006 de los materiales metalicos y Certificado de Producto del resto de los materiales
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conforme la normativa especificada en el pliego, no ser& necesario realizar un control de calidad de
los materiales, serd suficiente con aportar documentacion que lo acredite. En caso contrario, el
fabricante poseera Certificado de Calidad 1ISO 9001 en vigor y aportara con el primer envio 3 pilotos
reguladores de presion completos y 3 pilotos reguladores de caudal completos, para que la empresa
ejecutora pueda realizar los ensayos que considere necesarios para garantizar el cumplimiento del

pliego de Prescripciones Técnicas.

5.4.17 ARQUETAS PREFABRICADAS

El fabricante poseera Certificado de Calidad 1ISO 9001 en vigor y aportara con el primer
envio 3 unidades, para que la empresa ejecutora pueda realizar las comprobaciones de dimensiones
y disefio, que considere necesarios para garantizar el cumplimiento del pliego de Prescripciones
Técnicas. En cuanto al hormigén y acero, cumpliran con lo especificado en el Cadigo Estructural, y

en el pliego.

5.4.18 TAPAS DE ARQUETA

En el caso de que el fabricante posea Certificado 3.1 segun la norma UNE-EN 10204
garantizando que las tapas suministradas son de acero S-275-JR conforme la norma UNE-EN 10025,
no sera necesario realizar el control de calidad de la chapa de acero. En caso contrario aportara 1 tapa
de cada tipo a mayores para que la empresa ejecutora realice el control oportuno.

Si el fabricante realiza el control de la soldadura y de revestido conforme lo expuesto a
continuacion y posee Certificado de Calidad 1ISO 9001 en vigor emitido por Organismo Autorizado,
sera suficiente con aportar la documentacion que lo acredite, en caso contrario, el adjudicatario
avisara como minimo con 10 dias de antelacién a comenzar el proceso de pintado, para que la
empresa ejecutora pueda realizar los controles de la soldadura que considere oportunos. Y aportara
con el primer envio las probetas necesarias 0 elementos completos para realizar el control del

revestido que se expone en el pliego de Prescripciones Técnicas.

55 VALVULERIA, ELMENTOS ELECTROMECANICOS Y ELEMENTOS
SINGULARES
55.1 BOMBAS
Los ensayos en fabrica presenciales se realizaran como minimo, sobre una bomba de cada
uno de los tipos de bombas y motores de la obra, entendiéndose por tipo la misma potencia y el
mismo tipo de funcionamiento (variador o arranque directo). Antes de realizar los ensayos

presenciales, el fabricante tendra una lista detallada y completa de todos los ensayos realizados a
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cada bomba, incluyendo las curvas y los datos de ensayo, certificados como correctos de todas y cada
una de las bombas.

Los ensayos de las bombas se realizaran conforme la norma UNE-EN 1SO 9905:99/2011 y
a la tension de funcionamiento de las mismas. Como minimo se realizaran a cada bomba el ensayo
hidrostéatico, de funcionamiento, NPSH, vibraciones y temperatura de los rodamientos.

El transporte y almacenamiento se realizara conforme lo indicado en el pliego para bombas.

552 MOTORES

Para los ensayos del motor se seguira las mismas especificaciones que para la bomba, si el
fabricante posee Certificado 3.1 conforme la norma UNE-EN 10204:2006 de todos los elementos de
los motores y Certificado de Calidad de Producto del resto de los materiales conforme la normativa
especificada en el pliego de Prescripciones Técnicas particulares, no serd necesario realizar el control
de calidad de los materiales, sera suficiente con aportar documentacion que lo acredite. En caso
contrario, el fabricante poseera Certificado de Calidad ISO 9001 en vigor, emitido por Organismo
Autorizado, la empresa ejecutora debera seleccionar 3 unidades o probetas de cada tipo de elemento
y se realizaran los ensayos de laboratorio pertinentes, conforme a las especificaciones recogidas en
el pliego de Prescripciones Técnicas.

Con el cuerpo de la bomba se comprobard en el banco de pruebas de acuerdo con un
protocolo de pruebas, estableciendo el cumplimiento de la curva de funcionamiento y certificado del

fabricante, a indicaciones y visto bueno de la Direccion de Obra.

55.3 CAUDALIMETROS

El fabricante poseerd Certificado de Calidad ISO 9001 de empresa y demostrara
documentalmente el cumplimiento de las especificaciones de disefio del pliego. Si el fabricante posee
Certificado 3.1 conforme la norma UNE-EN 10204:2006 de todos los elementos metalicos y
Certificado de Calidad de Producto del resto de los materiales conforme la normativa especificada
en el pliego, no sera necesario realizar el control de calidad de los materiales, sera suficiente con
aportar documentacion que lo acredite. En caso contrario, el adjudicatario aportara en el primer envio
3 probetas de tamafrio suficiente o 3 elementos completos de cada uno de los materiales que no posea
el Certificado correspondiente, para que la empresa ejecutora pueda realizar los ensayos que
considere necesarios para garantizar el cumplimiento del pliego.

El control del revestido se realizara conforme lo expuesto en el pliego para piezas metélicas.
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6 PRESUPUESTO

Todas las pruebas, ensayos y actuaciones de calidad a realizar y contenidas en este Anejo, se
han valorado en un capitulo especifico en el presupuesto, como una partida a justificar con un importe
del 1% del resto de costes directos de la actuacion, de acuerdo al Régimen econémico de TRAGSA.
El control de calidad una vez realizado, se valorara para su certificacion con las tarifas Tragsa creadas
al efecto o, con el coste real producido, justificado mediante las correspondientes facturas.

Ruijas, mayo de 2023

ZUAZO INGENIEROS, S.L.

JAVIER MTZ. DE ZUAZO LETAMENDI MIKEL MTZ. DE ZUAZO LETAMENDI

Z u a Z O CIF: B-01245562

INGENIEROS SL [aadue —

ingenierfa y arquitectura 01005 Vitoria-Gasteiz

- ‘—,_4—=4"‘_:‘\' ==

INGENIERO AGRONOMO INGENIERO TECNICOAGRICOLA. E.A
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APENDICE 1. FICHAS PARA CONTROL DE CALIDAD
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INSTALACIONES ELECTRICAS BAJA TENSION

Elemento

Comprobacion o ensayo

Documentacion
de Referencia

Tipo de
Inspeccion

Frecuencia

Criterio de aceptacion-rechazo

INSTALACIONES
ELECTRICAS
BAJA TENSION

Certificado de registro

Documentacion técnica

REBT y sus
Instrucciones

Técnicas
Complementarias

Comprobacion

Cada empresa
gue participe
enla
instalacion

Existencia de certificado de empresa
inscrita en el Registro de empresas
instaladoras autorizadas en el 6rgano
competente de la Comunidad Auténoma
donde radique su sede social, con
categoria acorde a la requerida segun el
tipo de instalacion a ejecutar

Comprobacion

Una vez, antes
de comenzar
los trabajos de
ejecucion

Se dispone de toda la documentacion
técnica exigible para el tipo de instalacion.

Verificacion del Funcionamiento
de la instalacion y del
cumplimiento del REBT

UNE-HD 60364-

Comprobacion

Una vez, antes
de su puesta en
Servicio

Existencia de “Certificado de Instalacion”
emitido por el Instalador, segin modelo
oficial y acorde a la instalacion ejecutada.

6:2017/A- Una vez antes Existencia de “Certificado de Inspeccion

Inspeccion inicial 11/2018 UNE- Comprobacion | de su u’esta en Inicial” con resultado favorable conforme
P HD 60364- P Servic'ioo ala ITC-BT-05 del REBT, emitido por
6:2017/A- Organismo de Control autorizado
. . . 12/2018 Ala . . . L
Prueb_a final qlg funcionamiento Comprobacin | finalizacién de Funuongmlento de toda la instalacion sin
de la instalacion . s incidencias
la ejecucion
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SISTEMAS CON AUTOMATAS PROGRAMABLES

Elemento Comprobacion o ensayo

Documentacion
de Referencia

Tipo de
Inspeccion

Frecuencia

Criterio de aceptacion-rechazo

Reconocimiento del estado fisico
y ausencia de golpes o
melladuras del transporte o
manejo.

Inspeccion del montaje de los

Comprobacion

En cada envio:
un certificado
del material
suministrado

Cumplimiento de especificaciones del
Pliego de Prescripciones Técnicas

SISTEMAS CON
AUTOMATAS
PROGRAMABLES

Separacion suficientemente del
tendido de lineas de fuerza 'y
alumbrado segun plano

fabricante del
sistema PLCy
planos

. ; Criterios del
equipos, cuadros y armarios. : L
quipo yarmaric fabricante del Comprobacion
Fijacion, colocacion, limpiezay | .
sistema PLC
acabado de mano de obra
Inspeccion de la mano de obra
del tendido de lineas telefénica y Comprobacién
de control con sefiales analégicas
o digitales
Criterios del

Comprobacion

En cada

elemento una
comprobacion
para cada tipo

Cumplimiento de especificaciones del
Pliego de Prescripciones Técnicas

Cumplimiento de especificaciones del
Pliego de Prescripciones Técnicas

Adecuacion a especificaciones Pliego de
Prescripciones Técnicas

Comprobacion de conexiones a
tierra de todos los equipos

Verificacion de los niveles de
aislamiento de las lineas segun el
Protocolo de Pruebas aprobado

Inspeccion de la unidad de
alimentacion ininterrumpida.
Tensiones de salida y sistema de
operacién automatica por
blogueo o en paralelo segln
especificacion

Especificaciones
del fabricante y
Pliego de
Prescripciones
Técnicas

Comprobacion

Comprobacion

Comprobacion

Todas las
unidades antes
de la puesta en
marcha

Funcionamiento Correcto

Adecuacion a especificaciones Pliego de
Prescripciones Técnicas

Adecuacion a especificaciones Pliego de
Prescripciones Técnicas
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Pruebas de acceso al automata
mediante clave, modificacién de
claves y pruebas con nuevas
claves. Aceptacion individual y
conjunta de incidencias

Comprobacion
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Adecuacion a especificaciones Pliego de
Prescripciones Técnicas

Pruebas de funcionamiento del
software de control de la estacion
de bombeo, terminales e
impresoras

Comprobacion

Pruebas de funcionamiento de
los lazos de control, modem de
transmisién a unidades remotas

Comprobacion

Comprobacion de las
visualizaciones en pantalla con
diferentes elementos de control,
y pruebas de accionamiento
(apertura/cierre, alarmas,
temperaturas, datos bombas,
datos motores. ..

Comprobacion

Comprobacion

Ala
Finalizacion de
la Actuacién

Funcionamiento Correcto

Funcionamiento Correcto

Funcionamiento Correcto

Funcionamiento Correcto
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INSTALACIONES PLANTA FOTOVOLTAICA

Elemento Comprobacion o ensayo EGOCRZ?:)&;Z%;O” Tipo de Inspeccién | Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
IECRE OD- En cada
. 405 envio: un . .
Estructuras g&gﬂgg?@l%?nggnsgl)dnidsuras' *IEC 61215 Comprobacion certificado g: dni1(§)cl)|m|ento de especificaciones del
series del material
* PAN File suministrado
En cuanto a fabricacion * 1AM En cada
Cumplimiento «LID envio: un
con estandares de fabricacion: |+ PID . o Cumplimiento de especificaciones del
L, S Ensayo en laboratorio | certificado :
* Supervision de la fabricacion |* DML ' del material pedido
de modulos « Corrosion i~
« [IECRE OD-405 » Abrasion/dust suministrado
En cuanto a operatividad * Ensayos
Cumplimiento con estandares | especificos
« IEC 61215 series LeTID
* PAN File * Factor de
- IAM bifacialidad En cada
Madulos fotovoltaicos | « LID __|envio-un Cumplimiento de especificaciones del
. PID Ensayo en laboratorio certlflcadp pedido
« DML del r_na}terlal
. Corrosion suministrado
« Abrasion/dust
* Ensayos especificos LeTID
* Factor de bifacialidad .
En cada
Durabilidad a largo plazo Comprobacion ggxli?i.cggo Cumplimiento de especificaciones del
(NORMA IEC) q . pedido
el material
suministrado
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INSTALACIONES PLANTA FOTOVOLTAICA

Conductores

Rendimiento a largo plazo Comprobacion

En cada
envio: un
certificado
del material
suministrado

Cumplimiento de especificaciones del
pedido

Material cables, composicion y
seccion

Comprobacion de la
rotulacién

En cada
envio, una
comprobacion
para cada tipo
de cable

Cumplimiento de especificaciones del
pedido

Comprobacion

Un
certificado
para el
material
suministrado

Valor superior al solicitado en pedido

Aislamiento en conductores —
Comprobacion de

rotulacion en
conductor o etiqueta
0 documento que lo
sustituya

En cada
envio, una
comprobacion
para cada tipo
de cable

Adecuacion a especificaciones del
pedido

Cuadros eléctricos

Inspeccion preliminar a la
recepcion (comprobacion
estado, dimensiones, placa de
caracteristicas, rotulacion...

Comprobacion

En cada
envio, una
comprobacion
para cada tipo
de armario

Adecuacion a especificaciones del
pedido

Prueba Final de
Funcionamiento

Definicion de un programa de
puesta en marcha exhaustivo
para garantizar la finalizacion
eléctrica y mecanica de las
obras.

* Verificacion adecuada del

Ensayos en campo

Ala
Finalizacion
de la
Actuacion

Funcionamiento Correcto
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INSTALACIONES PLANTA FOTOVOLTAICA

rendimiento a la finalizacion
del proyecto (15 dias de
prueba de PR con
disponibilidad total de la
planta y SCADA).

* Ensayo termogréfico y
medicion de curvas I-V (por
strings).
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EXCAVACION DE ZANJA

Elemento Comprobacion o ensayo Documer!tacmn e Tlpo de_ , Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
Referencia inspeccion
Por tramos a
. ., . Control defini_r. En
Alineacion de la zanja o cambios de Trazas proyectadas.
Planos y pliego de geometrico direccién y cada
condiciones. 100 m.
Por tramos a
_ Control defini_r. En
Excavacion de | Anchura de la base de la zanja strico cambios de Anchura proyectada = 10%
Zanja. Planos y pliego de geome direccién y cada
condiciones. 100 m.
Por tramos a
_ Control defini_r. En
Taludes de la zanja o cambios de Angulo proyectado + 5°
Planos y pliego de geometrico. direccion y cada
condiciones. 100 m.
Pendiente de la zanja Planos y pliego de | Control Por tramos a Diferencia entre cotas consecutivas * 5%

Regularizacion
de la
Superficie de
apoyo.

Estado de la superficie de apoyo de
la tuberia

Planos y pliego de
condiciones.

Comprobacion
"in situ".

Continua

Superficie de asiento uniforme, sin
elementos gruesos ni agua
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CAMA DE TUBERIAS
Elemento  [Comprobacién o ensayo Documer!tacmn de Tlpo de_ , Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
Referencia inspeccion
Una vez al inicio
del suministroy |Existencia del Marcado CE del
Marcado CE Marcado CE Documental cuando cambie la lsuministrador
procedencia
Una
. UNE-EN ISO 17892- |Ensayo de .,
Granulometria 4:2019 laboratorio determinacion
) cada 500 m3
Compraobacion de no plasticidad/ UNE-EN ISO 17892- |[Ensayo de éjeqzrminacién
Camade || imite plastico. Limite de Atterberg |12:2019 laboratorio
tuberia cada 500 m3
Ensayo de Una Cumplimiento de las especificaciones del
Materia Organica UNE 103204/19 : determinacion  |pliego
laboratorio
cada 500 m3
. Una
pontenldo en Sales Solubles en agua, UNE 103202/19 Ensayo d_e determinacion
inc. el Yeso. laboratorio
cada 500 m3
Espesor Planos y pliego de Compraobacion CONTINUA

condiciones.

insitu"

28




2
- . A
Financiado por la Union Europea : :‘

NextGenerationEU

MINISTERIO
DE AGRICULTLRA. PESCA,
¥ ALIMENTACION

R

——

D o,
€13sa

\

(O2))

PROYECTO DE INSTALACION DE PANELES
SOLARES PARA EL BOMBEO E INSTALACION
DE HIDRANTES CON EQUIPO DE
TELECONTROL EN LA COMUNIDAD DE
REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)

ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

RELLENO DE ZANJAS Y ZAHORRAS

Documentacion de

Tipo de

Elemento  |Comprobacién o ensayo Referencia inspeccion Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
Limites de Atterberg $7|\&I3ISZE1§I280?9 Laboratorio ﬁga determinacion cada 500 g;rgglz)i!ggento de las especificaciones
Granulometria UNE-EN ISO Laboratorio Una determinacion cada 500 Cump_limiento de las especificaciones

17892-4:2019 m3 del pliego
Contenido de materia organica Laboratorio Una determinacion cada 500 Cump_limiento de las especificaciones
UNE 103204/19 m3 del pliego
Ensayo CBR en laboratorio UNE 103502/05 Laboratorio Ega determinacion cada 500 C(i:;n;ﬂ!ggento de las especificaciones
Conte_nido en Sales Solubles en Laboratorio Una determinacion cada 500 Cump_limiento de las especificaciones
agua, inc. el Yeso. UNE 103202/19 m3 del pliego
. . Una determinacion cada 500 |Cumplimiento de las especificaciones

Material Proctor Normal UNE 103500/94 Laboratorio m3 del pliego

seleccionadolEnsayo de compactacion Proctor . |Una determinacion cada 500 |Cumplimiento de las especificaciones

y Modificado UNE 103501/94  |-2Poratorio | del pliego

compactado Una determinacion cada 500

Laboratorio

Cumplimiento de las especificaciones

Colapso NLT 254 m3 del pliego
Hinchamiento libre Laboratorio Una determinacion cada 500 |Cumplimiento de las especificaciones
UNE 103601 m3 del pliego

Determinacion de la densidad y
humedad alcanzada en la
compactacion

ASTM D/3017

Laboratorio

Una determinaciones cada 500
ml

Compactacién >= 95% del Préctor
Modificado

Tamafio maximo del material de
relleno

Planos de proyecto
y Pliego de
condiciones.

Comprobacion
"insitu "

Todas las zanjas durante la
ejecucion del relleno y los
terraplenes en estacion de
bombeo

Cumplimiento con las especificaciones
recogidas en planos y Pliego de
Condiciones.
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REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)

Material no
seleccionado

ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

Material de relleno.

Planos de proyecto
y Pliego de

e "in situ "
condiciones.

Todas las zanjas durante la

Comprobacion|ejecucion del relleno y los

terraplenes en estacién de
bombeo

Cumplimiento con las especificaciones
recogidas en planos y Pliego de
Condiciones.
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PROYECTO DE INSTALACION DE PANELES

SOLARES PARA EL BOMBEO E INSTALACION

DE HIDRANTES CON EQUIPO DE

TELECONTROL EN LA COMUNIDAD DE

REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)

ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

ACERO EN REDONDOS PARA ARMADURAS

Documentacion

Tipo de

Elemento Comprobacion o ensayo q : L Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
e Referencia Inspeccion
UNE 36065
Certificado de Calidad Siderurgica de|UNE 36099 Existencia de Certificado de Calidad
AENOR UNE 36731 Siderurgica de AENOR
UNE 36092
Certificado de [UNE 36065
Producto: UNE 36099
CBlzgﬁ‘?cado de R C_a}da fabrica_mte,
No existencia de Producto: UNE 36092 Documental gcl:zrr]:)eézom%r?ig'gaddeo Existencia de los Certificados de Calidad de
Certificado de Calidad|Mallas Producto y de los Certificados de
Siderurgica de Certificado de Homologacién de Adherencia conforme las
AENOR Adherencia: normas correspondientes
Barras UNE 36740
Armaduras Certificado de [UNE-EN 10080
Adherencia:
Mallas
Certificado de
Calidad
Identificacion del fabricante y del Siderdrgica de Comprobacién " Qoincidencia de Iq i_dentificacic')n ob_te_nida "in
oo d AENOR o in situ” 3 barras y/o mallas [situ”, con la especificada en los certificados
po de acero e in situ - .
Certificado de de cada suministro, |correspondientes
Homologacién de fabricante,
Adherencia didmetro y tipo de
., acero suministrado |Coincidencia entre las lecturas realizadas “in
e ., Certificado de C_om_probamon situ” sobre los aceros suministrados y las
Certificado de Inspeccion S "in situ™ y o e yas
Inspeccion documental indicadas en los Certificados de Inspeccion

correspondientes
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PROYECTO DE INSTALACION DE PANELES

SOLARES PARA EL BOMBEO E INSTALACION

DE HIDRANTES CON EQUIPO DE
TELECONTROL EN LA COMUNIDAD DE
REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)

ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

ACERO EN REDONDOS PARA ARMADURAS

Grado de oxidacion

Cumplimiento de las especificaciones del

Plieg(_) (_je Qomprobacién " Todas las unidades pliego
Ins i6n visual Condiciones in situ” No presentan ningun tipo de dafios y tienen
peccion visua
todos los elementos que lo componen
Caracteristicas
geomeétricas
Seccion quivalente
Barras Ensayo de doblado-
desdoblado
Limite elastico
Carga de rotura 5di .
Alargamiento de rotura Esc,)t?u%?ural 2 un_ldades de cada - e .
— Ensayos de fabricante, Cumplimiento de las especificaciones de las
Carac',[er_|st|cas UNE-36065/11 laboratorio didmetro y tipo de [normas correspondientes
geométricas UNE-EN ISO ACEro
Seccion quivalente 6892-1/10
Ensayo de doblado-
Mallas  |desdoblado
Limite elastico
Carga de rotura
Alargamiento de rotura
Arrancamiento del nudo
Certificado de cualificacion del UNE-EN ISO Una vez al inicio
Soldadura  |Procedimiento de Soldadura 15609, y 15614 Documental del suministroy  |Existencia de los Certificados en vigor,
resistente Certificados de Homologacion de los [UNE-EN ISO cuando cambie la |conforme la normativa correspondiente
Soldadores 9606-1:2017 procedencia
Albaranes  |Informacién minima Plieg(_> (.je _Complr'obacién " Todas las unidades CL_JmpIimiento de las especificaciones del
Condiciones in situ pliego
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PROYECTO DE INSTALACION DE PANELES
SOLARES PARA EL BOMBEO E INSTALACION

DE HIDRANTES CON EQUIPO DE

TELECONTROL EN LA COMUNIDAD DE

REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)

ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

ACERO EN REDONDOS PARA ARMADURAS

Certificado final del producto

ranti L
Garantia suministrado

Anejo n° 4 del
Cddigo
Estructural

Documental

Una vez al final del
suministro

Cumplimiento de las especificaciones del
Cddigo Estructural
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PROYECTO DE INSTALACION DE PANELES
SOLARES PARA EL BOMBEO E INSTALACION
DE HIDRANTES CON EQUIPO DE
TELECONTROL EN LA COMUNIDAD DE
REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)

ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

HORMIGON
Elemento  |Comprobacion o ensayo (I;)ocumentaqlon Uipe de_ , Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
e Referencia  |Inspeccion
Directi Una vez al inicio |Existencia del Marcado CE y
irectiva -4 L
Marcado CE 89/106/CEE Doc | del suministroy  [cumplimiento de la norma
umenta cuando cambie la |UNE-EN 934-2:2009+A1:2012
No existencia de Marcado CE UNE-EN 12620 procedencia
.. .. , L Cumplimiento de las
Aridos Condiciones fisico- Codigo Semestralmente  |especificaciones del Cédigo
quimicas estructural Estructural
Especificaciones Condiciones fisico- UNE-EN 1744-
mecAnicas 1:2010+A12013 |Ensayo de Anualmente
Granulometriay forma UNE-EN 1097 |laboratorio
L UNE-EN 933 Semanalmente
del arido
Agua Especificaciones UNE- Anualmente
83951:2008
Existencia del Certificado de
Calidad de Producto en vigor,
Certificado de Calidad de Producto emitido por Organismo
Autorizado o Autoridad
UNE-EN 934 Competente.
. .. . |Existencia del Marcado CE y
ptives Marcado CE (ijer:a}szre;ir?ilsltrr]cljc;/o cumplimiento de la norma
Documental cuando cambie la UNE-EN 934-2:
dencia 2009+A1:2012
proce Cumplimiento de las
Etiquetado UNE-EN 934 especificaciones de la norma
UNE-EN 934-6:2019
Existencia del Certificado de
Cemento Certificado de Calidad de Producto ;J';Iglf N 197- Calidad de Producto en vigor,
' emitido por Organismo
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PROYECTO DE INSTALACION DE PANELES
SOLARES PARA EL BOMBEO E INSTALACION
DE HIDRANTES CON EQUIPO DE
TELECONTROL EN LA COMUNIDAD DE
REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)

ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

HORMIGON

Autorizado o Autoridad
Competente.

Una vez al inicio
del suministro,
cuando cambie la
procedencia y
anualmente

Existencia de la comprobacién
anual de todas las basculas y
dosificadores

Una vez al final
del suministro

Certificado emitido por la
planta o plantas de fabricacion
conforme al Anejo n° 4 del
Caodigo Estructural

Una vez al inicio
del suministro y
cuando cambie la
procedencia

Cumplimiento de las
especificaciones del Cadigo
Estructural

Comprobacion de basculas y dosificadores Pliego de
Condiciones
Planta de
fabricacion
Certificado final del producto suministrado
lon cloruro total
Cantidad total de finos
Cumplimentado del albaran Codigo
Estructural
Contenido minimo de cemento
Hormigén
Albaran
Relacion agua/cemento
Contenido de aditivos Codigo
Estructural
Contenido de adiciones Bliedo d
- iego de .,
T_ranspor'fe _ Especificaciones Condiciones S:-om-pr(.).bamon
Tiempo limite de empleo in situ

Todas las unidades

Cumplimentado correcto y
completo

Cadigo Estructural Tabla
43.2.1a Minimo contenido de
cemento y maxima relacién
agua/cemento

Cadigo Estructural Tabla
43.2.1a Minimo contenido de
cemento y maxima relacién
agua/cemento

Aditivos < 5% del peso del
cemento

No existencia de adiciones

Cumplimiento de las

especificaciones del pliego
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PROYECTO DE INSTALACION DE PANELES

SOLARES PARA EL BOMBEO E INSTALACION

DE HIDRANTES CON EQUIPO DE
TELECONTROL EN LA COMUNIDAD DE
REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)

ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

HORMIGON

Adiciones de agua y/o aditivos en obra

No realizacion de adiciones de

agua y/o aditivos en obra

indice de consistencia

Ensayos
Resistencia a compresion
S Hormigonado: tiempo frio
Limitaciones de HormigonadO' Fiem 0
gjecucion 9 ' P

caluroso

Vibrado del hormigon

Curado del hormigon

Indicado en el

Cddigo Estructural

Codigo Ensayo de
Estructural / laboratorio

UNE EN 12350- |'In situ”

1:2020 Ensayo de
UNE EN 12350- |laboratorio
2:2020

UNE EN 12390-
2:2020
UNE EN 12390-
3:2020

Encofrados y cimbras

Pliego de

Condiciones

Comprobacion
in situ"

Cada suministro

Cumplimiento de las
especificaciones del Cadigo
Estructural

Todas las unidades

Cumplimiento de

especificaciones del pliego

las
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PROYECTO DE INSTALACION DE PANELES
AL SOLARES PARA EL BOMBEO E INSTALACION

DE HIDRANTES CON EQUIPO DE
TELECONTROL EN LA COMUNIDAD DE

REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)

ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

ANCLAJES
Elemento | Comprobacion o ensayo Documentac_lon JUIES de_ , Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
de Referencia | Inspeccion
Hormia6n Ficha de i i Cumplimiento de las especificaciones de
g "Hormigon" la ficha "Hormigon"
Ficha de Cumplimiento de las especificaciones de
Acero " " - - ‘o "
Acero la ficha "Acero
Anclajes | Comprobaciones 5: ?;a;t:;ay nivelacion Pliego de Cumplimiento de las especificaciones del
previas Drenaje Condiciones Comprobacion | Todas las pliego
Pliego de "in situ" unidades

Dimensiones minimas y especificaciones
de ejecucion

Condiciones y
planos

Cumplimiento de las especificaciones del
pliego y de los planos correspondientes
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PROYECTO DE INSTALACION DE PANELES

SOLARES PARA EL BOMBEO E INSTALACION
DE HIDRANTES CON EQUIPO DE
TELECONTROL EN LA COMUNIDAD DE

REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)

ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

TAPAS DE ARQUETAS PREFABRICADAS

Elemento Comprobacion o ensayo Documentac_lon RIS de_ , Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
de Referencia Inspeccion
EX|ste_nC|a de c,e(tlflcado 3.1, UNE-EN 10204 Cada suministro Ct_Jmpllmlento de las especificaciones del
materiales metalicos pliego
Una vez al inicio . . - .
Certificado de Calidad de del suministro y Existencia de'Certlflc'a_do de Calldad_de
ISO 9001 Documental ; Empresa en vigor emitido por Organismo
Revestido Empresa 1SO 9001 cuando cambie la Autorizado o Autoridad Competente
S procedencia P
Contrc_JI de calidad del _ Cada suministro Ct_Jmpllmlento de las especificaciones del
revestido Pliego de pliego
No existencia de certificado 3.1, Condiciones Cumplimiento de las especificaciones de la
materiales metalicos 3 unidades o norma correspondiente
UNE-EN ISO Espesor del cincado > 5 micras
No Espesor probetas de cada -/ .
. . 2808 . Espesor del poliéster > 45 micras
Tapas existencia Ensayos de tipo de arqueta —— - o Z
de control |Adherencia UNE-EN ISO laboratorio La clasificacion obtenida sera tipo 0 6 1
de calidad 2409 conforme la UNE-EN 1SO 2409:2007
del UNE-EN 1SO 1 unidad o probeta |Clasificacién 0 6 1 tras 168 horas, conforme
Revestido Corrosion 9297 de cada tipo de las normas UNE-EN 1SO 4628-2:2016 a
arqueta UNE-EN ISO 4628-5:2016.
Certificado de
cualificacion del l1J5I\E|5I(§9ET5I681C1) Una vez al inicio
Procedimiento de 15614, y del suministro Existencia de los Certificados en vigor, a un
Soldadura |Soldadura Documental O nivel apropiado y en el sector industrial
Certificados d cuando cambie la ertinente y vigente
cearl'lf'I((::Zc%Sn ;e los UNE-EN ISO procedencia P y vigente.
valiact 9606-1:2017

Soldadores
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PROYECTO DE INSTALACION DE PANELES
SOLARES PARA EL BOMBEO E INSTALACION
DE HIDRANTES CON EQUIPO DE
TELECONTROL EN LA COMUNIDAD DE

REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)

ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

Nivel de calidad minimo exigido y nivel de

Disefio: espesor de las tapas

Pliego de
condiciones

Inspeccion visual

cuando cambie la
procedencia

Comprobacion
"in situ"

3 unidades de cada
tipo de tapa

Ensayo de examen visual UNE-EN 1SO aceptacion B, segln las normas
17637:2017 Ensayo de 10 % de las .
- - laboratorio soldaduras cqrrespondu_entes. - -
Ensayo mediante liquidos [UNE-EN 1SO Nivel de calidad By el nivel de aceptacién
penetrantes 3452-1:2022 2X segun las normas correspondientes.
Una vez al inicio
Disefio: especificaciones del revestido Documental del suministro y

Cumplimiento de las especificaciones del
pliego

Todas las unidades

No presentan ningun tipo de dafios y tienen

todos los elementos que lo componen
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PROYECTO DE INSTALACION DE PANELES
SOLARES PARA EL BOMBEO E INSTALACION

DE HIDRANTES CON EQUIPO DE
TELECONTROL EN LA COMUNIDAD DE
REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)

ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

ARQUETAS PREFABRICADAS

Elemento Comprobacion o ensayo Documentaqlon IS L e Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
de Referencia | Inspeccion
Hormigon | Especificaciones Caodigo Una vez al inicio Cumplimiento de las especificaciones del
Acero Especificaciones Estructural del suministro y Caodigo Estructural
Certificado de Calidad de Empresa Documental cuando cambie la Existencia de_ Certlflc_a_c:jo de Calldac_i de
1SO 9001 1SO 9001 procedencia Emprgsa en vigor _em|t| 0 por Organismo
Autorizado o Autoridad Competente
Marcado visible y duradero, conforme las
Marcado .. | Todas las e -
. Comprobacion . especificaciones del pliego
Pliego de i unidades
Aspecto .. in situ
Arquetas Dimensiones de las arquetas condiciones  y
g planos de Combrobacion 3 unidades de|Cumplimiento de las especificaciones del
Disefio: especificaciones arquetas y | proyecto. ~omprobac cada tipo de|pliego
” in  situ y
rejillas documental arqueta
o Pliego de | Comprobacion | Todas las | No presentan ningun tipo de dafios y tienen
Inspeccidn visual - W i ;
Condiciones in situ unidades todos los elementos que lo componen
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PROYECTO DE INSTALACION DE PANELES
SOLARES PARA EL BOMBEO E INSTALACION
DE HIDRANTES CON EQUIPO DE
TELECONTROL EN LA COMUNIDAD DE
REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)

ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

CONTADOR

Elemento

Comprobacion o ensayo

Documentacion de
Referencia

Tipo de Inspeccion

Frecuencia

Criterio de aceptacion-rechazo

Contador

Existencia de certificade 3.1, materales metilicos

UME-EM 10204:2006

Certificado de Calidad de Producio, materiales no metalicos

Fliego de Condiciones

Revestido

Certificado de Calidad de Empresa

15 000

1

IS0 2001

Control de calidad del revestido

Pliege de Condicicnes

Mo existencia de certificado 3.1,

materiales metilicos

Certificado de Calidad de
Empresa [50 2001

IS0 001

Documental

Cada suministro

Cumplimiento de las especificaciones del pliego

Una vez al inicio del
suministro y cuando
cambie la procedencia

Existencia de Cerificado de Calidad de Producto &n vigor
emitide por Organismo Autorizade o Administracion
Competente, conforme la norma cormmespondiente

Existencia de Certificado de Calidad de Emprasa en vigor
emitido por Organisma Autorizado o Autoridad Competents

Cada suministro

Cumplimiente de las especificaciones del pliego

Una vez al inicio del
suministro y cuando
cambie la procedencia

Existencia de Certificado de Calidad de Emprasa en vigor
emitido por Organismo Autorizado o Autoridad Competente

Especificaciones

FPliego de Condiciones

Ensayos de laboratorio

3 unidades o probetas de
cada fipe de contador

Cumplimiente de las especificaciones de la norma
comespondients

Mo existencia de Cerificado de
Calidad de Producto, materiales no

Certificado de Calidad de
Empresa IS0 9001

IS0 8001

Documental

Una vez al inicio del
suministro y cuando
cambie la procedencia

Existencia de Cerificado de Calidad de Empresa en vigor
emitido por Organisma Autorizado o Autoridad Competents

metalicos — . . . - Cumplimiente de las especificaciones de la norma
Especificaciones Pliego de Condiciones comespendients
3 unidades o probetas de(sg inimo = 200 mi o | int
. o . Espesor minimo micras, excepio las partes internas
=spesar UNE-EN IS0 2808:2007 cada tipe de contador |mecanizadas espesor minime = 50 micras.
Ensayos de laboratorio La clasificacidn obtenida serd ti & 1
. . po 00 1 conforme la UNE-
Revestido Adherencia UNE-EN 150 2409:2007 EN 150 2400-2007
. . . 1 unidad o probeta de |Clasificacion 0 & 1 tras 168 horas, conforme las normas
Carmrasion UNE-EN IS0 8227.2007 cada fipo de contador |UNE-EN 150 4628-2:2004 a UNE-EN 130 4628-5:2004.
Ranurada Comprobacién "in situ”

Disefio: especificaciones

, | Disefia: dimensiones y pesos

Certificado de Aprobacion de Modelo para la Clase Metrologica B

Prucba del contador y del emisor de pulsos

nspeccion visual

[Aspecto

Marcado

Precinto

Comprobacion "in situ” y

3 unidades de cada tipo,
presion y diametro

Cumplimiento de las especificaciones del pliego

FPliege de Condiciocnes

documental
Documental Todes lostipos 82 | Ministerial de 28 de diciembre de 1988
contador
Ensayo 4 contadores por lote Cumplimiento de las especificaciones del pliego

Comprobacion "in situ”

Todas las unidades

Mo presentan ningun tipe de danos, tenen todos los elementos
que lo componen, estan precintados y tienen el marcado
comespondiente.
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PROYECTO DE INSTALACION DE PANELES
SOLARES PARA EL BOMBEO E INSTALACION
DE HIDRANTES CON EQUIPO DE
TELECONTROL EN LA COMUNIDAD DE
REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)

ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

ELEMENTOS RANURADOS DE HIDRANTE

Elemento

Comprobacion o ensayo

Documentacion de
Referencia

Tipo de Inspeccion

Frecuencia

Criterio de aceptacion-rechazo

Elementas
ranurados

Existencia de certificado 3.1, materiales metilicos

UNWE-EN 10204:2008

Cerificado de Calidad de Products, materiales no metilicos

Pliego de Condiciones

Revestido 2001

Certificado de Calidad de Empresa IS0

150 9001

Control de calidad del revestido

Pliego de Condiciones

[

Mo existencia de certificado 3.1, Empresa 150 8001

materiales metalicos

Certificado de Calidad de

150 9001

Cada suministro

Cumplimiento de |as especificaciones del pliego

Documental

Una vez al micio del suministro y
cuando cambie la procedencia

Existencia de Certificado de Calidad de Producto en vigor
emitido por Organismo Autorizado o Administracian
Competente, conforme ka norma comespondiente

Existencia de Certficado de Calidad de Empresa en vigor
emitido por Organismo Auterizade o Autoridad Competente

Cada suministro

Cumplimiento de |as especificaciones del pliego

Una vez al micio del suministro y
cuando cambie la procedencia

Existencia de Certificado de Calidad de Empresa en vigor
emitido por Organismo Auterizade o Autoridad Competente

Especificaciones

Phego de Condiciones

Ensayos de laboratorio

3 acoplamientos flexibles
3 acoplamientos rigidos
1 codo
1 adaptador a brida

Cumplimiento de |as especificaciones de la norma
cormespondients

Empresa 150 8001
Mo existencia de Certificado de Calidad

Certificado de Calidad de

150 9001

Documental

Una vez al micio del suministro y
cuando cambie |a procedencia

Existencia de Certficado de Calidad de Empresa en vigor
emitido por Organismo Autonizado o Autoridad Competente

de Producto, materiales no metilicos

Especificaciones

Pliego de Condiciones

3 acoplamientos flexibles
3 acoplamientos rigidos
1 codo
1 adaptador a brida

Cumplimiento de |as especificaciones de la norma
cormespondients

b =

. _ N Espesor medio = 20 micras y espesor minimao conforme la
Espesor UME-EN 50 2308:2007 | Ensayos de laboratorio 2 unidades o probetas de cada  |norma UNE-EN 150 148120
tipo La clasificacion obtenida sera tipo 0 o 1 conforme la UNE-
Revest h - 400
evestido Adherencia UME-EN |50 2408:2007 EN IS0 2409:2007
Comosién UNE-EN 150 8227:2007 { unidad o probeta de cada tipa |0 25 130N 08 1 tras 168 horas, conforme las normas
i P UNE-EN 150 4628-2:2004 a UNE-EM 150 4628-5:2004
Ranurado Comprobacion "in situ”

Disafio: especificasones

Disefio: dimensiones y pesos

Inspeccion wisual

Pliego de Condiciones

Comprobacion "in situ”™ y
documental

3 unidades de cada tipo, presion y

diametro

Cumplimiento de |as especificaciones del pliego

Comprobacicén "in situ”

Todas las unidades

Mo presentan ninglm tipo de danos y Benen todos los elementos
que lo componen
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PROYECTO DE INSTALACION DE PANELES
SOLARES PARA EL BOMBEO E INSTALACION
DE HIDRANTES CON EQUIPO DE
TELECONTROL EN LA COMUNIDAD DE
REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)

ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

FILTROS CAZAPIEDRAS

Documentacicn de

Ensayo de examen visual

UNE-EN IS0 17637:2011

Ensayo mediante liquidas
penstrantes

UME-EN 571-1:87

Ensayos de laboratorio

10 % de las soldaduras

Elemento Comprobacion o ensayo Refarencia Tipa de Inspecdon Frecuencia Cnteno de aceptacion-rechazo
Existencia de certificado 3.1, materiales metalicos UNE-EN 10204:2006 Cada suministro Cumplimienio de las especificaciones del pliego
P ol Una vez al inicio del  |Existencia de Certificado de Calidad de Empresa en vigor
Certificado d lidad de= E
. 150 9331'5 = Al © Empresa 15 2001 Documental suminisiro y cuando  |emitido por Organismo Auforizado o Autoridad
Revestido cambie la procedencia  |Competents
Control de calidad del revestido Cada suministro Cumplimiento de las especificacienes del pliege
Pliego de Condiciones S : .
Mo existencia de cerificado 3.1, materiales metilicos CL.II‘I‘IFHII‘I‘IIE'I'!.D de las especificaciones de la norma
comespondients
3 unidades o probetas de
Espesor UME-EM |50 2808:2007 Ensayos de laboratorio cada tipo de elemento E:p:sg;s 2.0. mi-:;tas _ S - —
. asincacion cotemida sera UPO o conforme e-
" Adherencia UME-EM IS0 24082007
Rewvestido EM IS0 2408:2007
e 1 unidad o probeta de  |Clasificacion 0 6 1 tras 188 horas, conforme las normas
Cormos UME-EM IS0 9227-2007 N
e cada fipo de elemento |UNS-EN IS0 4622-2:2004 3 UNE-EN 150 4628-5:2004.
Filtros ’ - e 3 unidades de cada tipo . : ) )
Ranurado . " |
piedras Pliege de Condiciones Comprobacion "in situ de filtra Cumplimiento de las especificaciones del pliego
Certificado de cualificacion del U inicio dal
Procedimiento de Soldadura UNE-EN IS0 8712:2012 na vez aliniee 0= e vistencia de los Cerfificados n vigor, a un nivel
— . — . Documental suministro y cuando . . - . N
Certificados de cualificacion de los o equivalents . . |apropiado y en el sector industrial pertimente y vigente.
cambie la procedencia
Soldadores
Soldaduras

Mivel de calidad minimo exigido y nivel de aceptacion B,
segln las normas comespondientes.

Nivel de calidad B y el nivel de aceptacion 2X segln las
nomas corespondientes.

Disefo: especificaciones de la malla y del cuerpo

Dimensiones de la malla y el cuempo

Inspeccion visual

Comprobacion “in situ” y
documentsl

Pliege de Condiciones

Comprobacian in situ”

3 unidades de cada tipo
de filtro

Cumplimiento de las especificaciones del pliego

Todas kas unidades

Ne presentan ningln tipo de dafios y tienen todos los elementos
que lo componen
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ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

MOTORES
Documenta | Tipo de

Elemento Comprobacion o ensayo cion de Inspeccion Frecuencia | Criterio de aceptacion-rechazo
Existencia de certificado 3.1, UNE-EN g;'g'g:%’gecﬁgf é‘fla noma
materiales metdlicos 10204:2006 Cada P -

1 Documental suministro correspondiente
Control de calidad del revestido Cumplimiento de las
Pliego de especn_’lc.jacmnes del pliego.
No existencia de cerificado 3.1, |Condiciones Cump!|m|e|_1to de las
materiales metalicos especmca;l_on?s de la norma
. correspondiente
UNEEN 3 unidades
o probetas .
Espesor ISO de cada tipo Espesor: 150 micras
2808:2007 Ensayos de|de el nto - — - -
2 UNE-EN laboratorio La clasificacion obtenida sera
Revestido Adherencia ISO tipo 0 6 1 conforme la UNE-EN
2409:2007 1SO 2409:2007
UNE-EN 1 unidad o |Clasificacion 0 6 1 tras 168
Corrosian ISEJ probeta de |horas, conforme las normas
9227-2007 cada fipo de|UNE-EN IS0 4628-2:2004 a
i motor UNE-EN IS0 4628-5:2004.
Liqus:i:e;e?l Existencia de Cerificado de
Certificado de Calidad de suministro y|21dad de Empresa en vigor
Empresa IS0 9001 150 8001 cuando | itido por Organismo
Documental cambie la Autorizado o Autoridad
procedencia Competente
Motores Cerlificado de UNE-EN Una vez al |Existencia de los Cerfilicados
Certificados de 473:2009 inicio del |en vigor, a un nivel apropiado y
Nivel de calidad minimo
Soldadura Ensayo de examen UNE-EN exigido y nivel de aceptacion B,
s visual 970:97 |Comprobaci 10 % de las segln las normas
anen correspondientes.
Ensayo mediante UNEEN | fabrca | SO10adUras oo e caldad By el mvel de
P IS0 3452- aceptacion 2X segln las
liquidos penetrantes X N
1:2013 normas correspondientes.
1y2 Placa de identificacion
resistente a la comrosion y
Marcado fijada de manera firme v
Comprobaci segura, conforme las
an "in situ” especificaciones del pliego
Mo presentan ningun tipo de
Inspeccion visual dafios y tienen todos los
Todas las |elementos que lo componen
Pliego de |Comprobaci) unidades N
Disefio: especificaciones Condiciones| 6n ™ in situ Cumplimiento de las
¥ especificaciones del pliego
documental
Er}gg;rfin:;en Cumplimiento de las
Ensayos en fabrica Contrt:i especificaciones del pliego y
documental de |a legislacion vigente
Transporte Especificaciones de transporte Ensayos de Cada Cumplimiento de las
Almaci iento |[Especificaciones de almacenamiento laboratorio | suministro |especificaciones del pliego
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LY coumuo  Hremmio == DE HIDRANTES CON EQUIPO DE
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NextGenerationEU A N REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)
ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD
PILOTOS REGULADORES DE PRESION Y LIMITADORES DE CAUDAL
Elemento Comprobacion o ensayo Documentacion de Referencia|  Tipo de Inspeccion Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
Existencia de certificade 3.1, materiales metalicos UMNE-EM 10204:2008 Cada suministro Cumplimiento de las especificaciones del pliego
1 Existencia de Certificado de Calidad de Producto en vigor emitido
Certificado de Calidad de Producto, materiales no metilicos Fliego de Condicicnes Diocurnental Una ver al inicio ded  |POr Organismo Autorizado o Administracion Competents, conforme|
suministro y cuanda la nomna comespondients
Certificado de Calidad de =0 0001 cambie la procedencia  (Existencia de Certificado de Calidad de Empresa en vigor emitido
Mo existencia de certificade 3.1, Empresa 50 2001 por Organismo Autorizado o Autoridad Competente
materales metilicos r
Espedificaciones Fliego de Condiciones Ensayos de laboratono 3 plbw;::r;ifms de Cumplimiento de las especificaciones de la noma comespondiente
Pilotos |2 P
. . Una vez al inicio del . . § ) - § ..
. . . Certificado de Calidad de - Existencia de Cerificado de Calidad de Empresa en vigor emitido
Mo existencia de Certificado de ; 120 8001 Daocumental suministro y cuando . . X
Empresa |50 200 . - anismo Autorizado o Autoridad Competente
Calidad de Producto, materiales no P cambis la procedencia por Org Pes
mietalicos i
Especificaciones Ensayos de laboratonio 2 pib‘w;:gr;ifm de Cumplimiento de las especificaciones de |a noma comespondiente
. | Disefia: espedificaciones pilotos reguladores de presion ) - R 3 -
— Pliego de Condiciones | Comprobacion - situ”y| 3 pilotos de cada tipa y Cumplimiento de las especificaciones del pliego
y|Disefic: especificaciones pilotos reguladores de caudal documental presion
2 I 1on visual C I — T las unidades Mo presentan ningun tipe de danos y tienen todos los elementes que lo

‘componen
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ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD

TORNILLERIA

Elemento

Documentacion de

Referencia Tipo de Inspeccion

Comgrobacion o ensayo

Frecuencia

Criterio de aceptacion-rechazo

Tomilleria

s

Existencia de cerificado 3.1, elementos metalicos UNE-EN 10204:2006 Documental

Cada suministro

Mo existencia de certificado 3.1, elementos

metalicos Ensayo de laboratorio

-

Pl

3 unidades de cada
métrica de elemento

Cumplimiento de las especificaciones de la nomma
comespondiente

Pliego de Condiciones
Marcado
Comprobacion "in situ”

Inspecrcidn visual

Todas las unidades

Marcado duradero e indeleble, conforme las
especificaciones del pliego

Mo presentan ningun tipo de dafios y tienen todos los
elemenios que ko componen
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i B e i@ s SOLARES PARA EL BOMBEO E INSTALACION
Financiado por la Union Europea : -E OEESPANA 35.3?«?5%37'8“ S e ] a S a TE|I_)EECI—C|)|ND$SCI\)‘EESN Egr\(‘:gﬁgll\lﬁgf[)EDE
NextGenerationEU A N REGANTES RUIJAS-EBRO, T.M.
VALDERREDIBLE (CANTABRIA)
ANEJO 17. CONTROL DE CALIDAD
VALVULAS HIDRAULICAS
El=mento Comprobacion o ensayo Dml.qrne"fm: o= Tipo de Inspeccion Frecuencia Criterio de aceptacion-rechazo
Existencia de certficado 3.1, mateniales metalicos IUME-EN 10204-2004 Cada suminisino Cumplimiento de las especficaciones del phego
- . ] - . Existencia de Certificado de Calidad de Producto en wigor emitidoe por Crganismo Autorizadd
. Certificado de: Calidad de Producto, materiales no metalicos Fliego de Condiciones Documental IUna vez al inicio ded suministro y o Adminisiracion Competente, conforme |a norma comespondients
Certificado de Calidad de Empresa 150 2001 cuando cambie |a procedencia  |Existencia de Certificado de Calidad de Empresa en wigor emitide por Crganismo Autorizadd
Revestido 50 8001 = o Autoridad Competente
— Control de calidad del revestido Cada suminisiro Cumplimients de las especficaciones del pliego
Mo exstencia de cado 3.1, materales metalicos Pliego de Condiciones .| Funidates de cada tipo, presion y | -, . .
To exilencia de Carfficado de Calided de Produch, maeraes Ensayos de laboratono Jr——— Cumplimiente de kas especficaciones de la norma comespondiente
2 Espesor UME-EN IS0 Z308:2007 3 unidades o probetas de cada tipo | Espesor superior a 150 micras
Adherencia UMNE-EN IS0 2408:2007 . de vahula La clasificacion cbtenida sera tipe 0 0 1 confiorme ka UNE-EN 150 24002007
Revestdo Comosiin UNE-EN 150 22372007 Ensayos de laboratario - probeta de cada Bpo g2 [Clasficacan 0 & 1 s 168 horas, conforme s nommas UNE-EN 150 4628-2-2006 2 UNE-
- vihula EM IS0 462852004
- - J— o Una vez al inicio ded suministro y  |Existencia de Certificado de Calidad de Empresa en vigor emitido por Organismo Autorizadg
Vahulas Cert de Calidad de B 150 =001 IS0 200 Documental cuando cambie |a procedencia o Autonidad Competente
Especificadones de disenio Comprobacion 'in stu” | 3 unidades cada fipo de valvula
Prush fabri . . ~ .
fl:*..ebas_ dinm B i;reglf;jnrdep'esm Pliego de Condiciones. Ensayos de oric 4vdwllraui:maﬁm§bgcefﬂ Cumplimiente de kas especficaciones del plego
neicnam Frusbas gel limitador de caudal valulas o iracsion
1|Marcado UME-EN 1074:2001 Todas las unidades Marcado wisible y duradero, conforme las especificaciones del plisgo
y| Famurado Junidades de cada tipo, presion y
2|Especificadiones dimensionales diametro
. $;mm ~ 450 “in sity’ Cumpfimients de ks especificaciones del pliego
Transporte y manipulacion = = Pliego de Condiciones N
- : Todas las unidades
Manipulacion
Inspecson wsual No presentan ningln tipo de danos v Benen todos los édementos que ko componen
Comprobacicn ded estado y del funcionamiento Cumpfimients de las especficaciones del pliego

47



