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Introducción 
 

Los equipos de tratamiento de semillas para la siembra tienen la finalidad de recubrir la semilla 

con una capa uniforme de productos fitosanitarios que proteja la planta durante el proceso de 

germinación y los primeros estadios de desarrollo vegetativo. Los fitosanitarios más utilizados 

actualmente se aplican mezclados con agua, en forma de suspensión de mayor o menor 

concentración. 

 

Principalmente hay dos tipos de equipos de aplicación: aplicación en continuo y por lotes. Los 

primeros realizan una aplicación continua de la preparación fitosanitaria sobre las semillas que 

atraviesan el área de aplicación. En cambio, los segundos realizan una aplicación de forma 

discontinua sobre lotes de una determinada cantidad de semilla, que se van introduciendo de 

forma secuencial en la zona de aplicación. 

 

En cualquier caso, los equipos de aplicación deben poder asegurar la dosis correcta de 

fitosanitario, expresada en cantidad de producto aplicado por unidad de peso o volumen de 

semilla, mediante el aporte de producto fitosanitario correcto. También se ha de conseguir que 

todas las semillas queden recubiertas uniformemente por una capa continua del producto. 

 

El sistema de pulverización centrífuga es utilizado en algunos equipos de tratamiento de semillas. 

Las gotas se forman al caer el líquido de aplicación sobre un disco que gira dentro de la zona de 

tratamiento. En esta zona las semillas quedan expuestas a la pulverización durante un tiempo 

determinado, gracias a un movimiento de rotación alrededor del disco de pulverización. 

 

Otras formas de aplicación son la pulverización con boquillas hidráulicas a las semillas dentro de 

una cámara y un mezclado posterior o el tratamiento sobre la corriente de semillas dentro de un 

tornillo sin fin o una cinta transportadora, también con boquillas hidráulicas. 

 

También hay equipos de aplicación que dejan caer por gravedad la cantidad requerida de producto 

fitosanitario concentrado sobre las semillas, con un mezclado posterior mediante unas paletas 

dentro de un contenedor cerrado. En general es importante aplicar el fitosanitario con la menor 

cantidad de agua posible, a fin de reducir el tiempo de secado de las semillas después del 

tratamiento. 

 

 

Contenido de la Guía 

 

La presente guía se estructura en dos apartados, pre-inspección e inspección.  En la pre-inspección 

se describe los requisitos que el equipo debe cumplir antes de la realización de la inspección 

mientras que la inspección se detalla para cada componente del equipo, los aspectos a 

inspeccionar.  
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La estructura para cada uno de los apartados es el siguiente: 

 

- Título del Apartado. 

- Descripción del requisito. Se describe el requisito que debe cumplir el equipo o 

componente del equipo. 

- Método de verificación. Se realizará por comprobación visual, prueba de 

funcionamiento y/o medición. 

- Asimilable al apartado de la normativa. Se indica el apartado de la norma a la que el 

requisito a cumplir es asimilable. En el supuesto que no sea asimilable a ningún 

apartado de la norma, se dejará en blanco. 

- Actuación del inspector. Se describe del procedimiento a seguir por parte del 

inspector para evaluar el cumplimiento del requisito. 

- Resultados de la verificación. Cuadro donde se indica cuando se cumple o no el 

requisito. 

 

 

Descripción del método de verificación: 

 

- Comprobación visual: Se observará visualmente el cumplimiento o no del requisito. 

El equipo puede estar parado o en funcionamiento. Por ejemplo: La limpieza del 

equipo o las fugas dinámicas.  

- Prueba de funcionamiento: Se comprobará el funcionamiento del dispositivo o 

elemento actuando de manera activa sobre él. Por ejemplo: La apertura y cierre de los 

sistemas de aplicación o el sistema de aire. 

- Medición: Se evaluará mediante equipos o instrumentación de medida. Por ejemplo: 

La precisión del manómetro o el caudal de las boquillas. 
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El operador debe estar presente en la inspección, ya que algunos equipos de aplicación de 

semillas están controlados por sistemas electrónicos. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Es necesario que se hayan reparado los defectos visibles antes de la inspección.  
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I  Presencia del operador de la máquina. 

El operador debe estar presente en la inspección.  

Los defectos visibles deben repararse antes de la inspección.  

 

Método de verificación: No procede. 

 

Asimilable a la normativa: UNE-EN ISO 16122-1, apartado 5.1. 

 

Actuación del inspector 

El inspector no iniciará la inspección hasta que el operador esté presente. Este punto es 

importante ya que muchos equipos de aplicación de semillas están controlados por sistemas 

electrónicos que requieren de conocimientos específicos de su funcionamiento. Así mismo, 

comprobará que se hayan reparado los defectos visibles antes de iniciar la inspección. 
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Se debe realizar una inspección preliminar del entorno para evitar accidentes 

durante la inspección. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Si la inspección se ha de realizar en altura, las instalaciones estarán preparadas con los 

elementos necesarios para poder realizar la inspección sin ningún riesgo. 
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II  Evaluación de riesgos para el inspector. 

El entorno de la inspección debe ser lo suficientemente seguro para evitar accidentes del inspector.  

 

Método de verificación: Comprobación visual. 

 

Asimilable a la normativa: UNE-EN ISO 16122-1, apartados 5.2 y 5.3.1. 

 

Actuación del inspector 

Se debe realizar una inspección preliminar del entorno para evitar accidentes del inspector. El 

inspector comprobará que el equipo no presenta riesgos que le puedan provocar lesiones o 

daños durante la inspección. El inspector podrá solicitar la evaluación de riesgos de la 

instalación para conocer cuáles son los riesgos específicos y comprobar que puede realizar la 

inspección sin peligro. 
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El equipo de tratamiento de semillas debe estar limpio, sin restos del producto 

fitosanitario que supongan un riesgo de contaminación para el inspector. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

El equipo de aplicación debe estar limpio tanto del interior como del exterior.   
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III  Limpieza. 

El equipo de tratamiento de semillas debe estar limpio, sin restos del producto fitosanitario que 

supongan un riesgo de contaminación para el inspector.  

 

Método de verificación: Comprobación visual. 

 

Asimilable a la normativa: UNE-EN ISO 16122-1, apartado 5.3.2. 

 

Actuación del inspector 

El inspector comprobará si todos los elementos interiores y exteriores del equipo están 

limpios, con especial atención a aquellas zonas a las que el inspector puede verse expuesto. 

 

 

Resultados de la verificación 

Estado Valoración 

El equipo de aplicación está limpio tanto en el interior como en el 

exterior. P 

El equipo de aplicación no está limpio en el interior. 

El equipo de aplicación no está limpio en el exterior. O 
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Todas las partes móviles deben estar protegidas adecuadamente, las protecciones 

deben estar presentes y funcionar correctamente. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Debe haber protección en todos los elementos giratorios de transmisión.   
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IV  Partes móviles y transmisión de potencia. 

Todas las partes móviles deben estar protegidas adecuadamente. Las protecciones deben estar 

presentes y funcionar correctamente.  

 

Método de verificación: Comprobación visual. 

 

Asimilable a la normativa: UNE-EN ISO 16122-1, apartados 5.3.3 y 5.3.4. 

 

Actuación del inspector 

El inspector comprobará que existen y funcionan correctamente tanto los dispositivos de 

protección de los elementos móviles, como de cualquier elemento giratorio de la transmisión. 

 

 

Resultados de la verificación 

Estado Valoración 

Las protecciones de los elementos móviles y de la transmisión de 

la potencia están presentes y funcionan correctamente. P 

Las protecciones de los elementos móviles y de la transmisión de 

la potencia no están presentes. 

Las protecciones de los elementos móviles y de la transmisión de 

la potencia no funcionan correctamente. 
O 
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Todas las partes de la estructura deben estar en buen estado. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

La estructura debe estar sin deformaciones, corrosión u otros defectos 

que afecten a su rigidez. 
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V Bastidor y elementos estructurales. 

Todas las partes de la estructura deben estar en buen estado, sin deformaciones u otros defectos 

que afecten a su rigidez.  

 

Método de verificación: Comprobación visual. 

 

Asimilable a la normativa: UNE-EN ISO 16122-1, apartado 5.3.6. 

 

Actuación del inspector 

El inspector comprobará que el bastidor y todos los elementos estructurales están en buen 

estado. 

 

 

Resultados de la verificación 

Estado Valoración 

El bastidor y los otros elementos estructurales se encuentran en 

buen estado P 
El bastidor o los otros elementos estructurales no se encuentran 

en buen estado. 

El bastidor o los otros elementos estructurales presentan 

deformaciones permanentes. 

El bastidor o los otros elementos estructurales presentan muestras 

significativas de corrosión. 

El bastidor o los otros elementos estructurales presentan otros 

defectos que afectan a la resistencia del equipo. 

O 
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El sistema de aire debe estar en buen estado y funcionar correctamente. 
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VI  Sistemas de aire. 

El sistema de aire, en caso de que esté presente, y sus accesorios, deben estar en buen estado y 

deben funcionar correctamente. Concretamente, no deben faltar álabes, ni estar dañados. El resto 

de componentes no deben estar deformados, tener un desgaste excesivo o corrosión. 

 

El sistema de aire debe funcionar correctamente a su velocidad nominal, sin vibraciones, 

fricciones, mala orientación de los componentes, etc.  

 

Método de verificación: Comprobación visual y prueba de funcionamiento. 

 

Asimilable a la normativa: UNE-EN ISO 16122-1, apartado 5.3.8. 

 

Actuación del inspector 

El inspector comprobará que el sistema de aire, en su caso, y todos sus accesorios estén en 

buen estado y funcionen correctamente. Concretamente no deben faltar álabes o que éstos 

presenten algún defecto. El resto de componentes también deben estar en buen estado. Se 

pondrá en marcha el  sistema de aire y se observará que funcione correctamente a su velocidad 

nominal, sin vibraciones, fricciones, etc. 

 

 

Resultados de la verificación 

Estado Valoración 

El sistema de aire está en buen estado y funciona correctamente. 
P 

Faltan álabes del ventilador o algún otro componente del sistema. 

Algún álabe del ventilador o componente del sistema es 

defectuoso. 

El sistema de aire presenta deformaciones mecánicas que 

provocan vibraciones o mal funcionamiento. 

El sistema de aire presenta desgaste o corrosión excesivos. 

El sistema de aire está desequilibrado y se producen vibraciones. 

El sistema de aire presenta algún otro defecto. 

O 
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Si hay uno o más depósitos deben llenarse hasta la capacidad nominal y con el 

equipo parado comprobar que no existen fugas estáticas. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Con el equipo en funcionamiento se debe comprobar que no existen fugas 

dinámicas de ninguna parte del equipo.

 
































































































































