Hasta la fecha, la
responsabilidad de
transmitir las
caracleres
carniceros recafa
practicamente en
manos del macho
finalizador. Como
veremos, el papel
de la linea materna
puede ser también
muy importante.

Genéts :

Heredabilidad de los

caracteres carniceros

Laimportancia de laseleccién tanto de los

machos como de las hembras
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Tradicionalmente se han se-
leccionado las hembras por
sus caracteres maternales,
dandole al macho finalizador
la responsabilidad de aportar
al producto final las caracte-
risticas carniceras deseadas.

Hoy en dia se estd especia-
lizando la industria cdrnica de
tal manera que cada vez se re-
quiere mas un producto final
muy homogéneo en cuanto a
las caracteristicas que tanto el
industrial como el comerciali-
zador solicitan.

Hasta hace pocos aios el
objetivo era maximizar la pro-
duccién. Actualmente y debi-
do fundamentalmente a la
competitividad y a la super-
produccion se hacen necesa-

rios optimizar factores de pro-

duccidn (reduccion de costes

y mejorar la calidad).

Esto obliga a la utilizacion
de tipos genéticos mejorados
en funcion de las demandas
de mercado.

Hay dos vias complemen-
tarias para el aumento de los
beneficios de un sistema de
produccién porcina;

- Determinacion de 6ptimos
de factores no genéticos:
alimentacién, castracion,
sanidad, manejo, etc.

- Aprovechamiento del po-
tencial genético de las razas
o lineas porcinas a tres ni-
veles:

¢ Delerminacion de las li-
neas o razas mas conve-
nientes (aprovechando
la variabilidad entre
ellos).

e Megjora de las lineas me-
diante la evolucion ge-
nética de los animales
(testaje). la seleccion de
los mejores animalesy la
realizacion de los aco-
plamientos adecuados.

e Lautilizacion de las line-
as o razas mejoradas me-
diante cruces apropia-
dos.

La heredabilidad es la rela-

cionentre variabilidad genéti-
ca aditiva y la variabilidad to-

CUADRO |. Heredabilidad de los principales caracteres productivos.

Caracter Unidades Heredabilidad
Crecimiento gr/dia 03-04 -
Edad a 100 kg dias — 01-03
Indice de Conversion ka/kg 0,25 - 035
Rendimiento de la canal % 0,20 - 0,25
Espesor de grasa mm 03-06
Peso del jamén kg N 05-06
Peso del lomo kg 05 - 06
Longitud del lomo cm 05-086
Profundidad del lomo mm - 05-06
Grasa intramuscular % 05
Acidez de la carne Unidades de pH 03

CUADRO II. Variacion de la Ganancia Media Diaria (GMD) en funcion

de la seleccion de las hembras.

GMD del macho GMD de las hembras GMD del producto final

DESSIER

1170 gr / dia 850 gr / dia 925 gr / dia B
1.170 gr / dia 710 gr / dia 816 gr / dia
1.170 gr / dia 680 gr / dia 700 gr / dia
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tal para un cardcter en una po-
blacion.

Se mide en valoresentre Oy
1. Cuanto mayor sea el valor,
mas probable sera seleccionar
adecuadamente los futuros
reproductores y por lo tanto
mds fdcil progresar genética-
mente (Cuadro I).

Como se puede comprobar
estos caracteres tienen una
heredabilidad medio-alta,
con lo que la influencia tanto
del padre como de la madre
sobre su descendencia directa
va a ser muy elevada.

En el cuadro II se puede
observar como la seleccion
de las hembras atendiendo a
su Ganancia Media Diaria
puede influir en el producto
final (siendo méds significativa
esta incidencia cuanto mas
elevado es el peso de sacrifi-
cio) y como esto también
puede afectar a la homoge-
neidad de los animales en los
engordes.

Esto quiere decir que. sien
la granja de cerdos hay selec-
cionados animales con esa
horquilla de crecimientos,
aunque se utilice un mismo
verraco, el producto linal en
los engordes tendra dispari-
dad de crecimiento, lo que va
a dificultar mucho las cargas
para conseguir animales con
homogeneidad en cuanto a
los pesos.

Ademas de la homogenei-
dad enel pesoresulta muy im-
portante para la industria
cdrnica. los porcentajes de
piezas nobles por canal, que
ademds de ser elevados debe-
ran de darse de una forma
constante en las canales (uni-
formidad).

Requerimientos de la cadena
de procesados

Los requerimientos mas
habituales en la industria para
la cadena de procesado estdn
reflejados en el cuadro I11.

Otros requerimientos pue-
den ser igualmente:

Canales libres de PSE y
DEF.

Cerdos de capa blanca.

— Calidad de grasa.

Sabory color de la carne.
Para conseguir esto. serd
importante mstaurar un pro-
grama para testaje de los si-
guientes caracteres:

|

CUADRO Ill. Requerimientos de la cadena de procesados.

Peso Canal P2 Profundidad masculo Longitud lomo Peso jamon Peso paletilla Magro
(kg) (mm) {mm) {mm) (kg) (kg) (%)
Cerdo Normal 80 - 85 9-10 45 50 - 55 9-10 55 58
Cerdo Pesado 90 - 95 15-19 50 55 - 60 1213 7 58
Valor del corte Alto Alto Medio

- Seleccién basada en el

BLUP.

- Indice de conversion.

~ Crecimiento del tejido ma-
gro.

-~ Medidasen P2.

— Profundidad del musculo.

- Longitud del lomo.

- Porcentaje de carne magra.

— Rendimiento de la canal.

—~ DNA - Halotano negativo.

- Uniformidad de la canal y
calidad de carne.

Los componentes subpri-
marios estan correlacionados
con ¢l porcentaje de magro.
Los parametros de heredabi-

CUADRO (V. Estimacion de |a heredabilidad.

Jamon

Lomo

Bacon

H2 0,57

es heredable genéticamente y
por lo tanto se puede conse-
guir una forma prdctica para
medir longitud del lomo in-
corporandolo dentro de un
programa de seleccion de ve-
rracos finalizadores.

Esta seleccion se puede re-
alizar en todas las razas utili-
zadas como finalizadores, es
decir Large White, Duroc,
Pietrain, e incluso en ciertos

. 051

0,51

¢ Pietrain 55-60.

Medicion de lomo en verraco
lLarge White 55-60).

lidad son muy altos y esto fa-
vorece la seleccion de los ani-
males (Cuadros 1V y V).

De todo esto se deduce que
una pieza noble como es el
lomo puede ser seleccionado,
puesto que la longitud y pro-
fundidad de masculo dellomo

CUADRO V. Correlacion genética.

cruces como el Large White-
Duroc.

Los verracos finalizadores
pueden ser seleccionados con
un minimo de 55 mm de pro-
fundidad del misculo del
lomo y minimo 60 cm de lon-
gituddelomoa 1 10 kg de peso

R Area del musculo del lomo Grasa control en la décima costilla
Jamon +053 - 0,62
Lomo +0,78 -051
Paletilla +0,70 - 0,60

CUADRO V1. Variabilidad de la longitud del lomo en funcion

de la seleccion de las hembras.

Longitud del lomo

Longitud del lomo de

Longitud del lomo del

del macho la hembra. Variabilidad producto final. Variabilidad
__b0cem 45 - 50 cm 45 - 60 cm
60 cm 35 - 45 cm 35 - 60 cm
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Large White - Duroe 553-060.

Pictrain 55-60.

vivo e incluir los datos en un
procesador de verracos obte-
niendo de esta manera:

— Large White 55-60
— Duroc 55-60
— Pietrain 55-60

Large White-Duroc 55-60

CUADRO VII. Resultados de fertilidad de los dos grupos clasificados

por su capacidad de ingesta.

Grupo A Grupo B
% Fertilidad 1° cubricion 8% 61%
Mi_lidad en las repeticiones 50% 18%
% Fertilidad en las terceras repeticiones 1% 80%

CUADRO VIII. Resultados obtenidos en el primer parto y tras el destete
de los dos grupos clasificados por su capacidad de ingesta.

Grupo A Grupo B
Nacidos vivos 126 I
Destetados B 108 "
IDC 51 dias 738 dias
Porcentaje fertilidad e 86% 10%
Ancestro 3% 17%

CUADRO IX. Capacidad de ingesta de los lechones hijos de los dos grupos

de cerdas clasificados por su capacidad de ingesta.

Para trasladar toda esta sc-
leccion al producto final que
es lo que realmente importa,
volverd a jugar un papel fun-
damental la seleccion de las
hembras en las que se utilizan
este tipo dc programas (Cua-
dro VI).

Es decir la seleccion fenoti-
pica de las hembras va a jugar
un papel trasccndental en la
homogeneidad de resultados
¢n el producto final.

(Capacidad de ingesta

Otro cardcter que tiene re-
lacion con la Ganancia Media
Diaria, con la capacidad para
deponer grasaen P2 conelin-
dice de conversion.con la pro-
lificidad, con la fertilidad, con
el Intervalo Destete-Cubri-
cion (IDC), capacidad leche-
ra, es decir con Lodos los pard-
metros tanto productivos
como reproductivos, como
carnicos es la Capacidad de
Ingesta.

La seleccion de los anima-
les atendiendo a su capacidad
de ingesta se¢ hace pues im-
prescindible puesto que ade-
mads de intervenir en todos los
indices de produccién tam-
bién interviene en la capaci-
dad de los animales en supe-
rar determinadas enfermeda-
des.

Por ejemplo si las condicio-
nes ambientales se alejan de
las ideales, las necesidades de
mantenimiento y crecimiento
se veran alteradas. st por
ejemplo se produce una en-
fermedad croénica, la ingesla
baja, con lo que se producen
danos en los tejidos, aumen-
tando los procesos de resinte-
sis protéica y de transporte de
membrana, como ademas la

deposicion protéica s muy
dindmica. ¢s decir, cada gra-
mo de proteina es sintetizado
y degradado varias veces, lo
que ocurre es que si ¢l animal
no ¢s capaz de recuperar rapi-
damente su ingesta hay un
alto riesgo de que se produzca
un balance encrgético negati-
VO €N CUYO €aso comenzara a
utilizar protcina muscular
como fuente de encrgia, ¢l
animal entrard ¢n calabolis-
mo y morird.

En este sentido es muy im-
portante la scleccion de lincas
que tengan un buen consumo
de pienso, sobre todo, al des-
tete puesto que parcee ser que
lincas tendentes a bajos con-
sumos de picnso al destete,
SON MAs propensos a verse
alectados de patologias como
¢l sindrome de desmedro
(PMWS); esto puede ser debi-
do al balance negativo de
cnergia, pero tambicn por el
hecho de que los lechones
consumen menos aminodci-
dos, de los cuales el triptélano
parcce ser de mucho interés
durante el rcto inmunitario.

En la siguiente prucba de
campo s¢ pucde comprobar
como incluso dentro de una
misma linca genética, la selec-
cion de los animales de [orma
individual, ¢s muy importan-
e, va que csto explicaria ¢l
efecto camada que parece
existir en la mayoria de cstos
problemas.

Influencia de la capacidad
de ingesta y de recuperacion

de grasa en IDC Phe“y/lsla

incidencia de

Para evaluar estos parime-
tros se llevo a cabo una expe-
riencia en dos explotaciones

Grupo A Grupo B
Peso al destete 6,42 kg 6,85 kg -
Consumo de lactainiciador 200 gr/dia 166 gr/dia
Cansumo de prestarter 320 gr/dia 265 gr/dia
Consumo de estarter 720 gr/dia 616 gr/dia
Peso final 20,800 21,400
% de morbilidad de sintomas 12% 20%
relacianados con PMWS {sobre total de testados} (sobre total de testados)
% de mortalidad de sintomas 5% 9%

Duroe 25-60),

relacionados con PMWS {sobre total de testados) (sobre total de testados)
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con las siguientes caracteristi-

cas:

— Momento de la seleccion =
8 meses de vida alaentrada
a boxes.

— Numero total de cerdas en
seguimiento = 375 durante
un periodo de 15 semanas
en dos granjas con genéti-
cas distintas, pero con pro-
blemas similares.

— Porcenlaje de repeticiones
=30-40%

- Porcentaje de fertilidad en
las repeticiones = 92%

— Trasdetectarse celo 1 ycelo

Hay que tener en cuenta
que en condiciones normales,
esta tercera cubricidn no se
hubiera realizado y estas cer-
das estarian en matadero.

Lo que quiere decir esto, es
que estas cerdas del grupo B
necesitan mas tiempo para re-
cuperar su cobertura grasay
por lo tanto, se van quedando
prefiadas en las sucesivas cu-
briciones conforme el estado
corporal y graso se optimiza.
En el cuadro VIII se puede
observar como a pesar de que
los nacidos vivos y los desteta-
dos de ambos grupos

Duroe 55-60).

son similares, al destete
las cerdas del grupo B
tardan mds tiempo a sa-
liraceloy el ndmero de
cerdas que quedan re-
trasadas e€s mayor, asi-
mismo se observa como
la fertiidad ala primera
cubricion postdestete es
muy baja, el porcentaje
de fertilidad de las repe-
ticiones en el grupo B,
es del 87%. es decir. las
cerdas del grupo B, si-
guen necesitando un
periodo de recupera-
cién mas largo tras el
primer destete, volvien-
do a ser productivas 20-
30 dias tras el destete,
cuando han recuperado
su condicion corporal y
grasa.

2 enlanave de recria, se in-
troducen las cerditas a bo-
xes y se marcan aquellas
que no han sido capaces de
recuperar el consumo de
pienso tras el stress del en-
jaulado, al mismo ritmo
que las demas. Es decir:

- 1" Semana = 1,5 kg/dia
de pienso de luturas re-
productoras o de lactan-
tes.

- 2*Semana =2-2,1 kg/dia

— Estas cerdas marcadas, son
evidentemente las que se
quedan mas magras.

— Consideramos:

- Cerdas que st llevan bue-
naingesta.

- Cerdas que se dejan
pienso cuando sc les
quiere imponer el ritmo
de sus compaifieros de
edady de fecha de enjau-
lado.

Los resultados se pucden

observar en ¢l cuadro VIL.

Veamos como se
comportan en cuanto a la ca-
pacidad de ingesta los hijos de
estas cerdas (Cuadro IX). te-
niendo en cuenta que estos le-
chones van a ser hijos de cer-
das primerizas y por lo tanto
no van a estar al nivel sanita-
rio, ni de crecimiento que el
resto de los animales de la
granja. pero si sirve como
dato comparativo el estudio
de los dos grupos, puesto que,
ambos son del mismo ciclo.

Conclusién

Con todo esto y aunque el
papel del verraco finalizador
es prioritario a la hora de
aportar los caracteres carni-
cos al producto final, me pare-
ce importante, hacer una re-
flexion sobre el papel que jue-
galahembray laseleccion, no
solo genética. sino también
sobre el fenotipo de ¢sta que
hay que ejercer.
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