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romanas
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Diego marca las muescas para colgar el contrapeso.

Omo su nombre sugiere, parece
ser que fueron los romanos fos
inventorcs de este util alla por
el siglo 11 antes de Cristo. Hoy,
Ja romana todavia se utiliza en
nuestro medio rural, lo que es
motivo suficiente para que aln
sca necesaria su fabricacion.

Uno de los romaneros que quedan en
activo ¢s Diego Ortiz, de Quintanar de la
Orden. Continuador de una saga familiar
conocedora de esle oficio nos va a mostrar
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como dentro del trabajo del herrero la pre-
cision y la exactitud se combinan perfecta-
mente con la rudeza de la forja.

Proceso de trabajo

El trabajo de los romaneros estd directa-
mente relacionado con el de los herreros,
ya que su técnica consiste en moldear cl
hierro calentado previamente en la fragua.

A golpe de martillo en unas varillas de
hierro calentadas en la fragua. Diego da la

forma a los ganchos.

«Ahora vamos a hacer una de las piczas
mas importantes de la romana, gue sc
denomina "alcoba”. Sc compone de tres
piezas: alcoba, calamon y gancho.

Las alcobas son unas pluus en forma de
horquilla ¢n las que se 1rd enganchando cl
calamoén del que cuelga ¢l gancho. A base
de golpes en caliente, ¢l romancro da la
forma deflinitiva a las alcobas.

«Ahora vamos a empezar la forja de la
cabeza, lo que sc sucle decir ¢l cerebro de
la romana, donde van lodas las piczas col-
gadas y csa cs una de las partes mds prin-
cpales de la cabeza. Porque en la caberza
lleva un punto de suma precision para que
la romana salga periectamente y sensible,
muy sensible. Pero este punto no lo voy a
decir por si alguno o ve y quicre copiarme.
Y alli es donde lleva ¢l mecanismo mis
importante de la romana».

Dicgo trabaja ¢n la fragua y cn ¢l yun-
que ¢l hierro de cuadradillo que convertira
en la cabeza de la romana. Lucgo hace los
"mucsos”, que son una espeeie de salien-
tes en los que irdn colocados los cjes.

«Vamos a retornear ¢l cuadradillo de ta
romana con ¢l fin de ponerlo en posicion
para poder picar ¢l canto ¢n donde van los
piqueltes, la picadura y los nameros. Los
vamos a poner ¢n posicion esquinal con ¢l
fin de poder picar la romana despucs».

Cuando la cabeza de la romana estd
preparada, el artesano la pasa al tornillo
donde, con la ayuda dc una llave inglesa, la
gira 45 grados.

Nuestro amigo Dicgo ccha trozos de
plomo en el crisol para derretirlos en cl
fuego. Con el caldo resultante relienara los
pilones que haran de contrapeso de las
romanas.

«Cada romana ya tenemos calculado ¢l
didmetro del pilon. el tubo, estd con preci-
sion lo que pesa cada pilon, ¢s una cosa
malematica, no varia, dc un pilon a otro
no varfa ni 25 gramos».

El romancro hace unas mucescas en la
cabeza de la romana, donde irdn ajustados
los "fieles” por ¢l sistema de "cola de
milano”. Para cllo utiliza una sicrra manual
de la anchura de las muescas.

«Ahora voy a sefalar la distribucion de
los ejes, las piczas mds pequenas de la
romana, quc son donde van colgando las
otras piczas, la basc mds.importante y mds
delicada de la romana».

Después de scnalar los trazos, Dicgo
marca con un puntcro ¢l lugar donde ira
cada uno dc los tres agujeros para los cjes.
La precision en odo el proceso es la clave
para quc las romanas scan cxactas. En cl
taladro a motor, Dicgo hace los agujeros
de los ejes.

En la colocacion precisa de los cjes
reside ¢l perfecto funcionamiento de la
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romana y esc es el gran secreto y toque
personal de todo buen romanero. Diego
trabaja uno a uno los ejes en sus agujeros
correspondientes y les va dando la forma
definitiva con la lima. Cuando el maestro
romanero tiene ajustados los tres ejes, 1os
desmonta de la cabeza para que no le
molesten, mientras coloca los fieles.

Nuevamente en la fragua, el artesano
prepara los ficles de la romana, que son
unas pequenas puntas de cuadradilio. Cada
romana lleva un fiel alojado por el sistema
de cola de milano en cada una de las dos
muescas que hay hechas en la cabeza. Los
dos fieles tienen que estar perfectamente a
escuadra con la barra de la romana. Una
vez colocados y escuadrados, Diego calienta
los fieles con la autdgena para que queden
soldados a la cabeza.

Llega el momento de montar definitiva-
mente los ejes en sus respectivos agujeros.

Con un compas marca las muescas para colgar el contrapeso.

Los ejes van colocados en la
zona sensible de la romana, que
estd compuesta por la cabeza o
brazo corto y las alcobas, cala-
mones y ganchos. Los calamo-
nes son unos pequenos eslabo-
nes que unen el gancho a la
alcoba. En cada uno de los ejes
el Tomanero coloca las alcobas,
que tienen forma de horquilla.
En los calamones cuelga los
ganchos y cierra la sujecion a
golpes de martillo.

La parte pendiente de la
romana estd compuesta por la
cadena y el casco o plato, que
una vez calibrados serviran de
apoyo a los cuerpos que se pesen.

La romana es una bdscula que consiste
en una palanca con los brazos desiguales,
en cuyos extremos se aplican el peso y el
contrapeso, y en cuyo punto de apoyo se
halla el fiel. Un pilén
puede correr sobre el
brazo mayor, donde ird
trazada la escala de los
pesos.

Llega el momento de
hacer las marcas de las
medidas en la romana.
La zona calibrada esté
compuesta por la barra
o brazo largo, donde
Diego va a sefialar cada
kilo a partir de cero.
Para ello, comprueba
con las pesas correspon-
dientes y marca el punto
preciso en la barra.

La articulacion de las alcobas, calamo-
nes y ganchos permite acceder a los pesajes
Mayor y Menor. Dando la vuelta a la
romana se reduce el brazo, lo que permite
admitir pesos mayores.

Con un compds ¢l romanero marca por
un lado la escala de los pesos con divisio-
nes por kilos, que luego divide en 10 partes
iguales que corresponderan a los 10X gra-
mos. por la otra parte de la barra ha mar-
cado los nimeros correspondientes a las
decenas y después hace las muescas que
indican los kilos.

Ya esta terminada la romana y hay que
probarla. Diego Ortiz ha aplicado la téc-
nica y la precision adquirida con la prac-
tica de su oficio y el resultado estd alli. Sus
romanas todavia hoy tienen demanda para
¢l pesado de azafran, verduras y otros pro-
ductos del campo, lo que contribuye a que
este maestro romanero no haya tenido que
dejar su viejo oficio. B

Diego calienta el plomo que necesita para rellenar los pilones.
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