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Las rotativas de discos son las que tienen mayor cuota de mercado por la posibilidad de incorporar un sistema de acondicionamiento

Las segadoras-
acondicionadoras

constituyen una máquina
imprescindible en muchas

explotaciones forrajeras. En
este artículo se describen los

aspectos técnicos de las
mismas, analizando en

profundidad las
características de las

segadoras rotativas de discos
por ser las máquinas más

utilizadas en la actualidad.
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i exceptuamos los culti-
vos de tallo grueso como
el maízforrajero, lascade-
nas de recolección emple-
adas en la mayoría de los

cultivos forrajeros tradicionales
(alfalfa, veza, ryegrass, etc.) in-
cluyen como primera labor la sie-
ga del forraje. Así, el uso de una
segadora es necesario indepen-
dientemente del destino del
forraje: consumo en verde, henifi-
cado, ensilado o deshidratado in-
dustrial.

Las máquinas segadoras se
pueden clasificar en diferentes ti-
pologías en función de la concep-
ción técnica del órgano de siega
(cuadro I):
- Segadoras con barra de corte.
- Segadoras rotativas de
tambores.

- Segadoras rotativas de discos.
- Segadoras de mayales.

Las segadoras con barra de
corte alternativa pueden dispo-
ner de barra de corte simple o de
doble cuchilla. Son máquinas
que, aunque requieren un alto
mantenimiento, producen una ca-
lidad de corte óptima con muy
bajo ensuciamiento del forraje.
También presentan la ventaja de
que, debido a su modo de trabajo,

CUADRO I.

CARACTERÍSTICAS DE LOS DIFERENTES TIPOS DE SEGADORAS

Características SEGADORAS

Barra de corte Rotativas

De cuchilla De doble Discos/
sencllla cuchllla tambores Mayales

Velocidad de trabajo (km/h) 4-7 Cr12 10-16 5-10

Anchura de trabajo (m) 1,s-1,8 1,5-2,2 1,2-3,5 1,2-3

Capacidad de trabajo (ha/h) 0,5-1 0,7-2 0,8-4 0,42,5

Potencia necesaria (kW) 8-20 15-35 20-70 20-70

Calidad del corte Buena Muy buena Media Mala

Contaminación con tierra Baja Baja Media Alta

Mantenimiento Alto Alto Bajo Muy bajo

no producen proyección de pie-
dras y terrones, lo que simplifica
el diseño de su bastidor al no ne-
cesitar elementos de protección.

Las segadoras rotativas de
tambores y discos, conocidas
como segadoras rotativas de eje
vertical, presentan unas caracte-
rísticas similares, con un bajo
mantenimiento y una aceptable
calidad de corte. La capacidad de
trabajo es elevada y se adaptan
bien a cultivos encamados. Estas
máquinas sí requieren la disposi-
ción de elementos de protección

contra lanzamientos de objetos.
Las segadoras de mayales,

conocidas como segadoras rota-
tivas de eje horizontal, son unas
máquinas polivalentes que se
pueden utilizar también para rea-
lizar desbroces y que presentan
la desventaja de una mala cali-
dad de corte y un alto ensucia-
miento del forraje.

Actualmente, de los cuatro ti-
pos de máquinas expuestos, las
que tienen una mayor cuota de
mercado son las segadoras rota-
tivas de discos (foto 1). Este he-

Foto 1. Segadora
rotativa de discos.
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cho se debe, en gran medi-
da, a la posibilidad de incor-
porar en el mismo equipo
sistemas de acondicionado
para acelerar el proceso de
secado del forraje, surgien-
do así las segadoras-
acondicionadoras, muy
utilizadas en procesos
de henificación.

A continuación se
analizan los principales
aspectos técnicos de
las segadoras-acondi-
cionadoras de discos.

Dispositivo de corte

EI dispositivo de
corte está formado por
discos rotativos con cu-
chillas. Los discos gi-
ran a gran velocidad,
entre 2.500 y 3.000
rev/min, produciéndo-
se el corte del forraje
por impacto de la cuchi-
Ila contra el tallo de la
planta ( foto 2). La for-
ma de los discos puede
sercircular, oval otrian-
gular, y el número de cuchillas por
disco varía entre 2 y 3. Los discos
se sitúan en bastidor desfasados
entre sí para facilitar el flujo del
forraje. Las cuchillas se encuentran
articuladas en el disco (foto 3).

EI cuadro I refleja las princi-
pales características de este
tipo de máquinas. Es necesario
destacar que, aunque las anchu-
ras de trabajo máximas de má-
quinas simples se sitúan en tor-
no a 3,5 m, se puede Ilegar a an-
churas de trabajo superiores
combinando varias segadoras en
una misma cabeza tractora (foto
4). Esto es posible gracias a la
existencia de diferentes opcio-
nes de enganche, frontales y tra-
sera, que permiten alcanzar an-
churas de trabajo de hasta 9 m.

EI bastidor que constituye el
órgano de siega presenta siste-
mas de suspensión que permi-
ten a la máquina seguir el contor-
no del terreno y mantener una
presión constante sobre el mis-
mo (foto 5). EI ensuciamiento del
forraje se ve claramente reduci-
do con la incorporación de estos

Foto 2. Barra de corte de discos triangulares con tres cuchillas.
Foto 3. Unión articulada de cuchilla con disco de corte.

Foto 4. Cabeza tractora can tres segadoras.
Foto 5. Sistema de suspensión del cabezal de siega.

Foto 6. Acondicionador de rodillos de nylon acanalados.
Foto 7. Acandicionador de dedos.

sistemas. Su regulación suele
ser sencilla, mediante la utiliza-
ción de manivelas o dispositivos
similares que no requieren el
uso de herramientas adiciona-
les. Así, en suelos secos es re-
comendable aumentar la pre-
sión sobre el terreno, mientras
que en condiciones húmedas es
recomendable disminuirla para
reducir el ensuciamiento de la
barra de corte.

EI cabezal de siega dispone
de diferentes movimientos hori-
zontales y verticales, gracias a la
incorporación de accionamien-
tos oleohidráulicos. Esta versati-
lidad de movimientos, combina-
da con un tractorista experto,
permite el trabajo en continuo en
zonas dificultosas de las parce-
las, como es el caso de las líne-
as de aspersores en los siste-
mas de regadío por cobertura to-
tal. En estas situaciones, el trac-
torista trabaja con el cabezal de
siega introducido levemente en
la línea de los aspersores y lo
hace pivotar al Ilegar a cada as-
persor, salvando así el obstáculo

y volviendo des-
pués a su posi-
ción de trabajo.
Otra posibilidad es el movimien-
to vertical del cabezal sin utilizar
el enganche tripuntal del tractor.
Esta opción es muy útil para faci-
litar el trabajo en las cabeceras
de la finca, de modo que no se in-
terfiera con el forraje ya segado.
En algunos casos, la altura de
elevación se puede preseleccio-

Los sistemas de
acondicionamiento

de dedos se utilizan
cuando el forraie

necesita un ma^or
acondicionado v

son más aaresivose

que los rodillos

nar mediante una válvula con
memoria Así, si se activa el me-
canismo de control, el cabezal de
siega se eleva hasta la altura ele-
gida.

Estas máquinas también in-
corporan dispositivos anticho-
que. En caso de impacto contra
un obstáculo, la segadora se
desplaza, volviendo a su posi-
ción inicial de manera automáti-
ca cuando la presión originada
por el choque ha desaparecido.

Sistema de acondicionado

Una vez segado, el forraje pa-
sa a través del acondicionador,
que puede ser de dos tipos: de ro-
dillos (foto 6) o de dedos ( foto 7).

En los acondicionadores de
rodillos, la presión ejercida por
los mismos sobre el forraje se
puede regular en función del nivel
de acondicionado deseado. Cuan-
to menor sea la separación entre
los mismos, mayor será la agresi-
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vidad del acondicionado y mayor
será la potencia consumida por la
segadora (figura 1). Para el caso
de la alfalfa, esta separación os-
cila desde 1,5 a 2,5 mm. En la
práctica, las hojas deben apare-
cer en buen estado y los tallos li-
geramente aplastados. Hay que
destacar que los rodillos no de-
ben Ilegar nunca a tocarse.

Los sistemas de acondiciona-
miento de dedos se utilizan cuan-
do el forraje necesita un mayor
acondicionado y son más agresi-
vos que los de rodillos. Los dedos
pueden ser metálicos o plásti-
cos. Su velocidad de giro oscila
entre 600 y 800 rev/min y existe
la posibilidad de regulación, nor-
malmente a dos regímenes dife-
rentes de giro. La intensidad de
acondicionado se puede variar de
forma sencilla.

Los acondicionadores de de-
dos consumen más potencia que
los de rodillos. Dicho incremento
de consumo es de aproximada-

Foto 8. Discos deflectores para regular
la anchura de la hilera.

Foto 9. Cinta hileradora de velocidad y
sentido de giro variable.

Foto 10. Consola de mando.

Foto 11. Segadora plegada para
transporte.

mente 3kW/m de anchura de tra-
bajo. Además, se ven menos
afectados por la regulación del
sistema de acondicionamiento
(figura 1).

Hilerado

La posibilidad de conseguir
hileras de diferentes anchuras y
con una posición relativa con res-
pecto a la máquina variable es in-
dispensable para facilitar una
buena siega y evitar, en la medida
de lo posible, el solape de pasa-
das y el pisado del forraje ya se-
gado por el tractor.

Básicamente, existen dos
sistemas para modificar la an-
chura y posición del cordón de
forraje: chapas o discos deflecto-
res (foto 8) y cintas hileradoras
(foto 9). Los elementos deflecto-
res permiten variar la anchura de
cada cordón en función de su po-
sicionamiento. Las cintas hilera-
doras pueden variar su velocidad
y sentido de giro posibilitando la
agrupación de cordones indepen-
dientemente del sentido de avan-

Potencia consumida por los
diferentes tipos de
acondicionadores.

Acondicionador de rodillos

remolques autocargado-
res en su caso.

Control

ce del tractor. Esto permite au-
mentar la anchura total de hilera-
do y adaptarla a la siguiente má-
quina de la cadena de recolec-
ción: rastrillos, empacadoras o
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Para controlar las
funciones de la máqui-
na, en la cabina del trac-
tor se montan consolas
de mando ( foto 10) que,
combinadas con el sis-
tema hidráulico del trac-
tor, permiten regular las
diferentes funciones de
la segadora. Para ello,
la consola acciona diver-
sas electroválvulas si-
tuadas en la lanza de la
segadora que gestionan
el flujo de aceite del sis-
tema oleohidráulico.

Los diferentes pará-
metros que se pueden
regular con estos siste-
mas de control desde ca-
bina son:

- Pivotamiento de la máquina.
- Elevación y descenso del ca-
bezal de corte.

- Elevación y descenso de la
cinta hileradora.

-Variación del sentido de giro
de la cinta hileradora.

- Variación de la velocidad de
giro de la cinta hileradora.

Transporte

Otro aspecto a conside-
rar, en el caso de tener que
circular por caminos rurales o
carreteras, es la anchura de
transporte de este tipo de
máquinas. Todos los fabri-
cantes disponen de sistemas
de plegado que posibilitan el
giro del cabezal de siega de
forma lateral o hacia atrás
(foto 11). Así, como ejemplo
ilustrativo, una máquina de
anchura de corte de 3,45 m
con ocho discos de siega
puede pasar a tener una an-
chura de transporte de 1,75
m, que no presenta ningún
problema de circulación. n
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