
Producción de huevos
para la industria
^ JOSÉ IGNACIO BARRAGÁN. TROUW NUTRITION.

a extensión de las empresas de
producción de huevo industrial,
unido al incierto mercado que,
en el caso del huevo comercial
con cáscara, se puede preveer
para los próximos años, está
aumentando el interés que

muchos productores tiene en la produc-
ción de huevos industriales.

Este interés es más de tipo especula-
tivo en este momento, por lo que en
determinadas condiciones, el mismo avi-
cultor pretenderá dirigir su producción al
mercado de huevo de consumo o al de
industrial. Sin embargo, csto puede hacer
que no se aprovechen todas las ventajas
que, desde el punto de vista productivo,
puede tener la selección de lotes para
huevo industrial.

Básicamente estas ventajas se pueden
resumir en la lista siguiente:

-Es más importante la cantidad que la
calidad de la producción, excepción hecha
de la calidad bacteriológica que debe ser
excelente en cualyuier caso.

-EI tamaño del huevo es menos impor-
tante. No hay clasificación.

-EI objetivo de costo es el LC. por kg,
no por docena. Se venden kg de huevo.

- Ciertas características muy importantes
en el huevo comercial, como calidad o
color de cáscara o pigmentación de la

Para el huevo industrial es más importante la cantidad que la calidad de la producción.

yema son menos importantes, por lo que
los costos de alimentación relacionados
con estos factores pueden ser menores.

Como consecuencia de lo anterior, el
avicultor que se plantee dedicarse a la
producción de huevo industrial debe tener
en consideración determinados aspectos
específicos, tanto en la elección de las
estirpes a emplear como en las caracterís-
ticas de las recrías o en los tipos dc
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Huevos/ave Peso huevo Peso ave Consumo I/C

Blancas

1 321 20 1839 40,8 2,03
2 313 19,3 1855 40,22 2,02
3 295 18,2 1753 37,16 2
4 311 18,5 1805 39,33 2,07

5 298 17,6 1769 37,02 2,04
6 308 18,3 1795 39,44 2,1
Me^a 306 18,51 1802 39 2,06

Rublas
1 310 19,6 2219 42,04 2,11
2 306 19,1 2121 40,27 2,1
3 305 19,26 2064 40,33 2,06
4 308 19,42 2236 41,9 2,14
5 309 19,5 2152 40,4 2,03
6 307 19,3 2067 41,9 2,13
Medla 308 19,3 2154 41,3 2,1

pienso a emplear.
Dentro de la producción dc huevo

industrial, podemos considerar los siguicn-
tes aspeetos específicos:

-Selección de las estirpes a emplear.
-Periodo de recría. Alimcntación

manejo a lo largo de este periodo.
-Periodo de producción.
-Comcrcialiración.

Y

Selección de estirpes a emplear

Como hemos visto antcs, cl clemrnto
de costo más importante cn la producción
dc huevos para la industria cs cl índicc dc
conversión por kilogramo de huevo pro-
ducido. Evidentemente, hay otros clcmcn-
tos de costo importantes, como pucdcn
ser el valor de amortización o dc dcsvicje,
o la densidad de alojamiento, pero al scr
los costes de alimentación los más impor-
tantes en el escandallo total, se Ics da más
valor.

El avicultor que esté interesado cn este
tipo de producción deberá tencr como
uno de los principales parámctros dc
selección de estirpes este factor. Esto Ic
hará independiente de otros elementos dc
decisión como preferencias de los comu-
midores por unos determinados colores dc
cáscara o Qramages de huevo. Por tanto,
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^,debemos seleccionar estirpes de huevo
blanco o de color? tiene menos impor-
tancia en este tipo de producción.

Las consideraciones básicas de selec-
ción en este caso se detallan a conti-
nuación:

-Tamaño corporal de los animales,
bajo consumo de pienso.

-Resistencia genética a las enferme-
dades. Nivel de supervivencia.

la primera pregunta que nos hacemos a
la hora de elegir una estirpe, esto es: ,
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Variable Peso
5 semanas

Peso
16 semanas

Unffonnidad
16 semanas

Madurez
Sexual
Producción

+++ (0,63) ++ (0,39) 0

72 Semanas
eai^

++++ (0,93) 0 +++ (0,72)

72 semanas +++ (0,65) 0 +++ (0,61

de las ponedoras rubias, sus principales
ventajas en vista de nuestra propia expe-
riencia en España, son su mayor viabili-
dad y los bajos consumos registrados en
nuestro país (cuadro I).

Debemos tener en cuenta, a la hora de
valorar estos datos, que reflejan los resul-
tados de lotes de ponedoras procedentes
de huevos de características similares,
recriadas en idénticas condiciones y que
realizan la puesta en condiciones casi
experimentales. En este caso es más im-
portante la comparación entre lotes que
los valores absolutos de cada uno

Sin embargo, con ser importante este
parámetro no es el único de importancia
en la selección de una determinada estir-
pe. La confianza en el proveedor, el tipo

-Precocidad sexuaL Alta capacidad pro-
ductiva.

En un trabajo reciente del servicio de
avicultura de Trouw se resumían las con-
clusiones de diferentes test de evaluación
de ponedoras comerciales llevados a cabo
en Holanda. Sobre la base de estas prue-
bas, son mejores las gallinas blancas que
las rubias, al dar un LC. por kg más inte-
resante con unas tasas de viabilidad simi-
lares. La diferencia de LC. entre la media
de las ponedoras blancas y las de las
rubias es de 30 gr de pienso por kg de
huevo, lo que puede suponer una diferen-
cia de costo de 1 ptas por kg de huevo
producido, equivalente a un abaratamiento
de aprox. 0,5 pts/kg de pienso. Por parte

i
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CARACTERÍSTICAS
J 100% en acero inoxidable.
J Capacidad: hasta 400 corderos o cabritos.

^ Batido inmejo-
rable.
J 55 kg de
capacidad de
leche en polvo.
J Tetina de
agradable tex-
tura.
J Única con
materiales y téc-
nica española.
^ Leche siem-
pre fresca y
batida.
^ Precisión
total en la dosifi-
cación de cual-
quiertipo de
leche en polvo.

J Mantenimiento de la leche siempre a tempera-
tura programada (sistema Baño María).

de animales que deseamos (de día o re-
criados), la disponibilidad de los mis-
mos o su resistencia a procesos como
la enf. de Marek deben ser también
factores muy tenidos en cuenta a la
hora de la selección de la estirpe.

Periodo de recría

A lo largo de este periodo se persi-
gue la obtención de animales con un
desarrollo corporal que permita una

correcta producción posterior y una pre-
cocidad sexual ajustada a las características
de la estirpe. Según que se pretenda dedi-
car al lote a la producción de huevo de
consumo o industrial, el objetivo final de
la recría puedé ser ligeramente diferente.

En el caso de la producción de huevo
de consumo, la recría debe lograr anima-
les con un peso corporal suficiente para
maximizar el tamaño del huevo, que es el
factor de calidad más importante para
muchos consumidores. La literatura mues-
tra claramente la importancia que el peso
corporal de los animales al final de la
recría tiene en el peso medio dc los hue-
vos producidos, realmente mayor que la
importancia de la alimentación. Para el

VENTAJAS DE LA LACTANCIA CON LA
NODRIZA AMAMANTADORA JR

J Obtener más partos y más crías, tanto en reba-
ños lecheros como de carne.

Obtener un tiempo suplementario de ordeño.
Menor mortalidad de mellizaje.
Cría de corderos y cabritos de partos múltiples
a menor precio.

J Se puede vender mayor cantidad de leche.
J Mayor sanidad en las ubres maternas.
J La separación de madres y crías facilita el

manejo del rebaño.
^ Corderos y cabritos más sanos y de rápido cre-

cimiento.
J La nodriza facilita el consumo a libre disposi-

ción de leche con temperatura óptima y prote-
gido de la contaminación ambiental.

Más beneficio y menos trabajo.



huevo industrial, el objetivo
pasa por lograr animales con
una precocidad sexual elevada,
con un peso corporal suficiente
y con unas necesidades de man-
tenimiento bajas, que produzca
lotes de bajo consumo y alta
capacidad de producción.

Para lograr esto, y según los
datos obtenidos por Euribrid,
para su estirpe Hisex, en primer
lugar debe procurarse alcanzar
un alto peso corporal a las 5
semanas, pues los parámetros
productivos posteriores están
altamente correlacionados con
el peso del animal a las 5 sema-
nas y muy poco con el peso a
las 18 semanas (cuadro II).

Sin embargo, sí existe una

Figura 1.-Programas de luz en recría para aumentar el peso a las 5 semanas.

alta correlación entre la uniformidad de
los animales a las 18 semanas y los resul-
tados productivos. Una mayor uniformi-
dad estará ligada a un incremento en la
producción y en la masa de huevos, que
finalmente es lo yue se busca en este tipo
de producciones.

Por otra
parte, un trabajo
de Bougon, de
1996, encuentra
una correlación
entre el peso de
los animales a
las 17 semanas,
específicamente

En la siguiente fase de la recría, donde
no hay la misma presión de ganancia de
peso de tejidos nobles, el pienso cumple
los siguientes objctivos:

-Garantizar un peso suficiente a las 15
semanas.

-Permitir un desarrollo armónico del
animal.

-Asegurar una
capacidad dc
ingesta de pienso
mínima dc los
animales.

-Permitir un
control de los
costos de alimen-
tación.

EI crccimiento
de los animales

E.M. Harina Migaja % diterencia

3100 375 412 10

2790 345 405 17

24so 290 384 32
2170 247 360 46
1860 72 302 320

cuando se sepa-
ran en dos gru-

semanas (Newcombe, 1985)

pos de pesos daramente diferentes, y los
resultados, tanto en producción como en
peso de huevo o índice de conversión
(82.8, 83.5; 59.85, 61.35; 2.22 y 2.18 respec-
tivamente para pesos corporales de 1.343
y 1.539 gr a las 17 semanas).

Como hemos comentado, el peso cor-
poral a las 4 semanas es determinante en
el grado de producción posterior, por lo
que debemos intentar alcanzar el peso
corporal más alto posible en este periodo.
Para ello, puede ser de interés trabajar
con niveles de E.M. altos, puesto que
aumentos en los niveles de la misma en
las dietas de arranque producen un au-
mento en el peso corporal a las 4 sema-
nas, especialmente si se emplea pienso en
migajas (cuadro III).

Para alcanzar este peso corporal ele-
vado debemos emplear pienso de alta cali-
dad, formulado según el nivel de exigencia
de cada estirpe y mantenido hasta no
haber alcanzado como mínimo un 5%
más del peso estándar de la estirpe. Para
ello puede ayudarnos el descenso gradual
de la iluminación a lo largo de 5 a 7 se-
manas según el gráfieo 1.

en este periodo es más dependientc dc los
niveles de E.M. que de los de P.B., por
lo que la cantidad de Proteína dcbe ser
siempre la mínima que garantice pesos
suficientes, pero no más. Para la Energía,
su incremento a disminución influirá no
solo en los pesos corporales alcanzados,
(que, como
hemos visto son
menos importan-
tes que los de
las 5 semanas) si
no en el nivel
de pienso nece-
SdrlO para COm-
pletar la recría.
Q uiere esto
decir que, si
para alcanzar

mulación luminosa, romicnzan su nt<idu-
rez sexual al alcanzar un determinado
pcso vivo; por tanto, y aunquc la produc-
ción posterior no sc vca grandcmcntr
afcctada, (salvo cn lo quc respcrta al
tamaño del hucvo, que cs un par^íntcU^o
poco importante en cl huevo de industria),
un peso más elevado dc los anintalcs faci-
litará su madurez scxual, incrcmcntando
la producción dc hucvos.

Para alcanzar la madurez scxual tcm-
prana se pueden cmplcar técnicas dc ali-
mentación como las va comcntadas o cl
emplco precoz de piensos de prcpucsta, c
induso de puesta desdc las 16 semanas o
programas de luz m<ís cstimulantcs,
comcnzando a incremcntar las h-9 horas
de luz de la recría desdc las 15 ó 16 se-
manas v alcanzando la máxima ilumina-
ción a las 20 semanas.

Por supuesto, cl adclantamicnto dc la
madurez scxual ticnc scntido si cl dcsa-
rrollo dcl animal y su capacidad dc con-
sumo son suficientcs para soportar la pri-
mera fase de la pucsta, en otro caso
tendremos posiblcmente un lotc quc no

^ ^^^ _

P.B. Peso E.M. Peso
dieta 20 sem. dieta 20 sem.

15 1445 2650 1320c

16 1459 2750 1378bc

17 1423 2850 1422ab

18 1427 2950 1489a

19 1444 3050 1468a
20 1480 3150 1468a

altos pesos corporales debemos emplear
piensos de alta Energía que producen un
nivel bajo de consumo, cambiaremos un
problema de poco tamaño de huevo por
otro de bajos consumos al comienzo de la
puesta, con la gravedad ya conocida (cua-
dro IV).

Las gallinas, en ausencia de una esti-

scrá capaz dc
alcanzar y man-
tcncr un pico dc
producción aho.

C'omo resu-
n1Cn, pOdemOs
dcfinir un pro-
grama dc ali-
mcntación
durantc la rccría
hasado no cn la
edad de las aves

si no en su grado de desarrollo dc la
siguicntc forma:

-picnso de cría: (2.75U-2.9UU kcal; IH-
19% P.B.) desde el 1° día hasta un 5'%,
más del peso estándar.

-pienso de recría: (2.750-2.900; 15-lfi)
desdc el peso estándar hasta el pcso dc
madurcz sexual (dcpcndc dc la cstirpc).
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DE INIC IAC IO

TERNEROS
KELTER - 12%

KELTER - 12% - E

KELTER - 5%

LINEA KELPORC

KELPORC - 30%

KELPORC - 30% - E

KELPORC - 12%

KELPORC - 12% - E

KELPORC - 6%

LECHON ES

CORDEROS
KELCOR - 12%

KELCOR - 5%

LINEA PROTELET

PROTELET - 10%

PROTELET - 6%

ESPECIALISTAS EN NUTRICION ANIMAL
^ :1^^ ^'^ I^: l^
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-pienso de prepuesta: (2.750-2.900; 17-
l9) hasta el 1° huevo.

Desde el punto de vista del manejo,
tendremos en consideración también el
programa de luz a aplicar, según lo
comentado anteriormente, así como un
estricto control del consumo de pienso en
el periodo de recría para lograr a las 18
semanas un peso correcto, una buena uni-
formidad y un consumo razonable.

La dieta de arranyue debe ser prepa-
rada considerando los requerimientos de
los animales más débiles del lote, sin
embargo, durante la recría, las necesida-
des se calcularán e q función del desarrollo
de la media del lote.

Finalmente, y como apunte sobre el
tema, puede ser de interés aplicar siste-
mas como el "skip-a-day" en los caos de
pollitas alojadas con altas densidades de
cría, con el fin de garantizar un consumo
correcto de los animales.

Periodo de producción

A lo largo del periodo de producción
las principales diferencias que se pueden
establecer entre los animales dedicados a
la venta de huevo de consumo o indus-

EI costo más importante es el índice de conversión por kilogramo de huevo producido.

trial son básicamente referentes al pienso
empleado.

Al igual que en la producción de
huevo de consumo, en la de industrial es
muy importante el emplear una formula-
ción por fases que nos permita:

-Asegurar en cada momento un aporte

de nutrientes suficiente para optimizar la
producción en función del consumo y las
necesidades de los animales.

-Ajustar el costo de la producción,
dando en cada momento el mínimo
aporte necesario de nutrientes, pero no
más.

El mundo anadero está de enhorabuena con lag
a aricióndelanuevanodriza amamantadoraJRp
Para corderos y cabritos, es la única de técnica y fabricación totalmente española

ablamos con Manuel
Álvarez de la firma leo-
nesa Industrias JR,
sobre la lactancia artifi-
cial y la reciente apari-

ción de su nodriza amamantadora
JR. La empresa está avalada por
más de 25 años en el mercado y
con reconocimientos como el Pre-
mio Fima a la Innovación Técnica.

^En yué consistc 1:^ lactancia
artificial?

Pues sencillamente en la sustitución
de la leche materna por un alimento
liquido, capaz de garantizar el creci-
miento y desarrollo del animal joven,
con la intención y logro de una
mayor rentabilidad.

^,Cuáles son Ia5 ventajas dc la lac-
tancia artificial? .

1.-No se desequilibra el sistema
mamario de las madres, ya que las
crías tienden a mamar más frecuen-

temente de uno de los pezones.
2.-La producción láctea de las

madres se puede controlar desde el
inicio de la lactación.

3.-Se posibilita la detección precoz
de problemas de agalalcia.

4.-Se puede vender mayor cantidad
de leche.

5.-Se produce un abaratamiento sig-
nificativo de la alimentación de las
crías.

6.-Se obtienen mejores índices de
crecimiento.

7.-Menor tasa de mortalidad de
las crías y, en definitiva, se
INCREMENTAN LOS INGRE-
SOS DE LA EXPLOTACION.

^Cuíiles son las caraí^terí.srticx^s de
la NODRI7.A AUTOMATICA
JR?

-Una composición 100% de
acero inoxidable.

-Mantenimiento de la leche
siempre a la temperatura progra-
mada.
-Precisión total en la dosificación

de cualquier tipo de leche en polvo.
-Batido inmejorable.
-55 Kg. de capacidad de leche en

polvo.
-Tetina de agradable teactura.
-Leche siempre fresca y batida.
^apacidad de hasta 400 corderos

o cabritos.
Para cualquier consulta, Ilame al

teléfono: 987 20 16 12 o al móvil 24
horas: 989-03 90 44.



ALIPHOS° )ICAL 18
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No deje
sus piensos
sin su triple
benefic^o . i

. . . - . • .- • •.• . . .

Tessenderlo Chemie, pionero desde

1929 en la producción de fosfatos

inorgánicos, presenta ALIPHOS DICAL 18,

un fosfato cristalino con un alto

grado de pureza.

Gracias a su avanzado proceso de

fabricación, ALIPHOS DICAL 18 es

un fosfato practicamente libre de

formas fosfóricas no disponibles y

agentes contaminantes indeseables.

Los resultados obtenidos en

numerosos ensayos muestran que

ALIPHOS DICAL 18 es una de las

mejores fuentes de fósforo asimilable,

tanto para cerdos como para aves.

Su estructura cristalina dihidratada,

reconocida como agente nutricio-
nalmente útil, garantiza una

mayor digestibilidad y un mejor

aprovechamiento del producto.

Gracias a su pureza y alta digestibilidad,

el empleo de ALIPHOS DICAL 18

permite optimizar económicamente

la suplementación fosfórica de toda

clase de piensos.

Además, al formular sus piensos

con ALIPHOS DICAL 18, Usted

cuenta con toda la confianza que
garantiza el líder europeo en
fabricación de fosfatos.

t3L1Jl Jl1VJ C, ^dldlllld UC 1:d1111dU.

QUALITY
FEEU PHOSPHATES

^ TESSENDERLO

,

Tessenderlo Chemie España TCE, S.A.
Carrera de San Jerónimo 17, 5° B
28014 MADRID

Tel.: (91) 429 98 00
Fax: (91) 429 93 67

http://www.tessenderlo.com



-Emplear las materias primas más inte-
resantes en cada momento de vida del
animal.

Sobre esta base, la producción de hue-
vo para la industria supone una menor
necesidad de determinados nutrientes por
la más baja necesidad de tamaño y de de-
terminados parámetros de calidad (huevo
roto o sucio) en éstos.

Los elementos de los que se tiene una
menor necesidad son:

Proteína: Los niveles de P.B. pueden
ser más bajos ya que la cantidad de P.B. y
a.a. necesaria para la optimización del
tamaño del huevo es mayor que la nece-
saria para la optimización de la produc-
ción. Podemos trabajar con fórmulas con
1 ó 2 puntos menos de P.B. equilibrada
sin ningún problema productivo.

De hecho, las rccomendaciones de las
estirpes y las presentaciones de los con-
gresos sobre los niveles de P.B. son gene-
ralmente menores que los niveles emplea-
dos de hecho en las condiciones españolas,
por la enorme presión de la demanda de
tamaño en nucstro país (figura 2).

Calcio y Fósforo: En la produccicín de
huevo industrial la calidad de la calcifi-
cación es menos importante. Esto nos

figura 2.-Efectos de los niveles de P.B. sobre la producción.

En lo que respecta a las materias pri-
mas, lo más importante de las mismas es
lo siguiente:

Es posible obtener excelentes resulta-
dos desde el punto de vista productivo
con grasas de calidad, que no necesaria-

^•^ , _„ „ ^^I

Grasa total 2,5 2,9 5,5 5,5

uraleico 0,7 0,9 0,9 2,3

Puesta 78 78 78 77

Peso huevo 56,7 57,3 58,8 59,2

Masa producida 44,2 44,9 45,9 45,8

puede permitir rebajar los niveles de Ca.
y, lo que es más importante desde el
punto de vista del costo, de Fósforo dis-
ponible con una imporiante rebaja de los
precios de los piensos.

Pigmentación: Los huevos que van a la
industria tienen una necesidad de pigmen-
tación muy baja, salvo que se dediyuen a
la dc la pasta, en cuyo caso la pigmcnta-
ción tiene unas características especiales.
Es posible también lograr una disminución
de los costos de los piensos por este con-
cepto, habida cuenta de los precios de
los productos pigmentantes.

Energía: En este apartado es difícil
lograr disminuciones de costo directas,
en tanto en cuanto el nivel de E.M. de
la ración determinará su nivel de con-
sumo y por tanto, el LC. Sin embargo,
si es posible obtener algún abarata-
miento por el empleo de determinadas
materias primas que son en gran
medida de tipo energético, como vere-
mos a continuación.

mente deben ser aceites vegetales. Los
niveles de Ac. linoleico necesarios para la
optimización de la producción también
son claramente inferiores a los necesarios
para la optimización del tamaño, por lo
que la reducción de los niveles de este
nutriente hace más interesante el empleo
de otras fuentes de grasa distintas, lo que
en determinadas circunstancias puede aba-
ratar notablemente los picnsos.

A estc respecto, se recoge en el cua-
dro V un trabajo de Whitehead, de 1981,

« ^-^ ,^

Dleta ácido
Linoleico

0,72
1,14

1,37

4 2,33

Tarr^año
huevo

61,2

Masa
total

45

62,2 45,5

63,1 46,3

63,4 46,2

sobre este tema.
Como vemos, para optimizar la masa

dc huevos producida, disminuycndo por
tanto cl LC., es más importantc cl nivcl
total de grasa de la ración que los nivcles
de linoleico de la misma, aunque aún se
obtiene una pequcña ventaja en cuanto a
tamaño con niveles altos de este Ac.
Graso.

En otro prueba má.5 reciente de Scragg,
se obtiene resultados similares: (cuadro
VI).

Aquí vemos que, aunquc el peso dcl
huevo siguc aumcntando al pasar dc 1.37
a 2.33 % de Ac. Lin., la masa dc hucvos
perrnanece estable.

Por otra parte, el componente de ccre-
ales de la ración puede ser indcpcndicntc
de consideraciones de calidad como el
nivel de huevo sucio, esto nos puede per-
mitir el empleo de a^mbinaciones de cere-
ales que no se emplearían en hucvos de
consumo. Esto tambi^n es válido para
otras materias primas como harinas de
girasol, gluten, etc.

Como resumen, la formulación dc
ponedoras para la producción de huevo
industrial puede beneficiane dc una seric
de ventajas respecto dc la formulación tra-
dicional que pucden reflejarse en una

importante reducción de los costes de
alimentación, que son la parte más
importante de los costos globales de
producción.

La producción de huevos de indus-
tria debe ser considerada como una
posibilidad cierta en la explotación aví-
cola y ha de guiarse por unas prácticas
específicas que permitirán una mcjor
adecuación dcl producto a su nucvo
mercado y una importante reduccicín de
Costos. n
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