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La alimentacion automatica

en el ordeno

Hacia un ordefio totalmente automatico en explotaciones de ganado ovino y caprino

I desarrollo y perfeccionamiento

de las distintas técnicas han de
servir para mejorar las condiciones de
vida del ser humano. Esto es aun mas
evidente en sectores donde las necesi-
dades del ser humano no estan del
todo cubiertas.

Uno de los trabajos mas laboriosos
del pastor ha sido, desde siempre, el
ordeno. Hoy dia se sigue realizando
mayormente a mano y en unas condi-
ciones muy desfavorables. A pesar de
que en los ultimos anos se ha hecho lo
posible por mejorar las condiciones de
trabajo en el ordeno, las dificultades
técnicas, economicas y socio-culturales
no han favorecido el desarrollo del sec-
tor. Por ello, el objetivo basico esta en
mejorar las condiciones de trabajo del
pastor y a la vez conseguir unas condi-
ciones econdmicas suficientes con las
que pueda vivir dignamente.

Para ello, la mejora y profesionaliza-
cion del sector ha de tender a una
automatizacion de la operacion de or-
deno, reduciendo el tiempo y facilitan-
do el trabajo.

Esto posibilitara la incorporacion al
sector de jOvenes ganaderos (gente
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productividad y disminuir el tiempo y
trabajo en el ordeno, ya que es impen-
sable un tiempo de ordeno de 4 6 5
horas. Para ello es necesario automati-
zar la operacion de ordeno. Esto nos
permitira dos o hasta tres ordenos dia-
rios del rebano aumentando asi consi-
derablemente la produccién lactea dia-
ria y el periodo productivo (dias de
ordeno) sin incrementar considerable-
mente el coste de produccion (mano
de obra, pienso, etc.), ya que la inver-
sion de la instalacion es independiente
de su utilizacion.

A los ganaderos que mantienen la
idea de ordenar una sola vez al dia,
debemos advertirles de su error, ya
que ello supone una producciéon de
leche cuantitativa (cantidad) y cualita-
tivamente (calidad) descendente, pu-
diendo incluso al segundo mes tras el
parto, alcanzar niveles insuficientes
para compensar los gastos.

Actualmente se instalan salas de
ordeno que proporcionan unas venta-
jas muy considerables con respecto al
ordeno manual tradicional. Adn asi, el
namero de salas instaladas es reducida
por el alto costo econémico que supo-

ne y por el bajo rendimiento que se
consigue con ellas.

Para tender hacia un ordeno total-
mente automatico se tendrian que to-
mar en consideracion los siguientes as-
pectos:

a) Antes del ordeno, la oveja o
cabra a ordenar, debe esperar en una
zona o sala de espera. La superficie de
esta sala no dependera del tamano del
rebano.

b) El ordeno debera ser continuo,
sin pérdidas de tiempo, y el operario
permanecera en la fosa de ordeno en
el tiempo que dura el ordeno.

c) Se puede completar con una
instalacion automatica de alimentacion
(grano) en el comedero.

En la fotografia se muestra una sala
de ordeno totalmente automatica, a
excepcion de la puesta y el quite del
punto de ordeno que la realizara el
operario. Esta novedad ha sido galardo-
nada con la Medalla de Oro en el Cer-
tamen de Inventores EUREKA de
Bruselas, y ha sido recibida con mucha
expectaciéon por parte de visitantes y
los muchos profesionales que asistie-
ron a EXPOAVIGA 93 en Barcelona.
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esta relacionada con las dos cintas
transportadoras, de tal forma que el
espacio que dejan las ovejas ordenadas
es ocupado por la barrera de arrastre.
En las cintas transportadoras se insta-
lan los sistemas autocaptura.

b) Un sistema de alimentacion
automatico, el cual esta relacionado
con el movimiento de la cinta trans-
portadora. Este consistiria en una tolva
y sinfin que depositaria el alimento
(grano) en un comedero colectivo
fijado en el bastidor de la cinta, o0 en
comederos individuales fijados en cada
sistema autocaptura. De esta forma se
consigue regular la cantidad de alimen-
tacion por oveja segin la cantidad de
leche por oveja en el ordeno. Esto se
esta utilizando con mucho éxito a
nivel vacuno, puesto que se consigue
aumentar el rendimiento considerable-
mente.

¢) Un equipo de ordeno con los
puntos de ordeno necesarios. Actual-
mente se comercializan equipos que
estan rindiendo muy por debajo de sus
posibilidades, por las pérdidas de tiem-

po que hay entre ordeno y ordeno.
Con el sistema de guiado y captura
mencionado en el apartado a) se con-
seguiria que el equipo de ordeno tra-
bajase al 100%.

Para mostrar las verdaderas ventajas
de esta sala de ordeno es necesario
analizar el sistema de guiado y captura
junto con el equipo de ordeno y la ali-
mentacion automatica.

Son varias las ventajas que este sis-
tema de guiado y captura ofrece en
una sala de ordeno, a saber:

Una inversion minima

La zona de ordeno consta de una
zona de espera y una zona de ordeno
(fosa de ordeno). La superficie de la
zona de espera es extremadamente
pequena (4 a 5 m de ancho por unos 4
m de profundidad), el necesario para
que un grupo de ovejas o cabras (40 a
50) se sientan tranquilas antes del
ordeno. Si el rebano es de 200 ovejas,
500 ovejas, 1.500 ovejas, etc. el resto

quedara en la estabulacion o a la in-
temperie. En la zona de espera (el lado
mas alejado a la fosa de ordeno) lleva
una barrera de arrastre la cual se utili-
zara unicamente para el ordeno de las
altimas 40-50 ovejas. La fosa de ordeno
tiene un ancho de 4 a 5 m, igual a la
zona de espera, y una longitud de 3,5 a
5 m que dependera del numero de
ovejas ordenadas simultaneamente en
cada cinta (la longitud de la cinta
transportadora). Esto es, la instalacion
de la zona de espera y la fosa de
ordeno tendria de 4 a 5 m de ancho y
una longitud aproximada de 8 2 10 m.

Su obra civil junto con la instalacion
de guiado y captura, el equipo de
ordeno y un sistema de alimentacién
automatica puede ser realizada por un
precio razonable.

Ordeno totalmente automatico,
ciclico y continuo

La puesta del punto de ordeno en la
ubre de la oveja o cabra se realiza des-

pone a su disposicion

que necesite.
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el trabajo.
pués de que ésta ha sido autocaptu-
rada. Antes de que la autocaptura se
suelte, el punto de ordeno ha de ser
quitado. El espacio de ordeno entre el
punto de autocaptura y el de suelta de
la autocaptura es variable en tiempo de
ordeno mediante un motorreductor
variador dependiendo de la temporada
de ordeno y las aptitudes del trabaja-
dor. El punto de ordeno de la oveja
ordenada se le coloca a la oveja a orde-
nar, consiguiendo de esta foma un

ordeno ciclico y continuo.
Ordefio en un tiempo minimo

Supongamos que en un periodo de
ordeno concreto una oveja pueda ser
ordenada en un minuto. Si instalo una
fosa de ordeno con dos cintas trans-
portadoras en la que en cada cinta se
instalan tres puntos de ordeno, estaria-
mos ordenando seis ovejas simultanea-
mente, 0 sea, seis ovejas por minuto,
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360 ovejas a la hora. Si instalo seis
puntos de ordeno por cinta, estariamos
ordenando 12 ovejas por minuto, 720
ovejas a la hora.

¢Cuantos operarios necesitariamos?
Si un operario es capaz de cambiar 6
puntos de ordeno en un minuto, en el
primer caso haria falta un solo opera-
rio, y dos en el segundo.

Si el operario cambia 6 puntos de
ordeno en un minuto, le corresponden
12 segundos para cambiar cada punto
de ordeno, tiempo mas que suficiente.
En este tiempo se puede cambiar un
punto de ordeno, y hasta, en casos ais-
lados, apurar o limpiar la ubre si ello es
necesario.

Supongamos que tenemos un reba-
no de 1.500 ovejas o cabras. Si adopta-
mos una sala de ordeno 2 x 8(6), (cua-
dro Iy:

— 2 cintas trasportadoras
— 6 ovejas simultaneamente en orde-
no por cinta

— 1 operario por cinta
necesitariamos aproximadamente dos
horas y media en el ordeno del rebano.

Uno, dos o hasta tres ordenos al dia

Teniendo en cuenta el apartado
anterior, nos lleva a la posibilidad de
ordenar dos o tres veces al dia. Es bien
sabido que es mejor ordenar dos veces
al dia que una vez. Ultimamente se
esta estudiando la posibilidad de orde-
nar tres veces al dia. Esto aumentaria
considerablemente la cantidad de le-
che ordenada al dia, y también el na-
mero de dias de ordeno, aumentado la
rentabilidad de la explotacion.

Posicion ergonémica del operario
en el ordeno

El/los operarios pueden trabajar sen-
tados ya que no tienen necesidasd de
moverse a lo largo de la fosa.

Higiene en el ordeno

La suciedad que cae sobre la super-
ficie de la cinta transportadora es reti-
rada automaticamente en uno de los
extremos y enviada a la fosa de puri-
nes, etc.; consiguiendo de esta forma
que la fosa de ordeno se conserve lim-
pia.

Resumiendo, las ventajas que pro-
porcionaria esta sala de ordeno po-
drian ser, entre otras:

— Ordeno totalmente automatico, ci-
clico y continuo.

— Un solo operario en el ordeno (en
caso necesario).

— Posicion ergonomica del operario
en el ordeno.

— Minima inversion y maximo rendi-
miento.

— Preparada para cualquier tamano de
rebano.

— Ordeno facil en un tiempo minimo.
— Higiene en el ordeno.

Conclusion: El objetivo basico de
esta instalacion de guiado y captura
consiste en mejorar las condiciones de
trabajo del pastor y a la vez conseguir
unas condiciones economicas suficien-
tes con las que pueda vivir dignamen-
te.

MUNDO GANADERO 1994-2



