
E
n España, el sector de la fabri-
cación de piensos viene reorga-
nizándose desde hace más de

20 años, adaptándose a las nuevas
tecnologías que salen al mercado. La
reestructuración ha sido total en las
especies industrializadas (como con-
secuencia directa de la integración de
producciones), como porcino y avicul-
tura. Algunas empresas han tenido
que echar el cierre mientras que las
más versátiles han crecido en base a
un buen dimensionamiento de las fá-
bricas, lo que les ha permitido  crear
un producto con costes competitivos.
Dentro del ámbito asegurador a la ho-
ra de presentar una correcta tasación
sobre este tipo de riesgos debemos te-
ner claros los distintos parámetros e
indicadores que interactúan sobre el
mismo. 

Con el objeto de que nuestra inspec-
ción y presentación de propuesta nos
sirva de base para que la empresa ase-
guradora pueda emitir una cotización y
por lo tanto una póliza del mismo, con-
siderando la explotación como asegu-
rable. En primer lugar, es interesante
analizar la ubicación del riesgo, para
ello requerimos el conocimiento de la
topografía, la accidentalidad de la zona

o la presencia de ríos, antiguos cauces,
presas, etc. Actualmente este tipo de
estudio se realiza por fotografía aérea
digital ó en su defecto un plano topo-
gráfico a escala 1:50.000. Sobre el ma-
pa se pueden medir perfectamente el
grado de exposición a fenómenos físi-
cos e incluso atmosféricos mediante la
creación de mapas de riesgo. Por lo ge-
neral, la construcción de este tipo de
instalaciones requiere estudios geoló-
gicos previos que nos sirve de base pa-
ra su aceptación, por lo que no vamos a
encontrar limitaciones importantes
para continuar con nuestro estudio.
Correlacionado con la situación se ve-
rifica el tipo de construcción, estructu-
ra, cubierta,  cerramientos, accesibili-
dad de perímetros, anchuras de facha-
das, accesos y plantas bajo/sobre ra-
sante de los que consta la fábrica. Para
la cobertura de robo, los inspectores se
lanzarán a verificar los sistemas y me-
didas de protección, protecciones físi-
cas, cierres, protecciones electrónicas y
sistemas de vigilancia tanto activos co-
mo pasivos. En una fábrica moderna,
las posibles incidencias de robo están
completamente minimizadas (no ex-
cluidas), ya bien por las protecciones
físicas, como por los turnos de trabajo
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y registro de vigilancia de seguridad
que permiten el absoluto control so-
bre la fábrica durante las 24 horas,
siendo necesario para ello un conoci-
miento expreso y amplío del funciona-
miento interno de la empresa (esta-
mos hablando de un robo económica-
mente rentable y para ello requiere un
alto volumen de movimiento de mate-
ria). Una vez dentro de la fábrica exa-
minaremos minuciosamente los posi-
bles focos de interacción deflagración-
explosión, (como puede ser una acu-
mulación excesiva de polvo sobre los
motores que trabajan dentro de la fá-
brica), estos pueden generar una com-
bustión instantánea como consecuen-
cia de la electricidad estática generada
que cierra el círculo del denominado
triángulo del fuego (calor+comburen-
te+combustible). En una fábrica de
piensos es básico y fundamental que se
dispongan de sistemas de evacuación
de polvo adecuados al volumen de tra-
bajo que genera la fábrica, de hecho,
las instalaciones de extracción de pol-
vos juegan un importante papel a la
hora de diseñar este tipo de industrias.
Básico es un control previo de la mate-
ria prima antes de formar parte del  al-
macenamiento dentro de los silos y con
especial relevancia al grado de hume-
dad relativa que puedan presentar
(ejemplo; el polvo de maíz levantado
durante la carga ó descarga de este es
un material altamente explosivo). El
sistema de evaluación de riesgo más
comúnmente utilizado es el método
basado en el cálculo del “Índice de Ex-
plosividad” tomado como resultado de
otros dos índices denominados “Sensi-
bilidad a la ignición” y “Gravedad Ex-
plosiva”. Una aseguradora cotizara a
una empresa en función de su exposi-
ción al máximo riesgo, y este es la des-
trucción total del mismo.  El riesgo con
mayores probabilidades de destruir
una fábrica y el que más teme una ase-
guradora es una explosión, y como
consecuencia normalmente posterior
el fuego ó viceversa, por lo tanto ha-
ciendo hincapié en medidas de preven-
ción y control contra incendios (ejem-
plo; altura de evacuación inferior a 15
metros, franja perimetral frente a masa

forestal entre 25-50 metros, proteccio-
nes sobre depósitos de combustible,
gases licuados, señalizaciones adecua-
das de manejo maquinaria, etc.) y las
medidas de extinción de incendios (sis-
temas manuales de alarma, comunica-
ción, extintores, bies, ches, rociadores,
abastecimiento de agua contra incen-
dios, espuma física, agua pulverizada,
extinción por polvo, etc.), obtendre-
mos los descuentos sobre las primas
más interesantes. Con el análisis de es-
tos datos ya se podría emitir un infor-
me previo de inspección que nos daría
el riesgo como asumible, asumible con-
dicionadamente ó directamente las
condiciones del riesgo desfavorecen su
aseguramiento. Entendemos que estas
consideraciones previas son valoradas
y aceptadas, por lo que vamos a ver que
coberturas nos ofrece el mercado. No
cabe duda que incendio, y complemen-
tarios ya están incluidas (estructuran-
do normalmente el robo dentro de un
paquete ó como garantía opcional) y es
por lo que se tarificará la llamada “pri-
ma base”, por lo cual nos centramos en
el resto de garantías que podemos con-
tratar. Este tipo de garantías pueden
venir paquetizadas cuando lo deseable
es que nos ofrezcan la posibilidad de
contratarlas individualmente, así ten-
dremos la capacidad de decisión de
contratarlas ó no, según nuestra expe-
riencia ó grado de sensibilidad hacia
un siniestro determinado. En cuanto a
las coberturas adicionales que actual-
mente dan la mayoría de las compañí-
as aseguradoras del mercado, encon-
tramos como muy interesante la cober-
tura de avería de maquinaría ó equipos
electrónicos (siempre se ofrece con un
límite). También vemos como conside-
rables la pérdida de beneficios en los
cuales se necesita un nuevo estudio pa-
ra la verificación de gastos permanen-

tes y beneficio bruto. Mención aparte
son las controvertidas RC, de las cuales
podemos elegir varias modalidades en-
tre ellas RC Explotación (normalmente
obligatoria para poder contratar el res-
to), RC Patronal, RC de Producto en
nuestra actividad no tendríamos que
tener problemas en cuanto a la solici-
tud de esta última cobertura  ya que los
actuales sistemas de control y trazabili-
dad del producto hacen posible la iden-
tificación de los responsables de una
catástrofe ó siniestro y la repercusión
legal final sobre el causante. A pesar de
los últimos cambios en cuanto a leyes
medioambientales echamos de menos
que el sector asegurador nos ofrezca de
manera masiva (y no puntual, solo al-
gunas se plantean esta posibilidad por
lo que no existe competencia) una póli-
za con cobertura en cuanto a la deriva-
ción de siniestros medioambientales.
Si queremos completar nuestra póliza
no nos deben de faltar las coberturas
de Extensión de garantías, roturas ó
transporte de mercancías, que bajo lí-
mites específicos de capital no supo-
nen muchas complicaciones, no son las
coberturas más caras pero suponen
una siniestralidad elevada sobre todo
por las inclemencias metereológicas
las cuales son del todo insalvables e
impredecibles. •
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