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Kverneland Group Grass Field Day (11)

LAS NOVEDARES

PRESENTADA
Para completar la informacion " ,5] i N}

ofrecida sobre el Kverneland X
Group Grass Field Day, H
celebrado hace unos meses en
Italia, detallamos las diferentes P
novedades presentadas durante
la jornada. Entre ellas destacan
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las primeras series de
rotoempacadoras, de cdmara
fija y variable, disefiadas y
fabricadas por Vicon junto a
Gallignani.

ENERO 2011

ROTOEMPACADORAS DE
CAMARA FIJA
RF 3120, RF 3225 Y RF 3325

a nueva generacion inclu-

ye tres conceptos diferen-

tes de camara de presion.

El modelo RF 3120 con cé-
mara de cadenas y barras, la se-
rie RF 3225 utiliza un sistema
mixto de rodillos y cadenas y ba-
rras, mientras que las RF 3325
son de camara de rodillos. Tam-
bién se ha innovado la imagen
exterior de todos los modelos.
Las Vicon RF 3225 y 3325 com-
parten entre siy con las nuevas
gamas de rotoempacadoras va-
riables un gran nimero de carac-
teristicas, como los recogedores
o0 los sistemas de alimentacion
de la cdmara, ya que estan des-
arrolladas a partir de un concep-
to modular.

La serie RF 3225 esta dispo-
nible con recogedores de 2.0 o
2.2 m, siendo este Ultimo el reco-
gedor estandar en las versiones
RF 3325. El pick-up de 2.2 m, con
cinco barras porta-puas, es apro-
piado para trabajar en cultivos ex-
tremadamente cortos. Un siste-
ma de embrague protege todo el
conjunto ante cualquier sobrecar-
ga. La alimentacién de la cadmara
en las gamas RF 3225y RF 3325
se lleva a cabo mediante el rotor
SuperFeed o sistemas de rotor pi-
cador SuperCut de 14y 25 cuchi-
llas. La RF 3225 se ofrece tam-
bién con un sistema de horca ali-
mentadora. Todas las versiones
con picador incluyen el nuevo sis-
tema de fondo abatible Vicon Drop
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ENCINTADORAS ‘e cerer
BW 2400 sumns
YBW 2850 e

produzca en la
alimentacion.

Los atadores de hilo y red,
montados en la parte frontal de
las maquinas, permiten que las
pacas queden compactas y bien
formadas manteniendo su as-
pecto a lo largo del tiempo. La
posicion relativamente baja del
atador de malla permite cargar
facilmente las bobinas minimi-
zando los tiempos muertos. Las
maquinas pueden ir equipadas
tanto con atado de hilo como
combinando hilo y red, segun las
necesidades del usuario.

Las series RF 3225y 3325
seran lanzadas con un sistema
electrénico de Ultima generacion
que incluye el terminal Focus I,
de manejo simple e intuitivo. Es-
te terminal puede utilizarse en
otros implementos de Kverne-
land Group.

Vicon RF 3325. Modelo de
alta gama para los especialistas
en ensilaje que hacen un uso ex-

Estas nuevas series, que
abarcan 10 versiones, suponen
un paso adelante en el proceso
que ha llevado a Vicon a conso-
lidarse como especialista en em-
pacado durante mas de 50 anos.
Ademas del renovado diseno,
destaca el gran nimero de nue-
vas caracteristicas exclusivas que
incluyen. Comparten entre si, y
con las nuevas gamas de roto-
empacadoras fijas, numerosas
caracteristicas desarrolladas a
partir de un concepto modular,
con sistemas de recogedores,
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tremadamente intensivo. Inclu-
ye camara PowerMax formada
por 17 rodillos perfilados y se ha
cuidado el diseno para una 6pti-
ma rotacion de la paca incluso
en las condiciones méas extre-
mas.

Vicon RF 3225 - Modelo po-
livalente para trabajar en todo ti-
po de cultivos, con cdamara Ro-
taMaX combinada formada por
rodillos en la parte frontal y un
sistema de cadenas y barras en
la parte trasera.

Vicon RF 3120 - Es el mo-
delo de introduccion a las roto-
empacadoras de camara fija, es-
pecialmente indicada para traba-
jar con heno y paja. El diseno de
la cdmara de 1.2 m de didmetro,
formada por cadenas y barras,
tiene un minimo requerimiento
de potencia y es de muy fécil
manejo. Los modelos RF 3120
se ofrecen en versiones con re-
cogedorde 1.7y de 2.0 m, am-
bos con horca de alimentacion.
Atadores de hilo o combinacio-
nes de hilo y red estan igualmen-
te disponibles para estas nuevas
maquinas.

ROTOEMPACADORAS DE
CAMARA VARIABLE
RV 4100 Y 4200

alimentacién y atado comunes.
La serie RV 4100 esta disponible
con recogedores de 2.0 6 2.2
m, el segundo esténdar en las
versiones RV 4200. Al igual que
en los modelos de camara fija,
el pick-up de 2.2 m, con cinco
barras porta-puas, es apropiado
para trabajar en cultivos extre-
madamente cortos. Un sistema
de embrague protege todo el
conjunto ante cualquier sobre-
carga.

La alimentacion de la cdma-
raenlagama RV 4100 se lleva a
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paca y control completo e intui-
tivo de todas las funciones gra-
cias a la tecnologia ISOBUS.

El sistema Intelligent Den-
sity permite establecer tres zo-
nas diferentes en cada paca y re-
gular la densidad en cada una de
ellas de modo independiente pa-
ra adaptarse a las diferentes con-
diciones de trabajo. El diseno de
la camara consta de una combi-
nacion de 3 rodillos y 5 correas
continuas, asegurando una rota-
cion continua de la paca y mini-
mas pérdidas de forraje, incluso
en material seco.

Ambos modelos pueden co-
municarse con el tractor median-
te ISOBUS y ser controlados con
Virtual Terminal. También pueden
suministrarse con el panel de con-
cabo mediante un sistema de  facilmente las bobinas minimi-  trol Focus Il o con el innovador Iso-
horca alimentadora o bien gra-  zando los tiempos muertos. Las ~ MathTellus, de Kverneland Group.
cias al rotor SuperFeed, que es- maquinas pueden ir equipadas

ta disponible para la serie RV tanto con atado de hilo como Vicon RV 4116/4118. El dia-
4200 asi como también los sis- combinando hiloy red, segin las  metro de las pacas puede selec-
temas de rotor picador SuperCut  necesidades del usuario. cionarse desde los 0.6 m hasta
de 14 y 25 cuchillas. Todas las 1.65 6 1.85 m, respectivamente.
versiones con picador incluyen Vicon RV 4216/4220. Nue-  Con un gran numero de caracte-

el nuevo sistema de fondo aba-  va gama de altas especificacio-  risticas comunes a las de la ga-
tible Vicon Drop Floor, que per-  nes con didmetros maximos de  ma RV 4200, gracias a la cons-
mite eliminar desde la cabina del  paca de 1.65y 2.00 m, respecti-  truccién modular, las RV 4116 y
tractor cualquier blogueo que se  vamente, apropiadas tanto en 4118 estan disenadas con una
produzca en la alimentacion. ensilaje como en forraje secoy  pre-camara de mayor tamano pa-

Los atadores de hilo y red, paja. Ambos modelos van equi-  ra adaptarse mejor a cultivos se-
montados en la parte frontal de  pados con recogedor de 2.2 m  cos, aunque sin perder la capa-
las méaquinas, permiten que las  de ancho y cinco barras portapl-  cidad de trabajar en ensilaje si es
pacas queden compactas y bien  as, alimentacién a través de ro-  necesario. La serie RV 4100 es-
formadas manteniendo su as-  tor SuperFeed o rotor picador Su-  tara disponible con el terminal
pecto a lo largo del tiempo. La  perCut de 14 o 25 cuchillas, re-  Focus, intuitivo y de simple ma-
posicion relativamente baja del  gulacion de la densidad en tres  nejo, que facilita al operador el
atador de malla permite cargar  zonas independientes en cada  control de la maquina.

ROTOEMPACADORAS DE CAMARA FIJA Y VARIABLE
RF 3120 RF 3225 RF 3325 RV4116 RV 4118 RV 4216 RV 4220

Didmetro de paca 1.20m 1.25m 1.25m 060m | 0.60m 0.60 m 0.60 m

|
Tipo de camara Cadenas | Cadenas | pogios | 20022m | 20022m | 22m 22m
y barras |y barras/ Rodillos §

Anchura de recogedor | 1.7020m | 20022m 22m
Horca de alimentacion | Disponible Disponible - Disponible | Disponible

Rotor SuperFeed - Disponible Disponible Disponible | Disponible Disponible | Disponible
Picador SuperCut 14 - Disponible Disponible - - Disponible | Disponible
Picador SuperCut 25 - Disponible Disponible - - | Disponible | Disponible
Sistema de control Alpha Focus Focus Focus Focus ; ISOBUS ISOBUS
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ENCINTADORAS
BW 2400
Y BW 2850

La gama incluird modelos de
encintado por rotacién de mesa
y por satélite en versiones tanto
arrastradas como suspendidas.
Las encintadoras Vicon BW 2400
y BW 2850, ambas arrastradas,
son los primeros modelos de es-
ta nueva generacion, a los que
seguiran a lo largo del 2010 y pri-
mavera del 2011 nuevos mode-
los de maquinas de rotacion de
mesa tanto suspendidas como
arrastradas, asi como un mode-
lo de encintado por satélite sus-
pendido y con auto-carga.

BW 2850

Dirigida a contratistas y quie-
nes buscan un rendimiento ex-
cepcional. Su sistema de doble
satélite asegura una alta capaci-
dad de encintado. Cuenta con
una transmisién por engranajes
de los satélites que permite una
alta velocidad de rotacién con un
mantenimiento muy reducido.
La version con control compute-
rizado (C) realiza todo el proce-
so de encintado de modo auto-
maético, simplificando el trabajo
del operario en la cabina del trac-
tor. La version con mando tipo
“Joystick” (J) tiene un funciona-
miento semi-automatico en que
el operario s6lo debe actuar en

momentos puntuales del proce-
so de encintado. La nueva Vicon
BW 2850 va equipada con un
cortador de tipo “cizalla” que ac-
tua en todo el ancho de la peli-
cula plastica.

BW 2400

Maquina arrastrada con en-
cintado por rotacion de mesa de
facil manejo. El brazo de carga
hidraulico estéa posicionado en el
costado derecho de la misma y
es capaz de manejar pacas des-
de 1.2 hasta 1.5 m de didmetro,
con un peso maximo de 1 000

kg. El amplio espaciado entre las
ruedas permite que la mesa se
sitle en una posicidon muy baja,
reduciendo asi el riesgo de da-
nos en el plastico al descargar la
paca. Un sistema de corte de
plastico por resorte mantiene el
plastico tenso vy listo para encin-
tar la siguiente paca.

La encintadora Vicon BW
2400 estara disponible en ver-
siones de mando por levas con
cuentavueltas y paro automati-
co (BW 2400 M) y con control ti-
po Joystick (BW 2400 J) con un
funcionamiento semi-automati-
co.

ENCINTADORAS
Vicon BW 2400 Vicon BW 2850

Tamatio maximo de paca 125x1.5m 125x15m
(anchura x didmetro)
Peso maximo admitido 1000 kg 1400 kg
Control manual por levas (M) Disponible -
Control por Joystick (J) Disponible Disponible
Panel de control automatico (C) - Disponible
Cortador de plastico Resorte Cizalla

RASTRILLOS HILERADORES

Andex 694. Rastrillo de do-
ble rotor con hilerado lateral ba-
sado en el concepto de bastidor
portante y que se ofrece en dos
versiones:

EVO: Modelo que permite
acumular el forraje repartido en
los 6.9 m de anchura que abar-
ca en una unica hilera situada a
la izquierda del rastrillo.

agrorécnica

VARIO: Puede también tra-
bajar formando dos hileras simul-
tdneamente. Extendiendo hidrau-
licamente los brazos de soporte
de los rotores, el solapamiento
entre los mismos es eliminado
con lo que cada uno de los roto-
res formara una hilera a su iz-
quierda. Una lona hileradora pa-
ra el rotor frontal se incluye en

el equipamiento estandar de la
maéaquina.

Andex 724-764. Rastrillos de
doble rotor con hilerado central
basados en el concepto de bas-
tidor portante. La posibilidad de
ajustar tanto la anchura de traba-
jo como la de la hilera formada
permite utilizar cualquier imple-
mento posterior de la cadena de
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recoleccion (remolgue, empaca-
dora...) sin importar que su re-
cogedor sea mas o menos an-
cho, ya que el usuario puede de-
jar una hilera ‘a medida’. En es-
tos modelos la variacion de la
anchura de trabajo se realiza hi-
draulicamente desde la cabina
del tractor:

* E| Andex 724 permite ajustar
la anchura de recogida entre
6.20 y 720 m, formando una
hilera de entre 1.20 y 1.90 m.

* £l Andex 764 incrementa la an-
chura de trabajo desde 7.00
hasta 780 m, dejando el forra-
je acordonado en una anchura
desde 1.20a 1.90 m.

® E| Andex 784 permite abarcar
una anchura de trabajo desde
7.00 hasta 780 m con una an-
chura de hilera entre 1.30 y 1.90
m, respectivamente.

Los rastrillos Vicon cuentan
con el sistema TerraLink Quat-
tro, que permite al rotor una
adaptacioén perfecta en los terre-
nos irregulares y bacheados. El
rotor puede oscilar en las tres di-
mensiones, con lo que el rastri-
llado es siempre regular y cons-
tante. El tandem tipo triciclo, con
ruedas en montaje ‘boggie’ en
el eje frontal y simple en los tra-
seros, hace que los neumaticos
de los rotores estan situados
muy cerca de las puas con lo que
permite una alta velocidad de tra-
bajo sin merma de la calidad del
mismo.

Andex 1504. Rastrillo de 4
rotores con un exclusivo diseno
de plegado para abarcar hasta 15
m de anchura de trabajo mante-
niendo una altura en transporte
de sélo 4.0 m sin que sea nece-
sario desmontar ningun brazo po-
tapuas. La suspension hidrauli-
ca activa de los rotores asegura
un perfecto seguimiento del per-
fil del terreno. El particular siste-

RASTRILLOS HILERADORES

ma de direccién activa facilita el
seguimiento del tractor y propor-
ciona una gran maniobrabilidad.

La electrénica del rastrillo
adopta la noma ISOBUS de mo-
do que puede controlarse desde
cualquier terminal compatible.
Los paneles Focus Il y el Iso-
Match Tellus se ofrecen opcio-
nalmente como alternativas pa-
ra el manejo de la maquina.

Andex 694 EVO Andex 694 VARIO' Andex 724 Andex 764 Andex 784 Andex 1504
Anchura de trabajo (m) 6.90 6.90/7.70 | 690-720 | 7.00-7.80 | 7.00-7.80 | 9.50-15.00
(dos hileras)
Altura de transporte (m) 3.15*/4.00 3.15*/4.00 6.75 3.50*/4.10 3.30* /410 | 3.45*/4.00
Anchura de transporte (m) 2.85 2.85 2.85 2.85 2.85 3.00
Brazos por rotor () Frontal 11 Frontal 11 11 11 11 Frontal 13
/ Trasero 12 / Trasero 12 / Trasero 15
Pdias dobles por brazo (n°) Frontales 4 Frontales 4 4 4 4 Frontales 4
/ Traseros 5 / Traseros 5 / Traseros 5
Peso (kg) 1.700 1.900 1.600 1.640 1.750 5.600

*(brazos desmontados)

ENERO 2011

agrorécnica



SEGADORAS DE TAMBORES

a nueva gama comprende tres

modelos de segadoras sus-
pendidas traseras, con anchuras
de trabajo de 1.65, 1.95y 3.10 m
y dos segadoras frontales, de
2.70 y 2.90 m, que se pueden
usar con un remolque autocar-
gador trasero.

Todos los modelos de la ga-
ma Expert utilizan cuatro roda-
mientos de soporte en cada uno
de los tambores de siega, que
va equipado con tres cuchillas re-
versibles con cambio rapido. Un

sistema de suspension por re-
sorte y paralelogramo en las se-
gadoras traseras y pendular en

las frontales permiten mantener
la calidad de trabajo incluso en
los terrenos mas irregulares.

SEGADORAS DE TAMBORES EXPERT

EXPERT 117 = EXPERT 119 EXPERT 431 = EXPERT 427 F = EXPERT 431 F
Anchura de trabajo (m) 1.65 1.90 3.05 2.65 3.05
Tambores (n°) 2 2 4 4 4
Peso (kg) 390 480 900 630 705

SEGADORAS DE DISCOS
ARRASTRADAS CON
ACONDICIONADOR

a gama Extra 800 Pro abarca
tres modelos, con anchuras
de trabajo de 2.80, 3.20 y 3.50
m, respectivamente, que pue-
den equiparse con la nueva cin-
ta hileradora BX. La barra de tiro
ha sido redisenada para ofrecer
una mejor proteccién al conjun-
to de cables y tuberias hidrauli-
cas y un mantenimiento mas
sencillo.
La barra de corte caracteris-
tica de Vicon, con discos contra-

rotantes siempre en numero par,
destaca por su bajo nivel sono-
ro gracias a los engranajes de
dientes curvos que utiliza. Tam-
bién es caracteristica la suspen-
sion 'Free-Float', en la que la uni-
dad de corte va suspendida del
bastidor portante. La posibilidad
de oscilar en las tres dimensio-
nes permite a la maquina seguir
facilmente el contorno del terre-
no incluso a altas velocidades.
El corte es limpio y eficaz favo-

reciendo el rebrote posterior del
forraje.

El innovador acondicionador
de mayales Semi-Swing acelera el
secado del forraje en campo con
un trabajo constante y seguro; el
sistema de anclaje de los mayales
les permite retraerse ante la pre-
sencia de cuerpos extranos sin da-
Aar ningun punto de la maquina.

SEGADORAS DE DISCOS ARRASTRADAS VICON EXTRA 800 PRO

Anchura de trabajo (m) ' Anchura de transporte (m) = Nimero de discos Barra de tiro Sistema acondicionador
EXTRA 828 T Pro 2.80m 2.80m 8 Lateral Mayales Semi-Swing
EXTRA 832 T Pro 3.20m 3.00m 8 Lateral Mayales Semi-Swing
EXTRA 832 CT Pro 3.20m 3.00m 8 Central Mayales Semi-Swing
EXTRA 832 R Pro 3.20m 3.00m 8 Lateral Rodillos poliuretano
EXTRA 835 T Pro 3.50m 3.40m 10 Lateral Mayales Semi-Swing
EXTRA 835 CT Pro 3.50m 3.40m 10 Central Mayales Semi-Swing
EXTRA 835 R Pro 3.50m 3.40m 10 Lateral Rodillos poliuretano

agrorécnica

product

67

ENERO 2011




productf}

68

ENERO 2011

as nuevas rotoempacado-
ras de Vicon tienen una li-
nea de produccion propia
dentro de la fabrica de Ga-
llignani, que se encuentra en la
localidad italiana de Russi, situa-
da a unos 60 km al este de Bo-
lonia, perteneciente a la provin-
cia de Ravenna, en la region de

Emilia Romagna.

Las instalaciones, operativas
desde 1922, ocupan una super-
ficie de 10 ha, de las que 3.3 ha
son cubiertas. En 1999 fue reno-
vada al completo y se cambiaron
todos los procesos productivos
en cada linea de montaje. Ahora,
tras el acuerdo con Kverneland
Group, se destina una de las tres
lineas de ensamblaje exclusiva-
mente para estas nuevas maqui-
nas que, por lo tanto, estan cla-
ramente diferenciadas del resto.

A nivel general, la fabrica se
divide en cuatro éreas:

* Preparacion del metal. Este
proceso incluye corte, solda-
dura y plegado de las planchas.
Diariamente se manejan entre
15y 20 de 200 kg de peso ca-
da una. Las labores estan com-
pletamente automatizadas vy,
tras efecutarse los cortes pro-
gramados, se pasa a la seccion
de soldadura, donde se en-

Plegado.

cuentra una linea de tres ro-
bots que se extiende 18 m de
longitud y trabaja ininterrumpi-
damente, en linea o con me-
sas rotativas. Aunque la fabri-
ca esta preparada para estar
operativa las 24 horas en tres
turnos, los robots lo hacen tan
solo en dos (13 horas sobre un
total de 15). Los ciclos de tra-
bajo duran entre 40 y 50 minu-
tos y cada uno de ellos tiene
su propio control de calidad,
que arranca desde que reciben
los componentes hasta el final.
A continuacion se pasa a la
zona de corte. Dos maquinas la-
ser con una potencia de 3 000
watios trabajan con planchas que
pueden alcanzar los 12 6 15 mm
de grosor, respectivamente, aun-
que lo normal es hacerlo con es-
pesores entre 5y 6 mm. El ter-

Cadena de pintura.

cer paso dentro de esta primera
area es el plegado, donde otro
robot que combina corte y ple-
gado, y que trabaja sobre 4 ejes
y 3 angulos, estéa sincronizado
con una prensa hidraulica de 50
toneladas.

* Pintura. Desde finales de los
‘90 se combina el sistema tra-
dicional con otro mas moderno
de polvo. Es una linea que ocu-
pa 700 m de longitud en la que
las piezas se transportan me-
diante una cadena de despla-
zamiento, que comienza con
un sistema de limpiado para
evitar la adhesion del polvo.
Después pasan por una rueda
de secado vy, a continuacion, a
las cabinas de pintura; en una
de ellas se aplica un solo color,
mientras que en la segunda
permite el cambio de color. Ca-
da cabina tiene 10 pulverizado-
res automaticos y dos manua-
les para asegurar un acabado
mejor en los puntos de mas di-
ficil acceso. Una vez que las
piezas salen de las cabina, se
desplazan por la parte superior
hasta el horno de polimeriza-
cion donde se trabaja a una
temperatura de 200°C. Desde
alli, de nuevo por la parte supe-
rior de la nave entran a la zona
de almacenaje o armado, bau-
tizada como ‘supermercado’,
donde las piezas se reparten a
diferentes puntos de la fabrica.

agrorécnica



‘Slpermereado” de componentes.

* Almacenamiento. Es el espa-
cio de la fabrica donde se ha
realizado la mayor inversion de
los ultimos anos. El area total
es de 7500 m2, con una capa-
cidad de 7000 contenedores y
7.000 t de material. El almace-
naje se realiza en torres de 14
m de altura para lo que se uti-
lizan dos horquillas trilaterales.
Segun explicaron los respon-
sables de la fabrica, el nivel de
almacenamiento esta descen-
diendo mucho porque se tra-
baja con la filosofia de la ‘Lean
Production’, que supone la re-
duccioén de la disponibilidad de
componentes en fabrica.

* Montaje. Las tres areas ante-
riores son comunes para todas
las méaquinas fabricadas. Es en
la zona de montaje donde se
pueden apreciar claramente las
diferencias entre unos mode-
los y otros. La Linea 1 se ocu-
pa de la gama ‘tradicional’ de
Gallignani. La Linea 3 se dedi-
ca exclusivamente a las empa-
cadoras convencionales, de la
que se consideran el principal

agrorécnica
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Almacenamiento.

fabricante europeo, “y posible-
mente del mundo” Esta Linea
trabaja por lotes, es decir, pro-
duciendo varios modelos igua-
les de forma consecutiva. Su
capacidad anual oscila entre las
800 y las 1.200 unidades.

La nueva gama de Vicon
(Kverneland) entra por la Linea
2, que, a diferencia de la ante-
rior, destaca por su flexibilidad al
permitir el montaje sucesivo de
cualquier modelo de camara fija
o variable, sin influir su tamano,
caracteristicas, etc. El proceso
de montaje arranca en una ofici-
na, que es el ‘corazén’ y donde
se observa la aplicacion del sis-
tema de trabajo Kaizen, en el que
se recogen las opiniones de los
trabajadores, que anotan una se-
rie de sugerencias para posibles
modificaciones a introducir en la
linea de produccion. A partir de
aqui comienza un recorrido indi-
cado por carteles que informan
de cada labor concreta que se
efectua.

La filosofia de fabricacion de
los nuevos modelos es modular,
es decir, hay muchos elementos
y componentes (adaptadores, ali-
mentadores, etc.) comunes a

Linea 2: Vicon.

Junto a Sigma

Gallignani.

distintos tipos de modelos, lo
gue da una gran flexibilidad de
trabajo y facilita el interecambio
de piezas entre lineas de mon-
taje. El 80% de los elementos
que forman la maquina se pro-
ducen en la propia planta con el
fin de tener un control maximo
de la calidad. No obstante, todas
y cada una de las unidades que
salen de la fabrica de Gallignani
se somete a un exhaustivo con-
trol de calidad antes de dar la
conformidad para su comerciali-
zacion.

Segun la compania, en es-
tos momentos trabajan en las li-
neas de montaje 110 personas,
aunque tras el acuerdo alcanza-
do con Kverneland Group tienen
previsto ampliar la plantilla. Ade-
mas, 20 personas mas lo hacen
en Administraciéon y Ventas, 9
pertenecen el equipo de ingenie-
ria y 5 mas lo hacen en Prototi-
pos.®

A SR F A
o RN SR S ‘:“

Cada zona de
montaje estd
sefalizada.

En un terreno colindante a las instalaciones
de Gallignani se encuentra la fabrica de
Sigma, compafia especializada en palas
cargadoras frontales y aperos para palas
frontales acoplables a cualquier tractor.
También es propiedad de Augusto
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