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El ‘Centro Competente’ del Grupo Kverneland y su prestigiosa marca Vicon

A raiz de la adquisicion
de la marca Vicon,
el Grupo Kverneland
hizo de las instalaciones
de Geldrop (Holanda)
su ‘Centro Competente’
en equipos para el
empacado y
el encintado.

ANGEL Perez

Geldrop (Holanda)

iet Zweegers pasé a la
historia, no sélo por ser
el inventor de la segado-
ra rotativa (cyclo mo-
wer), sino también por fundar la
fabrica de Geldrop. Era 1937 vy
los progresos tecnolégicos han
sido incesantes desde entonces.
Grandes companias muestran in-
terés por hacerse con la propie-
dad y en 1988 toma el mando el
Grupo Greenland, con las mar-
cas PZ, Vicon, y Rivierre-Casalis
y, ademas, la licencia para produ-
cir de Deutz-Fahr, que sigue vi-
gente en la actualidad.
Diez anos mas tarde, el Gru-
po Kverneland adquiere Green-

land y empieza la produccién de
maquinas Taarup junto a Vicon vy
Deutz-Fahr. Ademaés, se anade
otro acuerdo con Case IH (empa-
cadoras para Australia). En 2004
el Grupo Kverneland forma la
Unidad de Negocio de Equipos
de Empacado.

1 Geldrop, hoy

Geldrop se ha convertido en
el ‘Centro Competente’ del Gru-
po Kverneland en maquinaria pa-
ra empacado y encintado. Alli
dispone de 7 500 m? de superfi-
cie donde se incluyen todos los
departamentos vinculados a es-
tos productos (I+D, Marketing,
Posventa), ademaés de la fébrica,
que esta dividida en dos zonas
separadas por una carretera.

Y es que el crecimiento del
negocio obligdb a la empresa a
ampliar las instalaciones y esta-
blecer dos plantas diferenciadas:
una dedicada a la fabricaciéon de
piezas y la otra donde se en-
cuentra la zona de pintura y las
cadenas de montaje. Y alcanza
los 400 empleados.

Planta 1: Fabricacion

Se centra en la produccion
de las piezas que forman parte
de cada maquina. Muchos de los
procesos estan totalmente me-
canizados, con el fin de alcanzar
la maxima precisiéon. En los ulti-
mos anos se han efectuado in-
versiones importantes para robo-
tizar tareas, lo que ha supuesto
un avance importante. Por ejem-
plo, desde 2003 estd operativa,
las 24 horas y los 7 dias se la se-
mana, una cortadora por rayo la-
ser que sirve como ejemplo de
utilizaciéon de la tecnologia de ul-
tima generacion. No obstante,
aun se realizan algunos trabajos
de forma manual. El proceso fi-
naliza en el laboratorio de control
de calidad que, una vez da el vis-
to bueno, deja que las piezas
‘crucen la carretera’ y accedan a
la otra planta.
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Planta 2: Pintura y montaje

Las piezas entran directa-
mente a la zona de pintura, un
proceso del que se muestran es-
pecialmente orgullosos en la em-
presa dada la “elevada calidad”
que son capaces de obtener. Ca-
da pieza recibe un tratamiento in-
dividualizado que incluye diferen-
tes fases de limpieza, fosfatado y
enhornado final a 200°C.

En esta planta destaca el
elevado numero de trabajadores
que pueden observarse en la ca-
dena de montaje, donde se tra-
baja en serie y los modulos van
entrando por los laterales para ir
formando la méaquina. No hay ta-
reas robotizadas y el tiempo to-
tal de montaje de cada unidad
es, aproximadamente, de una
hora y media, incluyendo todos
los componentes electronicos.

Segun los datos de la empre-
sa, al ano salen de Geldrop 250
empacadoras gigantes, 2 000 ro-
toempacadoras de camara varia-
ble, 1200 de cédmara fija y unos
200 equipos combinados que in-
cluyen también el pack para en-

Xavier Tros de llarduya,

Product Manager de Kverneland Group Ibérica
“Vicon es reconocida como una marca de calidad”

icon es reconocida como una

marca de calidad, tanto en ma-
quinaria forrajera como en fertiliza-
cion. Desde este punto de vista es
Iégico que estemos més que satis-
fechos que sea parte de nuestra Ii-
nea de productos. Por otro lado,
con nuestra politica de comerciali-
zacion actual, nos da la oportunidad
de ofrecer unas gamas diferencia-
das y de calidad a nuestros canales
de distribucion, aumentando nues-
tra oferta global.

Aceptacion de las noveda-
des. Las nuevas empacadoras son
una evolucién de la gama que co-
mercializamos, que se ha ganado
un gran prestigio los ultimos anos
como maaquinas fiables, polivalen-
tes y de alto rendimiento. Estos
modelos han de permitirnos seguir
creciendo y ganar cuota de merca-
do. Las encintadoras de pacas cua-
dradas abren nuevas oportunida-
des en un mercado casi testimo-
nial pero que tendra una demanda
creciente por la necesidad de en-
contrar sustitutivos de los piensos
basados en las harinas de cereales.

Empacadora gigante. £/ obje-
tivo es consolidar la cuota lograda
en las Ultimas campanas, que nos
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situa como uno de los competido-
res a tener en cuenta en un merca-
do de clientes muy exigentes. A
medida que estos y otros modelos
en proyecto vayan incorporandose
a nuestra gama, podremos introdu-
cirnos en segmentos para los que
hasta ahora no teniamos el produc-
to que nos pedian, con lo que es-
peramos crecer constantemente.

Segadora de tambor. Vicon,
como heredera de PZ siempre ha
estado muy presente en este seg-
mento. Hoy el problema no es la ga-
ma que ofrecemos, que ya es la
mas completa del mercado antes de
la introduccion de los nuevos mode-
los. La demanda de segadoras de
tambor ha caido drasticamente por
el auge de las maquinas de discos.
Aunque el nimero de unidades ven-
didas no va a ser muy alto, la gama
Solid nos ayudard a mantener el do-
minio del sector y complementara
bien a la gama de discos.

Entregas. La relacion con la
fabrica a todos los niveles es exce-
lente. Los responsables de la uni-
dad de negocio de equipos de em-
pacado combinan ilusion y expe-
riencia, y se muestran eficaces y
receptivos a las demandas y suge-

EVOLUCION DE LAS VENTAS DE LOS
PRODUCTOS FABRICADOS EN GELDROP

Millones de €

2005 2006 2007 2008

cintado. Ademas, la planta esta
también especializada en la pro-
duccion de segadoras de tambor.
Anualmente fabrica 3 000 unida-
des y a lo largo de su historia al-
canza ya las 750 000 unidades.

rencias que planteamos desde
nuestra comercial. Las entregas
de esta pasada campana se han
visto afectadas por una gran de-
manda de todos los mercados, pe-
ro se han ido tomando medidas
para aumentar la capacidad de pro-
duccién y asegurar unos plazos
mas que razonables, especialmen-
te en las empacadoras gigantes.

Politica de marcas en el sec-
tor del forraje. Vicon no experi-
menta cambios respecto a la situa-
cién actual. En cuanto a Taarup, si
bien es una marca reconocida por
si misma, esta histéricamente liga-
da a la marca Kverneland, por lo
que los clientes asumirdn sin de-
masiados problemas el cambio.
Hay que tener en cuenta que las
gamas de forraje seguirdn siendo
diferentes para nuestros canales
de comercializacion, pero la reduc-
cién de marcas nos permitira opti-
mizar nuestros recursos de marke-
ting y permitird que la imagen de
ambas sea aun mas solida.
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LB1270 /LB1290
Empacadoras de pacas
prismaticas (big balers)
Los dos nuevos modelos au-

mentan la capacidad y la densi-
dad. La LB1270 ofrece pacas de
120x70 cm, mientras que la
LB1290 forma pacas de 120x80
6 incluso 120x90 cm. Entre las
novedades técnicas que incorpo-
rar destacan el sistema picador
OmniCut, electronica ISOBUS,
una mejor formacién de paque-
tes y diseno actualizado en linea
con las renovadas gamas de las
rotoempacadoras RV y RF.
OmniCut esta basado en el
reconocido sistema de rotor in-
tegral, con un rotor alimentador
de 60 cm de diametro combina-
do con 23 cuchillas, de facil
cambio, montadas en grupos in-
dependientes y con proteccion
individual. Este disefo permite

SOLID 431 F
Segadora frontal de tambores

Disponible con cabezal fijo u
oscilante, esta nueva segadora
frontal suspendida muestra un
concepto de construccién mo-
dular que combina una anchura
de trabajo de 3.1 m (3.0 m en
transporte), con un peso de 550
kg (560 kg con cabezal oscilan-
te). Esto es posible gracias a la
utilizacion de materiales ligeros
de alta calidad, como el aluminio
en los elementos moviles y el
polietileno para las guardas late-
rales FlexProtect.

la seleccion de 0-11-12 6 23 ele-
mentos de picado.

Los paneles Focus Il y Tellus,
con grandes pantallas que moni-
torizan constantemente el traba-
jo de las maquinas, permiten un
control permanente del proceso
de empacado. Ademas, gracias
a la tecnologia ISOBUS que faci-
lita la conexion con dispositivos
de otros fabricantes, se puede
obtener también informacion so-
bre la densidad de trabajo, longi-
tud de la paca, movimientos del
alimentador y del pistén, asi co-
mo la carga total del sistema.

Otras innovaciones introdu-
cidas son el re-disenado del gru-
po principal de la empacadora,
piston y camara y los seis atado-
res con un exclusivo sistema de
tensores de cuerda. Las cubier-
tas laterales constan de un pa-
nel Unico a cada lado que facilita

Su configuracion de
cuatro tambores utiliza
dos elementos exterio-
res que transportan el
forraje cortado a los
tambores interiores de
menor tamano. El resul-
tado es una hilera com-
pacta de menos de 100
cm de anchura, que pasa sin pro-
blemas entre las ruedas del trac-
tor y haciendo de esta maquina
un buen complemento para tra-
bajar en combinaciéon con empa-
cadoras y remolques autocarga-
dores.

Los monitores muestran toda la informacion
que necesita el usuario.

Un sistema hidrdulico que desplaza al exterior
el bastidor facilita el cambio rdpido de las
cuchillas del picador.

el acceso a las bobinas y las
operaciones de mantenimiento.
El engrase centralizado mejora
el acceso al pistén principal vy a
los atadores.

Como equipamiento opcio-
nal esta disponible un medidor
de humedad de la paca, ruedas
del recogedor pivotantes y el
ajuste electrénico de la longitud
de la paca.

Esta segadora requiere una
TdF de 1000 rev/min con em-
brague. El ajuste de la altura del
corte es continuamente variable
y el sistema de cambio de cuchi-
llas es sencillo y réapido median-
te el blogqueo del alojamiento.
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INTELLIWRAP™
Solucién ‘inteligente’ para el
encintado

La marca lo presenta como
“el mas sofisticado sistema de
encintado en comparacion con
los métodos tradicionales’ Inte-
liWrap™ es un equipo estandar
en las rotoempacadoras con en-
cintadora BalePack, de camara fi-
ja 0 variable, que permite elegir
exactamente el nimero de capas
de plastico a aplicar independien-
temente del didmetro de la paca.

Esto se consigue mediante
el uso conjunto de un software y
un sofisticado monitor que con-
trolan el proceso independiente-
mente del tamano de la paca, de
la utilizacion del sistema 3D o
del uso de sistemas convencio-
nales. Por ejemplo, IntelliWrap™
permite que el operador elija 5 ¢
7 capas de plastico en lugar de 6
u 8, y el software de la encinta-
dora de la BalePack asegura, con
solo apretar un botén, que la
aplicacion del plastico se realice
de forma uniforme en la paca.

BW1104 /BW1604
Encintadoras de pacas
cuadradas

La BW1104 es un modelo
suspendido capaz de trabajar con
pacas de 80 cm de anchura y
hasta 60-100 cm de altura, con
una longitud maxima de 180 cm.
Estan disponibles dos sistemas
de control —-manual e informatiza-
do-, identificados mediante los
sufijos My C. La version C tiene
un funcionamiento completa-
mente automatico mediante bo-
tones. El cortador de plastico hi-
draulico y el control remoto for-
man parte del equipamiento
estandar. El peso maximo de la
paca puede ser de 1200 kg, la
carga es externa y la maquina pe-
sa 995 kg.

La BW1604, arrastrada, pue-
de encintar pacas de idéntidas
medidas que la anterior y dispo-
ne también de los dos sistemas
de control. El cortador de plastico
hidraulico y contador de vueltas
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1. Eleccion del nimero de capas a aplicar (en
este caso son cinco).

3. Aumenta la velocidad de la tabla de
encintado.

son equipo estandar. El plegado
de las ruedas facilita el transporte
por carretera al reducir la anchura

total. El peso maximo de la
paca puede ser de 1000 kg,
dispone de auto-carga y la
maquina pesa 1565 kg.
Ambos modelos com-
parten la misma tabla de en-
cintado, formada por cuatro
rodillos rigidos de acero. Su
concepto innovador permite
una rotaciéon suave y regular
de la paca, para un correcto
solapado de las capas de
plastico. La baja altura de
descarga facilita que la paca

2. El ordenador se asegura que la paca esta
automdticamente cubierta en las tres primeras
capas en un 67% de solapado.

4. Se aplican dos capas mds con un 50%
de solapado.

sea depositada suavemente en
el terreno al finalizar el proceso
de encintado.ml
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