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Visita a las fabricas de Mannheim (tractores) y Bruchsal (cabinas) y presentacion

de la serie 6030

LA FORTALEZA DE
JOHN DEERE

La nueva serie 6030 permite
a John Deere compleftar la
renovacion de su oferta en el
segmento de fractores de
potencia media (80-160
CV). El ano pasado dio el
primer paso con la
infroduccion de los modelos
de alfas especificaciones
(Premium) de esta misma
gama.
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SEGMENTO COMPLETADO

Nueva serie de tractores John Deere 6030 (83-155 CV)

ANGEL PEREZ
Alemania

ace un ano, John Deere

presentd en Polonia la

primera parte de la se-

rie de tractores 6030,
formada por los modelos con un
nivel méas alto de especificacio-
nes técnicas. Hace unos dias, la
companfa aprovecho la visita de
representantes de la prensa téc-
nica espafola a las instalaciones
centrales en Alemania para mos-
trar las primeras unidades, ya sin
el matiz Premium, que completan
esta serie con la que pretende
afianzar su posicion de liderazgo
en los mercados internacionales.
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La serie 6030 es la respuesta
de John Deere a las necesidades
del segmento de medias especifi-
caciones y confirma la estrategia
de enfoque al cliente anunciada
por la compania hace unos me-
ses. Los nuevos 6030 son resul-
tado de esa politica y llegan con
el objeto de ser el “complemento
ideal” para los 6030 Premiun.

Es un tractor dirigido a traba-
jos en el olivar, cultivos extensi-
vos y ganaderia (heno vy forraje).
Viene a ocupar el espacio que
deja la exitosa serie 6020 SE, li-
der de ventas en diferentes mer-
cados, entre ellos el espanol. Por
tanto, otro de los retos sera con-
tinuar y reforzar esa posicion.

En la parte frontal destaca la
nueva carcasa para los faros de-
lanteros, mientras que en la trase-
ra se han introducido retoques en
el acabado de la version ‘cabina’,
con los controladores en negro.

La serie 6030 abarca, en la
version ‘cabina’, ocho modelos
(cuatro con motor de 4 cilindros y
cuatro con motor de 6 cilindros);
en version ‘bastidor’ comprende
seis modelos.

Por debajo de los 100 CV
cuenta con los modelos 6130 (83
CV) y 6230 (95 CV), mientras que
por encima de los 130 CV se en-
cuentran los 6830 (140 CV) y 6930
(165 CV). Se completa la oferta
con cuatro modelos ‘classic’ 6025.
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I Motor Power Tech 6030

Todos los modelos disponen
de motor turboalimentado, con
dos vélvulas por cilindro, de 4.5 L
(4 cilindros) y 6.8 L (6 cilindros),
que cumple con la Tier 3. Cuenta
con el sistema de inyeccion de al-
ta presion (High Pressure Com-
mon Rail - HPCR) ya conocido en
los modelos Premium, el sistema
de refrigeraciéon de doble fase del
aire de admision y el sistema de
refrigeracion del motor de doble
temperatura. El motor entrega un
20% de potencia constante, ofre-
ce un 5% de potencia adicional y
la reserva de par llega al 35%.

I Transmision

Segun el modelo, existen va-
rias posibilidades, todas ellas
con inversor electrohidraulico vy
creeper (opcional):

* Power Reverser 16/16 (30 y 40
km/h).

e PowrQuad Plus 16/16 (30 y 40
km/h).

e PowrQuad Plus 24/24 y 20/20
(40 km/h).

I Cabina

Es similar a la que montar
los 6020 Premium. Destaca por
su confort, con un asiento cémo-
do y una colocacién estratégica
de todos los mandos de control.
El inversor electrohidraulico se

|
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sitla a la izquierda del volante y
dispone de serie de Cruise Con-
trol. El cambio se realiza con sé-
lo una palanca, que incluye
SoftShift, Speed matching, un
segundo interruptor de cambio
de marchas e indicador de velo-
cidad en consola. El salpicadero,
abatible y telescopico, es el mis-
mo de los 6020 Premium.

El nivel de ruido se ha reduci-
do a 71 dB(A). Se ha mejorado la
visibilidad en la parte trasera, pa-
ra un mejor y mas cémodo en-
ganche de implementos, vy en la
parte delantera lo cual, junto a la
trampilla superior acristalada, fa-
cilita los trabajos con pala carga-
dora frontal.

El esfuerzo de la marca por
mejorar el confort del usuario lo
completa la nueva ubicacion del
sistema de aire acondicionado/
calefaccion, ahora debajo del
asiento. El panel de control de
temperatura se sitla en la con-
sola derecha vy los filtros de aire
en la parte trasera.

I Otras caracteristicas

Las prestaciones del tractor
se amplian con otras importan-
tes caracteristicas que incluye
de serie, como el control remoto
de laTdF, el depdsito de combus-
tible con una capacidad de hasta
250 litros (325 litros opcional) y
posibilidad de aumentar la capa-
cidad de elevacion hasta 6 tone-
ladas.

Y, al tratarse de un producto
John Deere, se beneficia de las
soluciones que dispone la com-
panhia relacionadas con la agricul-
tura de precision. Los nuevos
6030 pueden trabajar con el sis-
tema Parallel Tracking, que per-
mite reducir los solapes con el
consiguiente ahorro de costes,
ya que el usuario no tiene que
calcular la distancia entre pasa-
das, asi como la posibilidad de
actualizacion del sistema a guia-
do automatico AutoTrac Univer-
sal con todos los niveles de pre-
cision.

6030 con motor 2V High Tech 4V (6030 Prem)

APLICACIONES

Pala cargadora frontal
Trabajos medios de TDF

Trabajos medios de laboreo, pulverizacion

Transporte
Trabajos pesados de TDF
Laboreo pesado

RENDIMIENTO

5% Potencia Extra
20% Rango de Potencia Constante

7% Potencia Extra

25% Rango de Potencia Constante
Gestion Inteligente de Potencia

=> Concepto de tractor 2 en 1

Potencia nominal [97/68 EC]

Model  PreMIUM  go3pcap  gosooos  os000% 6025 OOS
7530  180/203*
7430  165/190*
6930  155/180* 155
6830  140/165* 140
6630  130/150* 130 130
6530  120/140* 120 120 6525=120
6430  120/130* 115 115 115 6425=115
6330  110-120* 105 105 105 6325105
6230  100/110* 95 95 95 6225=05
6130 83 83 83

(KW/CV)
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Uno de los representantes de John Deere Ibérica S.A. durante la visita a Mannheim y Bruchsal
fue el Gerente de Marketing, Francisco Agundez, que ofrece la opinion de la compania sobre
los nuevos productos presentados y sobre las dos fabricas.

“Prestaciones y tecnologia

diferenciadoras dentro de su nivel de
especificaciones”

Francisco
Agundez,
Gerente de
Marketing de
John Deere
Ibérica S.A.

Evolucion de producto

Desde su lanzamiento en
Varsovia coincidiendo con la con-
memoracion del 50 aniversario
de la presencia de John Deere
en Europa, la serie 6030 Pre-
mium ha cosechado un rotundo
éxito de ventas en toda Europa.

Con la introduccion de la
nueva serie 6030 en versiones
cabina y bastidor, sustituyendo a
los modelos 6020 SE, John Dee-
re completa su renovacion de la
plataforma de tractores serie
6000 fabricados en Mannheim
(Alemania). Los nuevos 6030 re-
presentan un gran avance al
ofrecer mas tecnologia y presta-
ciones al segmento de mercado
mas importante de la Peninsula
Ibérica, que son los clientes de
necesidades medias. Ademas se
amplia la oferta con dos nuevos
modelos: el 6830 y el 6930, de
140 CV'y 155 CV, respectivamen-
te, ambos disponibles en version
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cabina. Por todo ello, la introduc-
cion de la serie 6030 debe de
contribuir de manera muy impor-
tante a reforzar la posicion de Ii-
derazgo de John Deere en el
mercado de los tractores.

Aspectos técnicos

Los nuevos 6030 represen-
tan un salto adelante muy impor-
tante respecto de los 6020 SE,
en mdltiples dreas funcionales
del tractor. Mencionar, en primer
lugar, la introduccion de nuevos
motores con nivel 3 de emisio-
nes, provistos de sistema de in-
yeccion HPCR (Common Rail de
alta presion), turboalimentacion,
interenfriador de doble fase, y
doble circuito de refrigeracion -
de baja y alta temperatura- que
ofrecen prestaciones sobresa-
lientes en reserva de par, poten-
cia extra y rango de potencia
constante, con una alta eficien-
cia de utilizacion del combusti-
ble, caracteristica ésta aumenta-
da al incorporar de serie todos
los modelos de cabina el control
de crucero (Cruise Control), para
una mas precisa regulacion del
régimen de motor y de la toma
de fuerza.

Los nuevos 6030 ofrecen
también variadas opciones de
transmision, desde la eficiente
PowerReverser, totalmente sin-
cronizada, a la PowerQuad Plus
que incorpora cambio eléctrico
de las marchas por pulsacion de
interruptor situado en la palanca
de cambio Unica. En todos los
casos, con inversor de marcha
de accionamiento electrohidrau-

lico, sin accionar el embrague.
Respecto a la cabina, los clientes
notaran rapidamente las mejoras
en este drea: por su amplitud,
comodidad, visibilidad delantera
y trasera, opcion de trampilla
acristalada en el techo, disposi-
cion y facilidad de usos de man-
dos y controles, etc.

En definitiva, los nuevos
6030 son tractores idoneos para
combinar labores de tiro, manejo
de palas cargadoras, acciona-
miento de aperos a la toma de
fuerza y transporte, resultando
apropiados tanto para su uso en
explotaciones de cultivos exten-
sivos, ganaderia, e incluso culti-
vos tipicamente mediterraneos
como puede ser el olivar.

Desarrollo en Espaia

La serie 6020 SE jugo desde
su introduccion en 2001 un papel
fundamental en el crecimiento
de John Deere en Espana y Por-
tugal, pero la nueva serie 6030
arranca con la muy favorable per-
cepcion ya desarrollada por los
clientes hacia los 6030 Premium
— de hecho modelos como el
6330 Premium y 6930 Premium
ya se encuentran entre los trac-
tores mas vendidos en nuestro
pais - y al ofrecer renovadas ca-
racteristicas, mayores prestacio-
nes y una tecnologia diferencia-
dora dentro de su nivel de espe-
cificaciones, todo ello a precios
competitivos, estamos convenci-
dos que nos van a permitir acce-
der a nuevas oportunidades de
mercado, superando las expec-
tativas de los clientes.
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Fabrica de tractores de Mannheim

EL EMBLEMA DE JOHN DEERE

No es una fabrica de tracto-
res mas. Hablar de Mann-
heim es hablar de John Deere en
Europa. De su centro neurélgico
y operativo. De unas instalacio-
nes de 45 hectareas de exten-
sibn en una zona céntrica de la
ciudad, que incluyen una planta
historica, cuyo primer propietario
fue Heinrich Lanz y donde se
produjo el primer tractor auto-
propulsado, el siempre recorda-
do Lanz Bulldog.

Una historia gloriosa que, a
partir del 12 de septiembre de
1956, se escribe con la imagen
John Deere, porque este ano la
multinacional norteamericana
adquiere la mayoria de las accio-
nes de la fabrica. En Mannheim
se han fabricado series muy co-
nocidas y de gran éxito en los
mercados internacionales, espe-
cialmente los europeos.

En la actualidad se produ-
cen los tractores de la serie
5020, una parte de la serie
7030 y la nueva serie 6030 al
completo. La capacidad actual
es de 200 unidades diarias, to-
das ya vendidas, cada una con
sus caracteristicas y opciones
solicitadas. El montaje comple-
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to de un tractor se realiza en
4.3 horas. La mayor parte de la
produccién se completa en el
primer turno de trabajo, dejan-
do el segundo mas ‘flexible’ pa-
ra adecuarlo a las necesidades
puntuales de la jornada. En to-
do momento, los empleados
estan informados del ritmo de
la produccién mediante paneles
electronicos donde se indica el
nuimero de unidades previstas
para montar y las que ya se han
finalizado.

La linea de montaje es una
plataforma con movimiento con-
tinuo que se extiende 400 me-
tros. En ella trabajan, directa-
mente, 200 empleados distribui-
dos en grupos que solo en
situaciones extraordinarias aban-
donaran su puesto o detendran
la plataforma.

El 90% de los tractores se
destina a los mas de 90 paises
de todo el mundo en los que es-
t4 presente la marca. Las unida-
des se producen de manera ale-
atoria, no por series. Asi, es posi-
ble observar, por ejemplo, cémo
se finaliza consecutivamente el
montaje de un 6030, luego un
7030 Premium, después un
6030 Premium... cada uno con
sus propias especificaciones.

En John Deere se muestran
muy orgullosos de ser “el unico
fabricante, segun sus propias
palabras, que cuenta con un
centro de control on-line. En co-
nexion con un ordenador, se
efectlan una serie de tests de
verificaciéon de potencia, vibra-
ciones del motor, instalacion de
la cabina, nivel de ruido a la altu-
ra del ofdo del conductor... simu-
lando situaciones reales.
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Antes de que un determina-
do producto entre a la cadena de
produccion, se lleva a cabo un
profundo proceso de “Verifica-
cion y Validacion”. En el primer
paso se vigila el cumplimiento
exacto de las especificaciones y
en el segundo se comprueba

I Transmision

Uno de los componentes
mas importantes del tractor, co-
mo es la transmisién, también
se fabrica en Mannheim. La pro-
duccién gira en torno a una linea
de montaje principal, rodeada de
mesas de pre-montaje donde se
cuida hasta el mas minimo deta-
lle, con vigilancia monitorizada
incluida.

VERIFICACIONY VALIDACION DE

(PV + V)

que el diseno satisface las ex-
pectativas del cliente.

Esta tarea se divide en seis
grupos especializados, formados
por 48 ingenieros, mas de 80
técnicos, estudiantes y personal
externo, que aportan sus expe-
riencias y conocimientos. El pro-

el espacio que la compaiiia
tiene en sus instalaciones de
Mannheim para recibir, en todo
momento, a los clientes, amigos
y visitantes en general que
estén interesados en acercarse
a la empresa o sus productos.

Ventana al exterior

Se llama John Deere Férum y es

Incluye una amplia exposicién
estdtica, donde observar de
cerca algunos de los modelos
més destacados de su amplia
oferta de producto. Cuenta
también con una tienda donde
adquirir todo tipo de articulos
y recuerdos relacionados con
la marca, asi como una sala
con una maqueta que refleja
el trabajo en una explotacién
agraria.
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Una vez finalizado el monta-
je, se efectla un primer control
de presion (0.4 bar) y, a continua-
cion, se verifican las funciones
mas basicas. En esta zona tam-
bién cuelgan carteles electroni-
cos que informan de la produc-
cion diaria. La mayor parte se
montan en las series producidas
en la propia fabrica, aunque tam-
bién hay una parte que se dirigen
a México y Brasil.

PRODUCTO

ceso fue actualizado en el ano
2000 e incluye un complejo plan
de verificaciones virtuales y si-
mulaciones numéricas que, soélo
en el caso de la nueva serie
6030, y a modo de ejemplo, in-
cluyo 1500 actividades.

La primera fase es de simula-
cion, con técnicas de verificacion
dirigidas a evitar inversiones in-
necesarias. A continuacion se
efectlan los ensayos de laborato-
rio, en una zona de 12 750 m? y
donde se han invertido diez millo-
nes de euros en los ultimos
anos. El siguiente paso son los
ensayos en campo, pero no diri-
gidos a analizar la durabilidad, ya
que este apartado se examino
con anterioridad. Aqui se aplican
las mas modernas tecnologias
basadas en GPS con el fin de co-
nocer al momento cualquier tipo
de incidencia que pueda surgir
relativas a ergonomia, conduc-
cion, etc. Una de las zonas de en-
sayo en campo que la compania
tiene en toda Europa se encuen-
tra en Corral de Almaguer (Tole-
do), por las condiciones meteoro-
l6gicas extremadamente secas.

I Estaciones de Ensayo
Tunel del viento. El trac-

tor trabaja a plena carga a una

temperatura ambiente de entre

20 y b50°C, reproduciendo las
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condiciones de trabajo. Es una
sala cuyas paredes estan forra-
das por ldminas con las que se
consigue una temperatura uni-
forme.

Transmision. Por un lado,
se efectlia un ensayo de giro de
la transmisién en ambos senti-
dos, con una inclinacién méxima
de 45° Por otro, se realiza otra

prueba en la que se extraen 10 L
para comprobar el nivel de aceite
en todas las funciones del trac-
tor.

Motor/transmision. Se
somete al tractor a cambios
bruscos de temperatura, desde
-40° hasta +50°C, para compro-
bar el arranque en frio y observar
los comportamientos del motor
y de la transmision.

Electromagnetismo.
En esta estacion se vigila la ra-
diacién que emite el tractor al
ambiente y viceversa, mediante
el envio de senales de alta fre-
cuencia y su posterior monitori-
zacion. Técnicos de John Deere
aseguraron que la empresa “su-
pera en tres veces los requeri-

“Responde a los retos del

Esta fabrica responde a los
retos que plantea el mercado ac-
tual, caracterizandose por la pro-
duccion de equipos de alta call-
dad resultado del seguimiento
disciplinado de un proceso de
desarrollo de nuevos productos.

Mencion especial merece el
apartado de validacion y verifica-
cion del producto, es decir, las
pruebas y ensayos, tanto de la-
boratorio (donde se aplican las
mas modernas técnicas de si-
mulacion virtual y experimenta-
ciéon en condiciones extremas
para detectar y corregir posibles
puntos de incidencia desde las
fases mas tempranas del desa-
rrollo de una nueva serie, antes
de fijar el diseno definitivo) como
de campo en los diferentes cen-
tros de pruebas situados en toda
Europa.

Otra caracteristica es la flexi-
bilidad de la cadena de montaje,
que permite una rapida respues-
ta a las variaciones del mercado,
tanto en capacidad de produc-
cion, como a las preferencias de
los clientes, siendo posible mon-
tar cualquier secuencia de mo-
delos y especificaciones de los
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6030 y 5020 que alli se fabrican,
de acuerdo con los pedidos reci-
bidos, sobre una misma y unica
cadena de montaje.

Otro rasgo a destacar es la
integracion operativa de la fabri-
ca de montaje de tractores, con
la de transmisiones, ambas den-
tro del mismo recinto en Mann-
heim, y con la de cabinas, situa-
da en Bruchsal, con un perfecto
alineamiento de sus ingenierias.

Maxima capacidad

La fabrica de Mannheim es
la de mas alta capacidad de pro-
duccion de tractores de toda la
compania a nivel mundial. La in-
genieria propia para todos los
componentes y tecnologias cla-
ves, la ya mencionada flexibili-
dad para poder fabricar cualquier
modelo y especificacion segtn
las necesidades en cada mo-
mento, los exigentes controles
de calidad de fabricacion y el em-
plazamiento estratégico para la
distribucion desde el corazon de
Europa, completan un abanico
de ventajas.

mientos legales en cuestion de
radiofrecuencias”’

Pista de prueba. Peque-
Ao recorrido circular con varios
obstaculos en el que un tractor,
sin conductor y enganchado a un
eje giratorio, circula durante
1000 horas a una velocidad
constante. A su finalizacion se
analiza el estado en el que se en-
cuentran todos sus componen-
tes.

mercado actual”

Modelos ‘especiales’

La serie 5020, basada al
igual que sus ‘hermanos mayo-
res, los modelos 6030 y 6030
Premium, en un chasis integral
que soporta los esfuerzos de tiro
y torsion, es otro gran éxito de
ventas por su calidad, fiabilidad y
funcionalidad. La madas reciente
introduccion de la  version
5020N, mas estrecha, esta espe-
cialmente indicada para marcos
de plantacion de anchura entre
hileras de vinas o frutales en el
entorno de 3 m.

En marcos de plantacion
mads estrechos o arbolado de
gran densidad de ramas, la serie
5015, versiones frutero o vinero,
satistace los requerimientos del
segmento mas especial del mer-
cado por sus caracteristicas di-
mensionales, sus aspectos fun-
cionales, y por su nivel de fiabili-
dad, dependiente asimismo de
un equipo de ingenieria de
Mannheim, enfocado a este seg-
mento del mercado, que dirige,
hace el seguimiento y controla el
desarrollo de esta linea de pro-
ducto.
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Fabrica de cabinas de Bruchsal

COMPLEMENTO DE CALIDAD

Paralelamente a la adquisiciéon
de las instalaciones de
Mannheim y Zweibricken (Ale-
mania), especializada en equi-
pos para la recoleccién, y Getafe
(Espana), dedicada a la fabrica-
cion de recambios y componen-
tes, John Deere abri6 otras fé-
bricas en Europa. Una de ellas
fue la de Bruchsal, situada a 70
km de Mannheim, donde se pro-
ducen, diariamente, 200 cabinas
para montarse en Mannheim,
20 hacia Zweibrtcken y otras 20
para maquinaria forestal.

El hecho de enviar la mayor
parte de la produccion a Mann-
heim obliga a trabajar en paralelo
con la planta de tractores, ajus-
tando el ritmo de trabajo y el tipo
de cabina a las necesidades co-
yunturales. Al igual que alli, los
trabajadores estéan en todo mo-
mento informados de las unida-
des que deben completarse du-
rante la jornada. Y al igual que en

La cabina es clave en la pro-
ductividad de un tractor, en la ex-
periencia de uso del mismo por
parte del operador, y, en definitiva,
en la satisfaccion del cliente final.
Las inversiones en ingenieria para
la innovacion en funcionalidad, fia-
bilidad y aspectos estéticos dife-
renciadores de la cabina son cuan-
tiosas. Es absolutamente necesa-
rio garantizar la maxima calidad
final de las cabinas, y por ello, la
existencia de una fabrica exclusiva
en Bruchsal, donde se centraliza
toda la experiencia y profesionali-
zacion necesarias para la produc-
cion de este elemento del tractor,
esencial en la agricultura moder-
na. Esta fabrica cuenta con sus
propias estaciones de recepcion
de materiales, corte y soldura ro-
botizados de piezas, tunel de pin-
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Mannheim, y en el resto de fa-
bricas de John Deere, en cada
area de trabajo existe un panel
que muestra informacion sobre
las personas que forman el equi-
po (nombres, cargos, ausencias,
etc) y se detalla el producto (cali-
dad del trabajo, ritmo, etc.), con
el fin de saber su situacion actual
y mejorar el rendimiento.

tura de ultima generacion para el
respeto del medio ambiente, ca-
dena de montaje y zona de alma-
cenamiento antes del envio pro-
gramado a la fabrica de tractores
de Mannheim.

Integracion

Alcanzar la excelencia en la
calidad de las cabinas es la razon
que justifica la existencia de una
fabrica con enfoque absoluto a la
produccion de las mismas. Pero
ademas, la produccion en altos
volumenes, al mismo ritmo que
marca la produccion de tractores
en la fabrica de Mannheim, y
con una variabilidad de versiones
segun los requerimientos del
mercado, exige la mas estrecha

La fabrica de Bruchsal ha
estado siempre a la vanguardia.
Desde el primer momento,
cuando estrend el sistema
Sound-Gard, que ofrece un re-
ducido nivel sonoro, hasta la ac-
tualidad, con un elevado nivel
de equipamiento tecnoldégico,
reflejado en todos y cada uno
de las fases, desde el corte ini-

“La cabina es clave en la productividad”

integracion del proceso de fabri-
cacion de la cabina en Bruchsal y
el del tractor en su conjunto en
Mannheim.

Acabado

La integracion en el producto
final de cabinas de fabricacion
propia nos permite obtener ni-
veles de acabado, insonorizacion
y absorcion de vibraciones impo-
sible de alcanzar por otros me-
dios. Los indices de satisfaccion
con las cabinas originales de
John Deere salidas de su factoria
de Bruchsal, para montaje inte-
gral en los tractores de Mann-
heim, son muy elevados, y se
veran aun acrecentados con los
nuevos 6030.
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cial por laser de méaxima preci-
sion. La soldadura de bastido-
res esta dividida en dos blo-
ques, uno para el ‘esqueleto’ de
la cabina y otro especifico para
chapas. El 90% estd robotiza-
do, y son hasta 70 piezas las
que pasan a forman parte del
bastidor. El 10% restante se ha-
ce de forma manual, al tratarse
de trabajos muy especificos vy
de suma precision.

Varios grupos de trabajo, di-
vididos en lineas de pre-montaje,
se ocupan de efectuar las tareas
que, posteriormente, se van in-
corporando al montaje final, que
a su vez esta dividido por seccio-

nes (tableros, revestimientos,
puertas, etc.) en una plataforma
movil. Aunque la empresa trata
de hacer rotaciones periddicas
en los puestos, un proceso de
estas caracteristicas puede pro-
vocar que un trabajador perma-
nezca realizando la misma tarea
mucho tiempo, sin conocer el
resto de funciones.

Por este motivo se ha creado
lo que denominan ‘Isla de forma-
cion’, donde se puede montar un
tractor completo y el trabajador
conoce de cerca y participa en
todos los procesos. La empresa,
de este modo, suele conseguir
que el empleado se sienta mas
involucrado en su labor.

I Pintura

Otro de los procesos en los
que se refleja el nivel de calidad
de la planta es el sistema de pin-
tura que abarca 13 depdsitos, de
65 a 78 m*® de capacidad, con dife-

rentes liquidos para limpiar, fosfa-
tar, etc. A continuacion, después
de eliminar la pintura innecesaria
se pasa a la seccion de secado, a
180°C, que deja cada pieza lista
para ser pintada, tarea que se
efectla en dos tiempos: el prime-
ro efectuado en tres cabinas robo-
tizadas que trabajan con pintura
en polvo acrilica, de gran resisten-
cia; después se realiza un repaso
definitivo.

Mannheim y Bruchsal son
una unidad conjunta desde el
punto de vista administrativo.
Cuentan con 3 000 trabajadores
(2 000 en las cadenas de produc-
cién y 1000 en oficinas). Ade-
mas, en la empresa hay alrededor
de un centenar de aprendices,
que en condiciones normales pa-
san a la plantilla al finalizar su for-
macion. El prestigio y seguridad
que para los trabajadores ofrece
una compania como John Deere
en Alemania lo demuestran las
2 000 candidaturas recibidas para
30 puestos ofertados.

Ofras novedades técnicas presentadas

John Deere acaba de recibir una de las Medallas
de Oro concedidas en la feria Agritechnica gracias
a un innovador sistema que permite la generacién
de energia eléctrica por el propio motor (més allé
de la limitada capacidad de una bateria
convencional) y su posibilidad de uso en el
accionamiento de elementos auxiliares tales como
el ventilador del motor, el compresor del aire
acondicionado, o aperos y herramientas portdtiles
que puedan ser
accionados
eléctricamente
desde el tractor
en el campo. “Es
toda una
revolucién
tecnoldgica,
supone una nueva
dimensién en las
posibilidades de
uso del tractor, su
polivalencia y
autonomia”,

- afirma Francisco
C ¢ Agindez.

La toma de fuerza, en su estructura actual, spuede
tener los dias contados? “Hay por delante un largo
camino de pruebas y ensayos, definicién de
normas, adecuacién de fabricantes por uno y otro
lado, etc. Es una posibilidad que se debe entrever
en un horizonte a medio y largo plazo”, afade
Agundez.

Otra importante novedad introducida por John
Deere es un nuevo sistema de suspension aplicable
a las versiones ‘orugas de goma’ de la potente
serie 9030, que para el mercado espafiol estard
disponible bajo pedido.

agrotécnica

empresEll

55

OCTUBRE 2007




empresElB

56

ALMACEN EUROPEO DE REPUESTOS

“Espectacular”

Con frecuencia organizamaos programas
corporativos para las visitas de clientes inte-
resados en la adquisicion de tractores de
Mannheim, y ademas, deseosos de cono-
cer la infraestructura con la que John Deere
respalda la postventa desde su Almacén
Central de Repuestos de Bruchsal (EPDC,
European Parts Distribution Center). Esta
visita no deja a nadie indiferente, por lo es-
pectacular que resulta conocer los métodos
empleados para el almacenamiento de pie-
zas en Bruchsal y para el envio puntual de
las mismas a los concesionarios de Europa,
Africa y Oriente Medio al efectuar sus pedi-
dos, asi como la variedad de programas a
Su disposicion para la obtencion de repues-
tos con los que satisfacer rapidamente la
demanda de los clientes.
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En Bruchsal no sélo se en-
cuentra la fabrica de cabinas. Las
63 hectareas incluyen también
las oficinas de la unidad comercial
alemana, amplias zonas para rea-
lizar pruebas de maquinas vy el
Centro de Recambios para Euro-
pa, Africa y Oriente Medio, una
de las instalaciones mas impor-
tantes de la compania ya que el
95% del beneficio de la empresa
se obtiene a través del servicio
posventa.

En la parte inferior del edificio,
inaugurado en 1983, se encuen-
tran las oficinas, mientras que la
parte superior se halla la zona de
paletizacion, con robots que extra-
eny preparan cada pieza de forma
automatica, aplicando un sistema,
denominado Flash, de localizacion
inmediata de acuerdo con un sis-
tema de cddigos que es la base
de la actividad, ya que permite
controlar en todo momento el es-
tado de cada pedido. En caso de
no estar disponible la pieza solici-
tada, se avisa inmediatamente al
Almacén de Recambios de Esta-
dos Unidos v, si es necesario, di-
rectamente a la fabrica o al prove-
edor. Los recambios procedentes
del almacén norteamericano, in-
dependientemente del pais al que
se dirijan, pasan previamente por
Bruchsal y, desde alli, en 24 horas
llegan a manos del cliente.

I Casi 2 km de cinta
transportadora

A lo largo de una cinta de
1800 m de longitud, los pedidos

se dividen por zonas, a partir de
la recepcion inicial. En funcion
de la cantidad o volumen de los
recambios solicitados, puede ha-
ber momentos que por la cinta
circulen varias cajas pertenecien-
tes al mismo pedido, que al final
se unifican y salen a través de
una calle habilitada al efecto.

Se trata de agilizar, en la me-
dida de lo posible, un trabajo que
resulta decisivo tanto para la
compania como para sus clien-
tes. Segun los datos facilitados
por John Deere, el 99% de los
pedidos urgentes se suministran
en 24 horas, el 80% de ellas en-
viadas por carretera y el resto
por transporte aéreo.

Existen tres tipos de pedido:
Promocionales, que representan
el 16%; Programados, que alcan-
zan el 48%; y los Urgentes, que
representan el 36% del total
aungue este porcentaje oscila
segun el momento, ya que se in-
crementa cuando es época de
campana. Para estos Ultimos,
también bautizados como pedi-
dos de ‘méaquina parada’, existe
un sistema de transmisién de or-
denes que esta en funciona-
miento las 24 horas y los 7 dias,
realizdndose el envio con la mé-
xima celeridad.

El incesante crecimiento de
la actividad en el Almacén Euro-
peo de Repuestos lo demuestra
el numero de lineas procesadas,
que se ha duplicado en soélo do-
ce anos, al pasar de los 2650
millones de 1995 a los 5 260 mi-
llones que se completaran este
ano.l

El EPDC en cifras
Edificio automatizado (m?) 48 500
Referencias (n°) Més de 500 000
Referencias almacenadas  (n°) 163 000
Lineas procesadas al afio  (n°) 5260 000
Material manejado (t) 35000
Exportacién (%) 84
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