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Series BB-A (empacadoras gigantes) y BR-A (rotoempacadoras)

New Holland presenta las mejoras introducidas en sus equipos para el empacado

PREPARADOS PARA LA
CAMPANA 2006

La amplia oferta de equipos para el empacado que ofrece New Holland presenta numerosas
mejoras de cara a la campaia 2006. Las innovaciones tecnoldgicas anunciadas afectan a
las empacadoras gigantes Serie BB-A, asi como a las versiones Roll-Belt™ y Roll-Bar™ de las

rotoempacadoras Serie BR-A.

I Empacadoras gigantes
BB-A

Los cambios aportados en
esta serie incluyen cuatro nue-

vas opciones que estaran dispo-
nibles en la campana 2006. Dise-
nado para facilitar el flujo del pro-
ducto y situado sobre el pick-up,
el deflector de placa estandar

EMPACADORAS GIGANTES NEW HOLLAND SERIE BB-A

Potencia

BB930A Esténdar 75 (102)
BB940A Esténdar 75 (102)
BB940A Sistema Packer Cutter 80 (110)
BB940A Picador 95 (130)
BB950A Estandar 85 (114)
BB950A Picador 105 (141)
BB960A Estandar 90 (122)
BB960A Picador 110 (150)
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Anchura x altura

Tamano de la paca (cm)

Longitud max.

80x70 250
80x90 250
80x 90 250
80 x 90 250
120x70 250
120x 70 250
120 x 90 250
120 x 90 250

ahora se puede equipar con un
implemento de rodillos para me-
jorar el flujo, sobre todo cuando
se trabaja con productos de volu-
men elevado. El deflector de ro-
dillos est4 disponible en las nue-
vas empacadoras, aungue tam-
bién se puede instalar en los
modelos anteriores de esta se-
rie.

Las nuevas empacadoras gi-
gantes BB-A también cuentan
con un novedoso sistema de
medicién de humedad, formado
por dos pequenos sensores,
montados en la parte superior de
la cdmara de empacado, que mi-
den la conductividad eléctrica
entre las pacas y que estan co-
nectados mediante cables a una
unidad de control con un siste-
ma para medir el contenido de
humedad del producto en el ran-
go del 10% al 80%. Este siste-
ma ofrece una precisién del
+2% y el contenido de humedad
se puede comprobar en todo
momento en la pantalla del mo-
nitor InfoView™. Ademas, es po-
sible fijar un limite superior e in-
ferior de humedad, de modo que
se emitan senales acusticas y vi-
suales cuando las pacas superan
esos limites.

La Serie BB-A ahora cuenta
con un nuevo kit que controla
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de forma electronica la longitud
de la paca vy se configura y regu-
la mediante el sistema
InfoView™ . También permite ac-
cionar répidamente el embra-
gue del anudador, lo cual resulta
util cuando se termina de traba-
jar un campo vy el usuario desea
atar la ultima paca. Esta innova-
cion no puede implantarse en
los modelos ya existentes de la
Serie BB-A.

Otras innovaciones que in-
cluyen las empacadoras gigan-
tes New Holland son la posibili-
dad de disponer de un enganche
de bola de 80 mm y nuevos kits
de iluminacién, uno estandar de
tres luces y otro con cuatro fo-
€OS que requieren una bateria y
alternador aparte, alimentados
por la toma de fuerza.

Rotoem acadorgs
Roll-Belt™ de camara
variable

Las mejoras efectuadas en
estas rotoempacadoras de ca-
mara variable van dirigidas a au-
mentar su capacidad vy fiabilidad.
Las modificaciones realizadas en
las empacadoras de horquilla de
llenado y de alimentador rotativo
permiten mejorar la productivi-
dad un 25% y un 15%, respecti-
vamente.

Las mejoras que se han
efectuado en las empacadoras
de horquilla de llenado empie-
zan por el pick-up, en el que se
ha aumentado el tamano de los
recogedores laterales para ayu-
dar a guiar el producto con ma-
yor eficacia hacia las puas. Se ha
modificado el perfil de la leva del
pick-up para mejorar el flujo del
producto y reducir la agresividad
de las puas. Ademés, con el
nuevo perfil, las puas del pick-up
pueden empujar el producto
acercandolo més a las puas de
la horquilla de llenado. Para in-
crementar la eficacia y la fiabili-
dad del pick-up, se ha aumenta-
do de 2 a 22 ¢cm el didmetro de
los sinfines utilizados para des-
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ROTOEMPACADORAS NEW HOLLAND ROLL-BELT™
SERIE BR-A

Potencia | Tamaiio de la paca (cm)
kW (CV) Anchura x Diametro

BR750A Alimentador rotativo
BR750A Alimentador de horquillas
BR740A Alimentador rotativo
BR740A Alimentador de horquillas

plazar el producto desde la parte
externa hacia la parte central,
donde se halla la horquilla de lle-
nado.

La velocidad de las puas del
pick-up y de la horquilla de llena-
do aumenta un 5%, lo cual se re-
fleja en un incremento directo de
la capacidad de las empacado-
ras, ya que permite una mayor
velocidad de avance sin atascos.
Se puede instalar un piNdn adi-
cional para aumentar hasta un
6% la velocidad de las puas del
molinete vy el sinfin. Esto es es-
pecialmente Util en presencia de
condiciones dificiles, sobre todo
para cultivos humedos de poca
altura.

En los nuevos modelos de la
serie BR-A de rotoempacadoras
Roll-Belt™ se ha mejorado el me-
canismo de la horquilla de llena-
do, aumentando el alcance de
las puas para desplazar el pro-

58.7 (80) 120 x 90-180
51.4 (70) 120 x 90-180
51.4 (70) 120 x 90-150
47.7 (65) 120 x 90-150

ducto desde el pick-up hasta el
rodillo inferior. También se ha
cambiado el &rea de transicion
entre el bastidor de la horquilla
de llenado vy el rodillo inferior, a
fin de mejorar el flujo del produc-
to.

Las mejoras efectuadas en
las empacadoras de alimentador
rotativo empiezan por el pick-up
en el que ahora se puede insta-
lar, de manera opcional, un de-
flector de rodillos para mejorar la
capacidad vy el flujo del producto
en caso de productos de volu-
men elevado. Se han estandari-
zado las puas curvas, tras obser-
var que el uso de puas rectas en
la seccion central del pick-up no
afectaba a su rendimiento de for-
ma apreciable.

Al igual que las empacado-
ras con horquilla de llenado, las
empacadoras con alimentador
rotativo cuentan con unos gran-
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des recogedores laterales del
pick-up para mejorar el flujo del
producto. También se han modi-
ficado los sinfines que despla-
zan el producto hacia el centro.
El pick-up completo se encuen-
tra ahora 22 mm mas cerca del
alimentador rotativo, lo que uni-
do a la modificacion del perfil de
la leva, mejora el flujo del pro-
ducto y por consiguiente la ca-
pacidad de la empacadora, a la
vez que facilita la transferencia
del producto de las puas del
pick-up a las del rotor.

Una mejora gue comparten
las rotoempacadoras Roll-Belt™
Serie BR-A en 2006, tanto las de
horquilla de llenado como las de
alimentador rotativo, es un kit de
rodillos, que evita que el forraje
se envuelva alrededor de los ro-
dillos. Esta caracteristica se hace
especialmente Util en condicio-
nes de humedad.

I Rotoempacadoras Roll-
Bar™ de camara fija

Las innovaciones tecnologi-
cas incluidas en estos modelos
comienzan por el incremento a
1700 Nm de la capacidad de
par del embrague de la transmi-
sion de la empacadora, lo cual
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ROTOEMPACADORAS NEW HOLLAND ROLL-BAR™
SERIE BR-A

Potencia Tamaiio de la paca (cm)

BR550 36.7 (50)

se traduce en un aumento ins-
tantdneo de la capacidad de la
magquina, con lo que se consi-
gue un desplazamiento mas ra-
pido durante el empacado sin
que se produzcan atascos. El
aumento de par también signifi-
ca que la empacadora puede
afrontar con mayor facilidad las
variaciones de la densidad del
forraje mientras recorre una hi-
lera. En lugar de atascarse cuan-
do se trabaja en un area con
mucha densidad de producto, la
empacadora ahora puede seguir
adelante sin problemas. El au-
mento de fongitud de las pro-
tecciones del pick-up también
contribuye a mejorar el rendi-
miento de la empacadora, ya
que facilita la transicién del pro-
ducto desde el mismo hasta al
alimentador, por lo que se mini-
mizan las posibilidades de que
se produzca un atasco.

Otras dos caracteristicas op-
cionales que aumentaran la efi-
cacia de las empacadoras son el
deflector estandar que se puede

120 x 125

equipar con un deflector de rodi-
llos para mejorar el flujo del pro-
ducto y la posibilidad de instalar
un sistema de accionamiento hi-
draulico que invierte el sentido
de giro del rotor si se atasca la
empacadora.

Las principales medidas
adoptadas para mejorar la dura-
cion de las rotoempacadoras de
cémara fija Roll-Belt™ Serie BR-A
incluyen la mejora de calidad en
la cadena de transmisién del ro-
tor, que ha sido reforzada para
hacer frente al aumento de la ca-
pacidad de par de la transmision
de la empacadora. También se
ha implantado un nuevo sistema
de tensado para la cadena, que
proporciona mayor capacidad de
ajuste, por lo gue la cadena se
puede mantener con la tensién
6ptima en todo momento, inclu-
so cuando es necesario retirar
eslabones. Ademas, se ha intro-
ducido un sistema de lubricacién
estadndar de la cadena que trac-
ciona las barras de acero de la
rotoempacadora Roll-Bar™. El
aceite facilita el desplazamiento
de la cadena vy lubrica los cojine-
tes que sujetan las barras de
acero y hace que giren con sua-
vidad. También cuenta con un
nuevo enganche con mayor ca-
pacidad de ajuste para acoplarse
con mas facilidad a una amplia
variedad de tractores. La empa-
cadora trabaja al maximo de sus
prestaciones cuando esta nivela-
da y se encuentra paralela al
suelo.

El pick-up dispone de unos
nuevos neuméaticos de mayores
dimensiones para soportar me-
jor su peso. Su objetivo es me-
jorar la capacidad de la empaca-
dora para adaptarse a los distin-
tos tipos de suelos, a la vez que
reduce las posibilidades de da-
narlos. @
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