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Pimsa, la
presentacion de
los nuevos
productos que
saldran de la
fabrica de Nieuw
Vennep, con

Los pasados dias
9,10y 11 de
diciembre tuvo
lugar en Nieuw
Vennep (localidad
holandesa muy
proxima a

Amsterdam), ante marca
los principales Kverneland,
componentes de para su
la red comercial comercializacion

de Kverneland

en Espana.

| programa de la visita estuvo B

muy bien adaptado al carécter e,

latino de los asistentes, com-
paginando tiempos de trabajo con
momentos de distensién y ocio, Vvisi-
tando algunos lugares de caricter tu-
ristico de la ciudad de Amsterdam y
sus alrededores.

EL GRUPO
B KVERNELAND

Kverneland, desde que surgi6 co-
mo tal fabrica de arados, hace ya mas
de un siglo, no ha experimentado un
crecimiento y expansion tan impor-
tante como el de los dltimos ocho
afos, cuando comenzé a adquirir em-
presas y fabricas del sector con ma-
quinaria de primera calidad. De este
modo, ha ido incrementando su oferta
y extendiendo a multitud de maquinas
su afamado logotipo.

En este tiempo ha incorporado a la
estructura del Grupo Kverneland em-
presas como Taarup, Kidd, Maletti,
Accord, Silo-Wolf, Greenland, Rau...

La red comercial
espanola se
mostro muy
atenta a las
intenciones de
WL b : futuro de la

: empresa.
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A estas adquisiciones se ha de unir el
refuerzo de la red comercial que se
produce al disponer de agentes y pun-
tos de venta de estas marcas adquiri-
das y que, en su mayor parte, comien-
zan a colaborar con el expansionista
grupo.

Con estas ampliaciones, el grupo
Kverneland ha pasado en poco tiempo
de ser un fabricante exclusivamente
de arados de vertedera a tener en su
lista de productos una infinidad de
maquinas agricolas y que se agrupan
en estas tres grandes lineas:

* Preparacion del suelo y siembra:
Arados de vertedera, cultivadores,
chisels, gradas de pudas, sembrado-
ras neumdticas y mecdnicas de cho-
rrillo 'y monograno, abonadoras,
pulverizadores.

Hierba: Segadoras, segadoras-acon-
dicionadoras, rastrillos hileradores,
encintadoras de pacas, distribuido-
res-mezcladores de alimentos, em-
pacadoras.

Patata: Plantadoras, cosechadoras,
separadoras de piedras y barro...

Paralelamente a este aumento de
diversificacion del producto ha creci-
do, como es logico, el niimero de em-
pleados, pasando de algo mds de
I 000 trabajadores en 1993 a practica-
mente 4 000 en 1998.

Una de las empresas adquiridas es
Greenland, anterior propietaria de la
fabrica visitada de Nieuw Vennep.
Respecto a los productos que Green-
land ponia en el mercado —abonado-
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La propia fabrica
dispone de un
edificio dedicado
especificamente a
la capacitacion
técnica.

ras, segadoras, rastrillos, empacadoras
y pulverizadores—, la mayor penetra-
cion estaba en Francia y Alemania; en
Espafia habia una cobertura entorno al

10% del mercado, cifra que se espera
no s6lo mantener tras esta adquisi-
cion, sino incrementar al extender la
comercializacion de estos productos a
la amplia red que Kverneland-Pymsa
posee en la Peninsula Ibérica.

FABRICA DE
NIEUW VENNEP

Esta es una de las fabricas que pa-
saron recientemente —el pasado mes
de mayo— a formar parte de Kverne-
land al adquirir las acciones del grupo
Greenland. Con esta operacion, Kver-
neland penetra en el mercado de pul-
verizadores, abonadoras, segadoras,
picadoras de maiz, rotoempacadoras y
macroempacadoras con productos de
primera linea.

De esta fabrica salen abonadoras
(marcas Vicon y Kverneland), sega-
doras (marcas Vicon y Deutz-Fahr),
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Con las abonadoras la calidad de la pintura es esencial para evitar la corrosion.

pulverizadores (marca Vicon) y siste-
mas electronicos para toda la maqui-
naria del grupo Kverneland.

En la visita realizada se pudo cons-
tatar que la calidad es una constante en
todo el proceso de fabricacion. En to-
das las secciones de fabricacion se
aprecian unas caracteristicas constan-
tes, como son la limpieza, orga-
nizacién y una maquinaria pro-
ductiva muy sofisticada (ma-
quinas de corte por laser, cen-
tros de mecanizado, tornos de
control numérico, robots de sol-
dadura...) y mdltiples maqui-
nas para otros trabajos concre-
tos a realizar en cadenas de pie-
zas en serie (maquinas de ensa-
yo y verificacién, montadoras
de rodamientos, embaladoras,
etc.).

Es destacable la seccion de
pintura, en la que primeramen-
te se efectiia un lavado de las piezas,
una imprimacioén antioxido y, poste-
riormente, se aporta una mano de pin-
tura en polvo con robot en cabinas
adecuadas (mantienen el ambiente ex-

terior limpio) pasando tras esto al hor-
no para someter a las piezas a 200°C y
obtener asi un acabado perfecto. Todo
este proceso se ejecuta con las piezas
desplazandose en rieles a una veloci-
dad constante, de tal modo que el pro-
ceso es continuo, sin sufrir interrup-
ciones.

€€ En Ia fabricacion:

organizacion del

trabajo y maquinaria

de elevada
productividad??

Por otra parte, la fabrica cuenta
con equipos e instalaciones adecuados
para la comprobacion final de las pie-
zas, componentes y maquinas fabrica-
das. En este sentido, merece la pena
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sefialar la zona de ensayo de pulveri-
zadores, con un equipo de andlisis de
distribucién completamente automati-
co; permite obtener un diagrama de
distribucién de producto a lo largo de
toda la barra con su correspondiente
coeficiente de variacion, comproban-
do de este modo si esta dentro de los
limites establecidos.

Otra de las instalaciones
importantes con las que cuenta
Kverneland en Nieuw Vennep
es la estacion de ensayo de
abonadoras, en la que igual-
mente se determinan los dia-
gramas de distribucion para di-
ferentes anchuras de trabajo y
distintos abonos, elaborando
unas tablas con las recomenda-
ciones oportunas para lograr
una optima distribucion en las
mas variadas situaciones.

_ PRODUCTOS
B PRESENTADOS

Los principales productos presen-
tados durante la Visita Técnica fueron
las abonadoras tanto pendulares como
de doble disco. Del mismo modo,
también se puso sobre la mesa la posi-
bilidad de introducir en un futuro pul-
verizadores en Espana, tras realizar
un andlisis de las posibilidades que
este mercado ofrece (tamano del pul-
verizador, sistema de enganche, an-
chura de barra, accesorios, etc.).

Abonadoras pendulares

Considerando que un porcentaje
muy importante del mercado de abo-
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nadoras en Espafia corresponde a este
tipo de abonadoras, se consider6 im-
portante el ofrecer al agricultor espa-
fiol una abonadora pendular de buena
calidad con la marca Kverneland; es-
tas abonadoras serdn comercializadas
exclusivamente en Espaiia.

Las caracteristicas principales de
las abonadoras pendulares Kverne-
land, que proximamente se introduci-
rdn en el mercado espanol, son:

Modelo

Anchuras de
trabajo (m)

Capacidad
de la tolva (L)

DS-C 600y 1200 9-18
DS-M |800, 1350, 1700 (tolva ancha) 10 - 24
DS-L 950, 1600, 2000 (tolva ancha) 12-36

2000, 2600, 3000 12-36

* El perfil de distribucion es siempre
simétrico, es decir, la cantidad de
abono aplicado a derecha e izquier-
da de la abonadora es la misma, por
tanto podemos recorrer la parcela en
ida y vuelta. En abonadoras de un
solo disco esta simetria es muy difi-
cil de conseguir, con lo que se debe-
rian recorrer las parcelas a abonar en
redondo, que resulta siempre mds
complicado e incémodo.

Las préximas abonado-

ras pendulares Kverneland

Modelos g0 L0 | o | SO0 contardn ademds con multi-
Capacidad de la tolva (L) | 400 | 600 800 | 1000 ples accesorios opcionales
Altura de llenado (cm) 89 96 106 116 para atender las demandas
Peso de la mdquina (kg) 121 130 155 165 particulares en ciertas zonas
Anchurade latolva (cm) | 146 | 175 | 175 | 175 y de determinados agriculto-

Los tres ultimos modelos corres-
ponden al mismo bastidor y tolva base
(modelo 604), acoplando un suple-
mento diferente para componer los
modelos superiores (modelos 804 vy
1004).

La anchura de trabajo que pueden
alcanzar estas abonadoras varia desde
1 a 18 metros, lo que les otorga una
multifuncionalidad dificil de conse-
guir en otras abonadoras con otro tipo
de distribuidor.

Las principales ventajas de las
abonadoras con distribuidor pendular
son:
* Aportan un perfil de distribucion
corto, de manera que nos permite
aproximarnos mds a los extremos de
la parcela sin temor de aportar abo-
no fuera de la parcela por detras del
tractor.
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res, como son la aplicacién
lateral, elementos de calibra-
cién para concretar la dosis, criba en
la tolva, etc.

Ademds, se cuenta con la opcidn
de instalar un controlador electrénico
de esparcimiento, que mantiene cons-
tante la dosis de aplicacién aun va-
riando la velocidad de avance (no las
revoluciones del motor).

Abonadoras de doble
disco
Es el producto mds sobresa-
liente, con multitud de puntos
diferenciadores que permiten lo-
grar una correcta distribucién en
anchuras de trabajo de 9 a 36 m
con diferentes abonos (granula-
dos fundamentalmente).
En ndmeros anteriores de
, se publicé un
exhaustivo ensayo y descripcién

de las mdquinas predecesoras (Vicon

serie RS) y que ahora también serdn

comercializadas por Kverneland con
la denominacién DS.

Las caracteristicas principales de
estas maquinas son:

A estos modelos hay que anadir la
serie DS EDW, con chasis reforzado y
con sensores de carga en la tolva (4
mads | de referencia), que permiten co-
nocer la dosis exacta en cualquier si-
tuacion (terreno llano o inclinado), asi
como la cantidad de abono que queda
en la tolva.

Todas las futuras abonadoras
Kverneland de doble disco se caracte-
rizardn por los siguientes aspectos:

* Discos del distribuidor planos, que
reducen el efecto del viento sobre
los granos de fertilizante. Cuentan
con 6 (modelo mds pequeno) y 8
paletas los discos, logrando una dis-
tribucion mas homogénea.

* Regulacién del punto de salida del
abono, de tal forma que se pueden
adaptar facilmente a abonos que no
sean granulados.

» Distribucién uniforme, tanto en te-
rrenos llanos como inclinados, al
disponer el distribuidor de una pre-
camara de aceleracién que obliga a
salir a los granos siempre por el
mismo lugar.

* Regulacion de la anchura de trabajo
por cambio de paletas y/o de engra-
najes.
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Se puede disponer como acceso-
rios u opciones elementos para la dis-
tribucién lateral, control electrénico
de la dosis aplicada, etc.

Pulverizadores suspendidos
y arrastrados

Durante la visita realizada, tam-
bién se tuvo ocasion de apreciar las
naves de fabricacion, montaje y ensa-
yo de pulverizadores Vicon, asi como
algunos equipos ya fuera de la cadena
de montaje.

A pesar de tratarse de equipos po-
co conocidos en Espafa, su penetra-
cién en otros mercados europeos es
muy fuerte (Francia, Alemania), con-
tando con clientes muy arraigados.

Cabe la posibilidad de que co-
miencen a introducirse estos pulveri-
zadores en Espafia, con marca Kver-
neland, tras definir el posible mercado
y su viabilidad econémica.

Estos pulverizadores tienen pun-
tos constructivos muy interesantes,
€omo son:

* Anchura de la barra portaboquillas:
Suspendidos = de 12a24 m
Arrastrados = de 18 a40m

» Capacidad del depdsito principal:
Suspendidos = de 800 a 1 300 L
Arrastrados =>» de 2500a3 500 L

* Todos llevan depdsitos de agua de
gran capacidad que permiten el la-
vado del depésito principal y los ra-
males portaboquillas, permitiendo
al operario mantener la limpieza e
higiene necesarias para una correcta
y segura aplicacion. También dispo-
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nen de un pequefio depésito de pre-
mezcla a baja altura donde se incor-
poran los productos quimicos, con
lo que se evita tener que subir a la
boca del depésito principal.
Bombas de piston-membrana de
gran caudal con autoengrase, filtros
muy accesibles y canalizaciones de
material resistente a la corrosion.

Comprobar la
uniformidad de
distribucion con barras
de hasta 40 m requiere
unas instalaciones con
elevada tecnologia.

+ Sistema de equilibrado vertical de
la barra portaboquillas por doble
paralelogramo con vértices despla-
zables; es un sistema novedoso que
logra un equilibrado de la barra ante
las variaciones de posicion bruscas
debidas a las irregularidades del te-
rreno, que, ademds, mantiene a la
barra paralela al terreno tanto en te-
rreno llano como en laderas.

Refuerzo horizontal de la barra por-

taboquillas para evitar el desplaza-

miento de sus extremos en este pla-
no y lograr asi una dosis constante
en todo momento.

* Anchuras de transporte siempre in-
feriores a 3 metros.

* Miuiltiples opciones, como es el apo-
yo de una corriente de aire para la
aplicacion; control electrénico de
vélvulas, caudales y dosis; sistema
GPS compatible con Fieldstar
(MF); chasis autodireccional para
facilitar los giros al final de las par-
celas, etc.

Como se puede apreciar, nos espe-
ran nuevas maquinas para un futuro
proximo que vendrdn de la mano de
Kverneland-Pimsa.
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