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Nuevos desarrollos para el ahorro
de energia y mejora en la calidad
del secado de cereales

Schmidt-Seeger GmbH

Beilngries (Alemania)

Tanto los cambios continuos del precio de
petroleo, con una tendencia a encarecerse a
largo plazo*, como los precios estancados
de la produccion no dejan de poner en tela
de juicio el proceso convencional de secado
de cereales. Para los productores y agricul-
tores, especialmente para los de maizy
arroz, es interesante conocer los ultimos
desarrollos, mejoras y optimizaciones de
costes y de calidad para el secado de estos
productos y poder aumentar su competitivi-
dad y beneficio.

aplica en la actualidad es por regla general relativa-

mente cara, exige mucho tiempo y es poco ecoldgica.
Ademas se producen con frecuencia dafos en el grano a se-
car por sobrecalentamiento tanto por la mala disposicion
del tejado en el secadero como por la falta o el insuficiente
aislamiento del secadero. Estos danos por sobrecalenta-
miento tienen un efecto negativo sobre la calidad del grano
(mayor rotura), la capacidad de germinacion, el contenido
de proteinas y las propiedades de panificacion del cereal.

I a tecnologia convencional del secado que todavia se

Sistemas de secado mas eficientes

Por esta razon los fabricantes de secaderos de cereales es-
tan siempre en busca de soluciones més eficaces y con un
trato mas cuidadoso para el secado de granos. Por ejemplo,
si se consiguiera secar maiz con un 20% de humedad a un
15% de humedad (con un 15% de humedad se permite el al-
macenaje del maiz sin peligro de putrefaccion) de una ma-
nera més eficaz se podria realizar ya ahorros de costes im-
portantes (la empresa Schmidt-Seeger puede facilitar un

* aunque de momento los precios estan a un nivel rela-
tivamente bajo, no se deberia suponer que se queda-
ran a este nivel
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célculo de ahorro a medida en caso de interés). Ademaés se
obtendrian menos granos rotos y menos desperdicios si se
aplicara un tratamiento més cuidadoso del grano. Si ademés
se consiguiera no dafiar el grano por sobrecalentamiento, se
podria alcanzar un mayor precio en el mercado debido a la
elevada calidad del grano.

Tecnologia e ingenieria del proceso

Los secaderos mas conocidos son los secaderos de torre
con tejados. Lo caracteristico de este tipo de secadero es la
disposicion de los tejados de aire de la entrada y salida, uno
verticalmente encima del otro. Los tejados se utilizan tanto
para el secado como para el refrigerado del grano al mismo
tiempo. Debido a esta distribucion, el aire de secado siem-
pre llega al mismo lado del grano con el resultado de que se
obtiene un secado irregular y no uniforme del producto.

Figuraa:

Distribuciéon de los tejados del nuevo secadero “Eco
Dry” de Schmidt-Seeger: los tejados estan dispues-
tos en diagonal, en el centro se refleja la division
del flujo del producto (tejado rojo=admisién de
aire caliente; tejado azul = aspiracion de aire frio).



En los tltimos afios no ha
habido desarrollos destacados
en el mercado de los secaderos
de grano de torre. Pero des-
pués de una serie de medicio-
nes y pruebas en los secaderos
de los clientes de la empresa
Schmidt-Seegery después de
un intercambio de experien-
cias y opiniones se lleg6 a la
conclusion de que era necesa-
rio comprobar y mejorar la
tecnologia de secaderos exis-
tente. Secar todos los granos
hasta una humedad final de
forma homogénea y conseguir
una saturacién maxima del ai-
re de salida fueron los objeti-
vos de los ingenieros de Sch-
midt-Seeger, para alcanzar un
secado de granos mas eficaz y
cuidadoso.

Para poder cumplir estos re-
querimientos se desarroll6 un
sistema de secadero con una
divisi6on del flujo del producto
durante el proceso de secado
asi como una nueva disposi-
ci6n en diagonal de los tejados
de aire de la entrada y salida
(ver Figura 1):

« Gracias a la nueva disposi-

cion de los tejados se consi-

gue una maxima homogenei-

dad de la ventilacion. Su disposicién
en diagonal permite distribuir el volu-
men de aire con suma uniformidad so-
bre el producto que se desea secar.

» En combinacion con la division del
flujo del producto, que hace (en la
parte superior del secadero) que el
caudal del producto se divida y que
los granos se mezclan de nuevo, se
puede conseguir una reduccion del
consumo energético de hasta un 20%
en el caso del maiz.

Secadero Eco-Dry

Aparte de los componentes menciona-
dos se puede encontrar ademés desarro-
llos nuevos adicionales en el “Eco-Dry”,
introducidos en el mercado durante los
altimos afios (ver Figura 2). Por ejemplo
los tejados estdn acabados en forma
concava, con el resultado de que a cada
grano llega la misma cantidad de aire.
Otra novedad es la descarga del produc-
to absolutamente uniforme por medio
de compuertas de descarga neumaéticas.
Este sistema esta disefiado de tal mane-
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Figura 2:
Esquema del “Eco-Dry”, disefiado para una
capacidad desde 4 hasta 90 toneladas por
hora. Generacion de aire caliente de manera
directa o indirecta con gas, petréleo, cambia-
dor de calor o biomasa.

Secar todos los granos de
forma homogéneay conseguir
una saturacion maxima del
aire de salida fueron los
objetivos de Schmidt-Seeger
para alcanzar un secado de
granos eficaz y cuidadoso

ra que no se formen bdvedas en el cau-
dal del producto que pueden llevar, en el
peor de los casos, al sobrecalentamiento
del grano.

El objetivo de todas las mejoras y opti-
mizaciones es que cada grano perma-
nezca el mismo tiempo en el secadero,
independientemente de si se pasa por el
secadero en el centro o por las laterales.

Ventajas del sistema

En resumen, las innovaciones del seca-
dero “Eco-Dry” mencionadas tienen las
siguientes ventajas para el secado de
arroz, maiz y otros cereales:

1. Obtencién de una humedad
final completamente uniforme
y homogénea de todos los gra-
nos. Gracias a esto se obtiene
una buena capacidad de alma-
cenamiento.

2. Tratamiento mas cuidadoso
del producto por la reducciéon
del 50 % de la carga térmica
del producto, y como conse-
cuencia:

a. conservacion de la capaci-
dad de germinado de semillas y
cebada para cerveza

b. conservacién de las propie-
dades de panificacion de cerea-
les primarios

c. conservacion de las protei-
nas en el maiz, lo que lleva a
una elevada calidad del produc-
to para la fabricacién de pienso
3. Menor rotura y menos des-
perdicios para todos los pro-
ductos, sobre todo con arroz
cascara (arroz paddy).

4. Reduccion del consumo
energético hasta un 20% gra-
cias al aprovechamiento 6pti-
mo del rendimiento del secade-
ro, menor tiempo de procesa-
miento del producto en el seca-
dero y recuperacion ecologica
de energia por la reutilizaciéon
de parte de aire de recircula-
cién por medio de ventiladores
de circulacion.

El secadero “Eco-Dry”, que actual-
mente se encuentra en tramite de
patente, tuvo una gran demanda en
el ultimo afio en el mercado princi-
pal de Schmidt-Seeger, Alemanig, lo
que subraya el interés de los agri-
cultoresy productores de cereales
por nuevas tecnologias que inciden
en el ahorro de costes y tiempo du-
rante el proceso de secado, combi-
nado con la obtenciéon de una eleva-
da calidad del producto seco. °
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