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1 OBJETO. 

El objeto del presente anejo es describir las principales características de los equipos 

electromecánicos a instalar. 

2 EQUIPOS DE FILTRADO. 

Se han previsto filtros de malla autolimpiantes. 

El filtro dispone de una brida de entrada de agua en la parte baja del cuerpo hacia el elemento 

filtrante instalado en el interior y otra de salida de agua tratada en la parte superior. El agua de 

contralavado se extrae por medio de una válvula automática situada en la parte inferior del filtro, que 

actúa cuando es necesario. 

El elemento filtrante esta formado por un tambor con insertos filtrantes tipo vela distribuidos 

concéntricamente, de esta forma podemos disponer de una gran superficie filtrante en un espacio 

reducido. 

En modo de filtración el agua circula por los dos extremos de las velas filtrantes de dentro hacia 

afuera para salir limpia por la brida de salida. Las partículas quedan retenidas en la parte interior de 

las velas filtrantes provocando por colmatación una pérdida de carga que hace actuar un indicador 

diferencial eléctrico, enviando una señal al cuadro de control, que pondrá en marcha el ciclo de 

contralavado del filtro. 

El sistema consta de un motorreductor de giro para dos brazos de lavado desfasados 90 grados, 

uno que separa velas en la brida superior del filtro y otro con el mismo cometido, pero en la parte 

inferior y una válvula de salida de contralavado. 

Cuando se activa el ciclo el motorreductor hace rotar 360 grados los brazos de lavado y al mismo 

tiempo se abre la válvula de lavado, limpiando por contracorriente en ambos extremos los elementos 

filtrantes con la presión del agua de salida del filtro. 

El ciclo de lavado puede realizarse de tres formas, por diferencial eléctrico y por temporizador de 

forma automática y también de forma manual a voluntad por medio de un pulsador en el cuadro de 

control. Este se realiza en todo momento sin interrupción del proceso de filtración. 
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1. Árbol de accionamiento  

2. Garra  

3. Brazo de lavado superior  

4. Placa de lavado  

5. Tubo de unión  

6. Vela filtrante  

7. Brazo de lavado inferior  

8. Manguito del conducto de lavado 

9. Alojamiento inferior del elemento 

10. Tubo distanciador 

11. Alojamiento superior del elemento 

N1. Entrada del filtro 

N2. Salida del filtro 

N3. Conducto de lavado 
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2.1 EQUIPO DE FILTRADO AUTOMÁTICO DN 250. 

Se ha previsto su instalación en el cabezal del sector 12 para la red de distribución 12.1. 

Tamaño /Conexión: DN 250 PN 10 

Material cuerpo:  fundición  

Materiales internos: Acero inoxidable 

Junta de:  EPDM 

Tipo elementos filtrantes: Tipo vela 

Superficie de filtración: 14.560 cm2 

Mando:  listo para conectar    

Condiciones de trabajo 

Medio a filtrar  agua  

Caudal funcionamiento: 133 lit/seg. 

Presión de servicio: max. 10 bar  

Temperatura de servicio: max. 50°C 

Grado de filtración:  125 micras 

Caudal de lavado:  10,0 l/s a 1,5 bares 

Tiempo de lavado:  20 s 

Medio de lavado:  Medio propio 

Tensión de servicio: 230 V, 50 Hz 

2.2 EQUIPO DE FILTRADO AUTOMÁTICO DN 300. 

Se ha previsto su instalación en el cabezal del sector 12 para la red de distribución 12.2 y en el 

cabezal del sector 13 se han previsto dos equipos, uno para la red de distribución del sector 13.1 y 

otro para la red de distribución del sector 13.2. 

Tamaño /Conexión: DN 300 PN 10 

Material cuerpo:  fundición  

Materiales internos: Acero inoxidable 

Junta de:  EPDM 

Tipo elementos filtrantes: Tipo vela 

Superficie de filtración: 21.840 cm2 

Mando:  listo para conectar    

Condiciones de trabajo 
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Medio a filtrar  agua  

Caudal funcionamiento: 203,5 lit/seg. 

Presión de servicio: max. 10 bar  

Temperatura de servicio: max. 50°C 

Grado de filtración:  125 micras 

Caudal de lavado:  10,0 l/s a 3,0 bares 

Tiempo de lavado:  30 s 

Medio de lavado:  Medio propio 

Tensión de servicio: 230 V, 50 Hz 
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