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1 OBJETO

En el presente Anejo se muestra la relacion de controles de calidad que se
llevaran a cabo, como minimo, durante la ejecucién de las obras para garantizar que se
cumplen todos los requisitos de calidad en base a la normativa vigente y la
experiencia de la buena practica constructiva, para dar conformidad al Decreto
209/2014, de 28 de octubre, del Gobierno Vasco, por el que se regula el Control de
calidad en la construcciéon. (BOPV n° 221, de 19 de noviembre de 2014), por el que en
todos los proyectos de obras deberd incluirse un programa de control de calidad, que
especifique las actuaciones de control necesarias para conseguir el nivel de calidad
previsto.

En este sentido, la responsabilidad de la calidad que ha de poseer el conjunto
de la actuaciéon (materiales, equipos, maquinaria, unidades de obra realizadas, etc...)
corresponden, a quien, a través del contrato de ejecucién de obra, tiene contraidas
estas obligaciones de calidad con la parte contratante, las realice directamente o por
medio de terceros. Por tanto, el control de calidad le corresponde al contratista.

Los factores fundamentales para la ejecucién con calidad, por parte de dicho
Contratista, de la obra objeto del presente proyecto, reside en la capacidad y calidad
de los medios personales, materiales y garantias de calidad que se aporten. Entre
ellos:

a) Formacion y experiencia de los medios personales tales como Jefe de
Obra, Jefe de Produccidn, Encargados, Capataces, Maquinistas, etc.

b) Capacidad y calidad de los medios materiales tales como maquinaria de
movimiento y compactacion de tierras, instalaciones de fabricacién y colocacién de
materiales (hormigon, aglomerado, etc.).

c) Personal y medios utilizados por el Contratista para el Control de
Calidad de los materiales en origen (tuberias, valvuleria, etc.) mediante la
comprobacion de la documentacion de Calidad minima exigida en este anejo y en el
Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares del proyecto o mediante la realizacion
de los ensayos que considere oportunos.

d) Anéalogamente, personal y medios utilizados por el Contratista para el
Control de Calidad de la Ejecucion, en la comprobacién de la idoneidad de los

procedimientos de construccion, de tolerancias, replanteo, etc.

De esta manera, durante el periodo de ejecucion de la obra, y por parte de la
Direccion facultativa, se inspeccionardn los distintos materiales, tanto en fabrica si

fuese necesario, como en obra, siendo obligacién del Contratista tomar las medidas
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necesarias para facilitar todas las inspecciones o ensayos que se detallan en este
anejo. A su vez, tanto los materiales como la ejecucidn de los trabajos, las unidades
de obra y la propia obra terminada deberdn ser de la calidad minima exigida en el
presente proyecto, cumplirédn las instrucciones del Director y estardn sometidos, en
cualquier momento, a los ensayos y pruebas que éste disponga para su aceptacion o
rechazo.

En este anejo de calidad se establecerdn los criterios y frecuencia de toma de
muestras y ejecucion de ensayos. Las condiciones de control de calidad descritas en el
presente anejo se han realizado para las partidas consideradas de mayor importancia.

Este garantizara la verificacion y el cumplimiento de la normativa vigente,
creando el mecanismo necesario para realizar el control de calidad que avale la
idoneidad técnica de los materiales, unidades de obra e instalaciones empleadas en la
ejecucién y su correcta puesta en obra, conforme a los documentos de proyecto.

El control de calidad abarca tres aspectos de control indicados a continuacién:

-Control de materiales y equipos

-Control de ejecucion de la obra

-Control de la obra terminada

La Direccién Facultativa realizard las inspecciones de la calidad de los
materiales, de la ejecucidon de las unidades de obra y de las obras terminadas que
incluira las comprobaciones, ensayo de materiales y cualquier prueba necesaria para
asegurar la calidad de las obras que ejecuta la contrata, se ajuste a las
especificaciones del Proyecto y la Normativa vigente.

Para ello el contratista debera dar todo tipo de facilidades a la Direccion
facultativa para la toma de muestras y la realizaciéon de ensayos y pruebas “in situ”
estando obligado a interrumpir cualquier actividad que pudiera impedir la correcta
realizacion de estas operaciones.

Como se ha comentado al principio de este apartado, el programa de control de
calidad que se detalla a continuacién es de caracter general, quedando limitado por las
decisiones tomadas por la Direccion facultativa y empresa constructora, por el
desarrollo propio de los trabajos y las posibles modificaciones que se produzcan. De
esta manera, se hace una estimacion del nimero minimo de ensayos y andlisis de los
principales materiales y unidades de obra a desarrollar durante la ejecucién de la obra,
para comprobar el cumplimiento de las prescripciones técnicas exigidas en los demas
documentos de este proyecto. En todo caso, la Direccidn facultativa podra ordenar que

se verifiqguen otros ensayos y analisis, que a su criterio resulten pertinentes, en



“ 'g D oo PROYECTO DE MEJORA DEL
I3 SCRoA  Decaicouuesca P e REGADIO DE LA ZONA DE BARRIOBUSTO,
oz g w Selasa

Financiado por la Unién Europea ¥ ALIMENTACION LABRAZA Y MOREDA (ALAVA)

NextGenerationEU

ANEJO N° 19 CONTROL DE CALIDAD
funcion de las necesidades que estime oportunas, con el fin de conseguir y/o verificar
la calidad necesaria.

Para la realizacién de los ensayos, analisis y pruebas especificas que indique la
Direccion facultativa, se contratara los servicios de un Laboratorio de Ensayos
debidamente acreditado.

La relacidon de ensayos a realizar que se indica en el programa de control de
calidad es orientativa, y servira de pauta formal a la cual se ajustarén las actuaciones
de control de calidad en la que sus objetivos serdn la realizacién de estudios,
inspecciones, pruebas y ensayos en base a la cual la Direccién Facultativa pueda basar
sus decisiones de forma objetiva.

Para ello se ha extraido de los documentos del proyecto las caracteristicas y
requisitos que deben cumplir los materiales, asi como los datos necesarios para la
elaboracion del Programa de Control de Calidad.

A su vez, deberd quedar garantizada la fiabilidad e independencia de los
resultados emitidos por la entidad o empresa acreditada. También deberan quedar
expresadas las modificaciones de las calidades respecto a las previstas en proyecto
con su justificacion. Asimismo, se seflalardn las modificaciones introducidas, si las

hubiere, con respecto al programa inicial establecido justificando su adopcion.

2 NORMATIVA APLICADA

Para la redaccion del presente Anejo se han tenido en cuenta los Decretos y
Normas actualmente vigentes, tanto los citados directamente a continuacién, como a
los que remitan los de superior rango y cuantas recomendaciones o especificaciones
contribuyan a mejorar la eficacia del control y alcance de las actuaciones de
asesoramiento y ayuda:

X Codigo Estructural aprobado en el Real Decreto 470/2021, de 29 de
junio, publicado en el BOE de 10 de agosto de 2021.

X RC-16Instruccion para la Recepcion de cementos, aprobada por el Real
Decreto 256/2016, de 25 de junio.
<> CTE Cddigo Técnico de la Edificacion, aprobado por el Real Decreto

314/2006, de 17 de marzo y sus Documentos B4asicos.
X Real Decreto 163/2019, de 22 de marzo, por el que se aprueba la
Instruccidon Técnica para la realizacion del control de produccion de los hormigones

fabricados en central.


https://noticias.juridicas.com/base_datos/Admin/642174-rd-163-2019-de-22-mar-instruccion-tecnica-para-la-realizacion-del-control.html
https://noticias.juridicas.com/base_datos/Admin/642174-rd-163-2019-de-22-mar-instruccion-tecnica-para-la-realizacion-del-control.html
https://noticias.juridicas.com/base_datos/Admin/642174-rd-163-2019-de-22-mar-instruccion-tecnica-para-la-realizacion-del-control.html
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X Reglamento (UE) numero 305/2011 del Parlamento Europeo y del
Consejo, de 9 de marzo de 2011, por el que se establecen condiciones armonizadas
para la comercializacién de productos de construccion y se deroga la Directiva
89/106/CEE del Consejo

<> Pliego de Prescripciones Técnicas generales para tuberias de
abastecimiento de agua (Mopu, 1974)

X Pliego de Prescripciones Técnicas Particulares del proyecto.

Y como referencia de tipo mas general para casos no cubiertos en las
anteriores, se utilizardn las normativas siguientes:

X UNE Normas emitidas o citadas expresamente en Decretos o Normas
(O0.C.) "Obligado cumplimiento", tanto de metodologia como especificaciones.

X MELCNormas del laboratorio central de estructuras y materiales.

X EUROCODIGO 3- Reglas y principios para calculo de Estructuras de
Acero y Mixtas.

X Reglamento Electrotécnico para la Baja Tensidn, aprobado por Real
Decreto 842/2002 de 2 de agosto (BOE N° 224 de 18 de septiembre de 2002) y las
Instrucciones Complementarias de dicho reglamento.

X Real Decreto 1955/2000 de 1 de diciembre de 2000, por el que se regulan
las Actividades de Transporte, Distribucion, Comercializacién, Suministro vy
Procedimientos de Autorizacion de Instalaciones de Energia Eléctrica.

X N.A.E.E. Normas de la Asociacion Electronica Espafiola, para
Materiales.

X ASTM. American Society por Testing and Materials.

X ANSI American National Standards Institute.

3 RELACION DE CONTROLES A REALIZAR

Los materiales se controlardn por medio de ensayos de laboratorios
homologados y autorizados por la Direccion Facultativa.

Los criterios para el control de materiales, deberdn ser aprobados por la
Direccion Facultativa, en funcion de las circunstancias y de los tipos de suministro
del contratista de las obras.

El control de la ejecucion, se realizard mediante revisiones definidas en este

anejo, conocidas y supervisadas por direccion Facultativa
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De manera indicativa se exponen a continuacién los criterios de muestreo y los

tipos de analisis a realizar. Los ensayos se realizaran por cuenta del contratista.
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3.1 MOVIMIENTO TIERRAS BALSA

00500P0007 | Desmontes y No se especifica Por tramos o ramales a Dimensiones no deben diferir en + | Control Plano de la obra
1 excavaciones: Geometria definir en obra 5% de las especificadas en los geométrico

de las secciones planos
00510MO000 | Material para terraplenes: | No se especifica Continua, a lo largo de la | No apreciar raices, tierra vegetal, ni | Inspeccion visual | Registro de
71 Contenido de materia ejecucion intercalaciones de materia organica inspecciones y

organica (MO) ensayos
00510MO050 | Material para terraplenes: | No se especifica Continua, alo largo de la | Tamafio < 1/2 X espesor tongada Inspeccidn visual | Registro de
71 Elementos gruesos ejecucion inspecciones y

ensayos

00510M100 | Material para terraplenes: | UNE 103204, Uno por zona de extraccion | Tipos (Art.330.3.3 PG3): Ensayo de Informe de
72 MO,_SS, Dma?<, Tamiz 2, | 103205, 17892-4, y cuand9 qambien las _ CIMIENTO y NUCLEO: Suelos laboratorio laboratorio

Tamiz 0.08, I__|m. 17892-12, caracteristicas del material tolerables, adecuados o

Atterberg, Asiento Art.330.4.1 PG3y seleccionados.

colapso e Hinchamiento | Art.330.3.3 PG3 ]

libre CORONACION: Adecuados 0

seleccionados.
ESPALDONES: Segun PPTP

00515P0007 | Ejecucion de terraplenes: | UNE 103503 Cada terraplén de seccion | Densidad especificada en proyecto. | Ensayo de Informe de
1 Densidad alcanzada en continua, una Minimo >95% PN laboratorio laboratorio

compactacion determinacion cada 5000

m3 (minimo una
determinacion)

00515P0507 | Ejecucidn de terraplenes: | No se especifica Continua, por tramos a Taludes, aristas de coronacién, Control Estadillo y/o
1 Geometria del terraplén definir en obra bermas y lineas de pie de talud geométrico planos

deben cumplir planos +/- 2%
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00515P1007 | Ejecucion de terraplenes: | UNE 103500, Muestras superficie: 5 Densidad especificada en proyecto. | Ensayo de Informe de
2 Densidad alcanzada en 103501, PG3: puntos/lote Al menos: laboratorio laboratorio
compactacion Art.330.4.2, Muestra borde: 1 punto en | CORONACION: 100% PRef
Art33043’ cada banda por cada 100 m CIMIENTO NUCLEO y
fripenout o fraccion/lote ESPALDONES: >= 95% PRef
Art.330.6.5.3 - =90 FRe
(Art.330.6.5.3 PG3) Al menos 60% de puntos
representativos de cada ensayo en
zonas de validez (Por defecto: PRef
=PM)
00515P1507 | Ejecucion de terraplenes: | UNE 103808 y Art. | 1 ensayo/lote Se cumplen especificaciones de Ensayo de Informe de
2 Modulo de deformacion | 330.6.5.3 PG3 (seglin Art.330.6.5.3 PG3) proyecto en cuanto al método de laboratorio laboratorio
ensayo a utilizar (carga con placa,
huella...) y resultado obtenido
00520P0007 | Plano de fundacion: UNE 103503 y 2 cada 7500 m2 Densidad especificada en proyecto. | Ensayo Informe de
1 Densidad alcanzada en ASTM-D2922 Al menos > 95% Proctor Normal laboratorio
compactacion en los dos puntos
00520P0507 | Plano de fundacion: No se especifica - En obras lineales: por Dimensiones no deben diferir en + | Control Plano de la obra
1 Geometria de la tramos o ramales inferiores | 10% de las especificadas geométrico
explanacion a 2000 m mediante perfiles
transversales a D < 100 ml
- En obras no lineales:
totalidad de la explanacion
PAR99P010 | Proyecto de voladura: No se especifica Al inicio de los trabajos Proyecto de voladura con visadoy | Comprobacion Documentacion
01 Revision tasas previo al inicio de los
trabajos.
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PAR99P020 | Documentacion empresa: | Titulo VIl articulos | Al inicio de los trabajos - Vigente autorizacion de Comprobacion | Documentacion
01 Revision 118y 119 consumidor habitual de explosivos
consumidores de con ambito nacional.

explosivos del
Reglamento de
Explosivos (RD
130/2017, de 24 de
febrero)

- Inscrito en el RII, disponiendo y
manteniendo la maquinaria y
equipos necesarios para realizar la
actividad.

-Estar dado de alta en el IAE, en un
epigrafe coherente con la actividad
de consumo de explosivos.

-Disponer de seguro que cubra su
responsabilidad civil en virtud a lo
establecido en articulo 3.1 del
citado reglamento de explosivos.

-Disponer en plantilla de personal
con conocimientos y capacidades
para realizar la actividad.

PAR99P030 |Permisos y ITC MIE SM 02.0.01 | Al inicio de los trabajos Permiso de voladuras por parte de | Comprobacion | Documentacion
01 nombramientos: Revision la direccion de Energia, Minas 'y
Administracion Industrial del
Gobierno Vasco.

- Designacion por parte de la
empresa de Director Facultativo
durante la ejecucion de los trabajos.
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PAR99P040 | Condiciones técnicas Sin especificar Durante la ejecucion del - Todas las voladuras presenciadas | Comprobacion | Documentacion
01 para la perforacién, carga trabajo, continua y dirigidas por el DF.
y manejo del eXpIOS'Vf’ y -Los trabajos se realizaran bajo los
dlspgr_o, de la voladura: criterios técnicos especificados en
Revision el PCT del proyecto de voladura.
3.2 MOVIMIENTO TIERRAS ZANJAS
00500P0007 | Desmontes y No se especifica Por tramos o ramales a Dimensiones no deben diferir en + | Control Plano de la obra
1 excavaciones: Geometria definir en obra 5% de las especificadas en los geométrico
de las secciones planos
00525P0007 | Excavacién de zanja para | No se especifica Por tramos a definir. En Trazas proyectadas Control Planos
1 tuberia: Alineacion de la cambios de direccion y geométrico
zanja cada 50 m
00525P0507 | Excavacion de zanja para | No se especifica Por tramos a definir. En Anchura proyectada +/- 10% Control Planos
1 tuberia: Anchura de la cambios de direccion y geométrico
base de la zanja cada 50 m
00525P1007 | Excavacion de zanja para | No se especifica Por tramos a definir. En Diferencia entre cotas consecutivas | Control Planos
1 tuberia: Pendiente de la cambios de direccion y +/- 5% geométrico
zanja cada 50 m
00530P0007 | Regularizacion de la No se especifica Por tramos a definir Superficie de asiento uniforme, sin | Inspeccion visual | Planos
1 superficie de apoyo de las elementos gruesos ni agua

tuberias: Estado de la
superficie de apoyo de la

tuberia
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00535M000 | Relleno de zanjas para No se especifica Todas las zanjas durante la | P\VC, POLIESTER vy PE: Inspeccidn visual | Planos
71 tul?e_rlas: Tamafio _ ejecucion del relleno Hasta D/3 sobre generatriz superior
maximo del material de del tubo: <30 mm / Resto: <300
relleno mm
ACERO:
Hasta 30 cm sobre generatriz
superior del tubo: <40 mm / Resto
(hasta 1,3 m): <200 mm
00540M000 | Material para cama de UNE EN ISO Uno por zona de extraccién | Curva dentro del huso especificado | Ensayo de Informe de
71 tuberias: Granulometria | 17892-4 y cuando cambien las (Pliego de prescripciones técnicas, | laboratorio laboratorio
caracteristicas del material | especificaciones de montaje...)
3.3 CAMINOS
00500P00071 | Desmontes y No se especifica Por tramos o ramales a Dimensiones no deben diferir en + | Control Plano de la obra
excavaciones: definir en obra 5% de las especificadas en los geométrico
Geometria de las planos
secciones
00520P00071 | Plano de fundacion: UNE 103503 y 2 cada 7500 m2 Densidad especificada en proyecto. | Ensayo Informe de
Densidad alcanzada en | ASTM-D2922 Al menos > 95% Proctor Normal laboratorio

compactacion

en los dos puntos

10
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00520P05071

Plano de fundacién:
Geometria de la
explanacion

No se especifica

- En obras lineales: por

tramos o ramales inferiores
a 2000 m mediante perfiles
transversales a D < 100 ml

- En obras no lineales:
totalidad de la explanacion

Dimensiones no deben diferir en +
10% de las especificadas

Control
geométrico

Plano de la obra

00700M0009
1

Materiales para capas
granulares: Marcado
CE

UNE-EN
13242:2003+A1:200
8

Cada suministro

El albaran contiene el Logotipo del
Marcado «CE» y va acompafiado
de la Declaracion de Prestaciones
(DdP). Los valores declarados en la
DdP permiten deducir el
cumplimiento de las
especificaciones de la actuacion.

Comprobacién

Registro de
Inspecciones y
Ensayos / Copia de
los Certificados y
DdP

00700M1009
1

Materiales para capas
granulares: Estado e
idoneidad de los
materiales

No se especifica

Todos los suministros

No se aprecian raices, tierra vegetal
ni intercalaciones de materia
organica.

No se aprecian visualmente
tamafios de &ridos superiores a 1/2
del espesor de la tongada
compactada

Inspeccion visual

Registro de
Inspecciones y
Ensayos /Albaran

11
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00705M0009
1

Materiales para capas
granulares: Limites de
Atterberg

UNE EN ISO
17892-12

UNE-EN ISO 17892-
12:2019

Al inicio del suministro, en
caso de duda y/o cambio de
procedencia

Segun indicaciones PPTP y/o D.O.

En su ausencia:
-LL<35
-IP< 10

En todo caso, cuando la capa base
sea ademas de rodadura (por
carecer de otra capa superior), se
cumpliran:

-LL<35

-1P:

En regiones secas:
8<IP<10.

En regiones himedas:
6<IP<9.

Informe de
laboratorio

Ensayo de
laboratorio

00710P10091

Construccion de las
capas granulares:
Densidad alcanzada en
la compactacion

UNE 103503
UNE 103900
ASTM D 6938-17a

(O cualquier método
equivalente)

Segun PPTP 0 DO. En
ausencia de indicaciones:

2 determinaciones cada
2.500 m 6 cada 10.000 m?

Densidad media alcanzada segun
especificaciones del PPTP para el
Proctor de Referencia
(generalmente sera el modificado)

Ensayo de laboratorio

00710P15091

Construccion de las
capas granulares:
Geometria de la capa
de firme

Cantidad de material
aportado en la
superficie a
controlar

Segun PPTP 0 DO. En
ausencia de indicaciones:
Un control cada 2.500 m 6
10.000 m?

El material aportado se
corresponde con la seccion y el
coeficiente de esponjamiento

Comprobacion

12
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subbases: Geometria de
la subbase.

aportado en la
superficie a
controlar

10.000 m2

corresponde con la seccién y el
coeficiente de esponjamiento

00600MO0006 | Materiales para No se especifica A lo largo del suministro | No apreciar raices, tierra vegetal, ni | Inspeccion visual
1 subbases: Materia intercalaciones de materia organica
organica.
00600MO0506 | Materiales para No se especifica A lo largo del suministro | No apreciar visualmente tamafios | Inspeccion visual
1 subbases: Tamafio superiores a 1/2 del espesor de
méaximo de los aridos. tongada compactada
00600M1006 | Materiales para NTL - 150, 151y Al inicio del suministroy | Curva dentro del huso especificado | Ensayo de laboratorio
2 subbases: UNE-EN ISO cuando cambie la
Granulometria. 17892-4 procedencia
00600M1506 | Materiales para UNE-EN 1SO 17892- | Al inicio del suministroy | Limite liquido < 30 Ensayo de laboratorio
2 subbases: Limites de 12:2019 y UNE-EN | cuando cambie la indice de plasticidad < 10
Atterberg. SO 17892-12:2019 | procedencia
00600M2006 | Materiales para UNE 103502 Al inicio del suministroy | C.B.R.>50% Ensayo de laboratorio
2 subbases: C.B.R. cuando cambie la
procedencia
00605P00061 | Construccion de UNE 103503y Dos determinaciones cada | Densidad alcanzada segln Laboratorio Informe de
subbases: Densidad ASTM D - 2922 2.500 ml ¢ 10.000 m2 especificaciones laboratorio
alcanzadaen la
compactacion.
00605P05061 | Construccion de Cantidad de material | Un control cada 2.500 ml 6 | EI material aportado se Comprobacion Plano o documento

de control

13
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alcanzada en
compactacion

determinacion cada 5000
m3 (minimo una
determinacién)

00605P10062 | Construccion de En cada 5 determinaciones cada Ninguna de las cinco medias Medicion Estadillo
subbases: Espesor de la | determinacién, la 2.500 ml, siendo cada una | diferira en +- 10% del espesor
subbase. seccién transversal | la media de las tres previsto
del camino se divide | calicatas
en tres partes,
gjecutadas tres
calicatas, una en el
centro de cada una
de ellas, se obtiene
la media de las tres
medidas
00605P15062 | Construccion de No se especifica 5 determinaciones cada Las cinco determinaciones estan en | Medicion Estadillo
subbases: Anchura de la 2.500 ml el intervalo ancho previsto/previsto
subbase. +5%
00510M0007 | Material para No se especifica Continua, alo largo de la | No apreciar raices, tierra vegetal, ni | Inspeccion visual | Registro de
1 terraplenes: Contenido ejecucion intercalaciones de materia organica inspecciones y
de materia organica ensayos
(MO)
00510M0507 | Material para No se especifica Continua, alo largo de la | Tamafo < 1/2 X espesor tongada Inspeccion visual | Registro de
1 terraplenes: Elementos ejecucion inspecciones y
gruesos ensayos
00515P00071 | Ejecucion de UNE 103503 Cada terraplén de seccion | Densidad especificada en proyecto. | Ensayo de Informe de
terraplenes: Densidad continua, una Minimo >95% PN laboratorio laboratorio

14
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00515P05071 | Ejecucion de No se especifica Continua, por tramos a Taludes, aristas de coronacion, Control Estadillo y/o
terraplenes: Geometria definir en obra bermas y lineas de pie de talud geométrico planos
del terraplén deben cumplir planos +/- 2%
34 ESTRUCTURAS DE HORMIGON
00105M301 | Horm,estruct fabric.en RD 163/2019 Para cada central de hormigoén | La central de hormigoén esta en Comprobacién Certificado

42

planta (Nivel I1):
Certif.de control
produccion en planta o
Certif.Calidad emitido
por entidad acreditada

posesion de un Certificado de
control de produccion de los
hormigones fabricados en central
conforme al RD 163/2019 emitido
por un organismo de control
acreditado por ENAC para las
correspondientes tareas, 0
Certificado de Calidad del
Hormigdn, emitido por una entidad
de certificacion de producto que
esté acreditada conforme a la
norma UNE-EN ISO 17065

15
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00105M051 | Materiales con los que se | Codigo Previo a la puesta en obra, Durante el proceso de adaptacion | Comprobacion | Copia de los
42 fabrica el Hormigon Estructural para cada tipo de hormigony | de centrales de hormigén al RD documentos
(Horm.estruct. fabric. en proveedor 163/2019, se dispone de la doc.
planta) (Nivel 11): Docs. relativa a los materiales constit.del
CE de materiales del hormigoén de planta:
hormigon - Cemento: certif.de calidad de

producto o doc. acreditativa de
Marcado CE (Declaracion de
Prestaciones del fabricante y
Certificado Constancia de
Prestaciones del produc.)

- Aridos: certif. de calidad de
producto o doc.acreditativa de
Marcado CE (Declaracion de
Prestaciones del fabricante y Certif.
Conformidad del Control de
Produc. en Fabrica)

- Agua: Declaracion del fabricante
de procedencia de red o resultados
de ensayo de laboratorio.

- Aditivos, adiciones y fibras (en su
caso): doc. acreditativa de Marcado
CE (Declaracidn de Prestaciones
del fabricante y Certif.
Conformidad del Control de
Produccion en Fébrica

16
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00105M101 | Proceso de fabricacion de | Codigo Previo al suministro Durante el proceso de adaptacion | Comprobacion Certificado de
42 hormigdn (Horm.estruct. | Estructural de centrales de hormigén al RD dosificacion
fabric. en Planta) (Nivel 163/2019, se dispone de certif. de
I): Certificado de dosificacién que contenga:
dosificacion

-Acreditacion del laboratorio.
-ldentificacion de la central.
-Designacion del hormigon.

-Dosificacion real del hormigon
ensayado.

-Resultados individuales de la
resistencia a compresion obtenidos
en los ensayos y valor calculado de
la resistencia caracteristica minima
compatible con los criterios de
durabilidad.

-Resultados de la profundidad de
penetracion al agua (no obligatorio
para clases de exposicion I, llay
I1b sin clase especifica)

-Conformidad del hormigén
ensayado con las exigencias de
EHE-08.

-Fecha de realizacion de los
ensayos Yy periodo de validez del
certif. (max. 6 meses)

17
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00105M151 | Hormigon estructural Caodigo Uno por cada suministro de Que contenga: Comprobacion | Albaran
42 fabricado en planta Estructural hormigén _ Iden. del suministrador.

(Nivel 11): Contenido del ) ) ] o

albaran - Num. serie de hoja de suministro.

- Nombre de la central de
hormigon.

- Identificacién peticionario.
- Fecha/hora de entrega.

- Cantidad de hormigon
suministrado.

- Designacion del hormigén, debe
contener la resistencia a
compresion, consistencia, tamafio
méaximo del arido y e tipo de
ambiente al que va a estar
expuesto.

- Dosificacion real del hormigén
incluyendo, al menos, tipo y
contenido de cemento, la relacion
agua/cemento vy el tipo y cantidad
de aditivos y la cantidad de
adiciones.

- ldentificacion del cemento,
aditivos y adiciones empleados.

- Identificacion del lugar de
suministro.

- Identificacién del transporte del
hormigon (matricula).

18 - Hora limite de uso del hormigon
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(Nivel I1): Aprobacion
por la Direc.Facultativa
de inspecciones para
hormigon

planificadas para el control del
hormigon

00105M201 | Hormigon estructural No se especifica | Cada suministro de hormigon | Que el hormigon recibido se Comprobacion | Albaran
42 fabricado en planta corresponda con el solicitado y se
(Nivel 11): Cumplimiento cumplan las limitaciones
de condiciones del establecidas (tiempo limite de uso
suministro del hormigén, etc.) .
00105M251 | Hormigon estructural Caodigo Uno al final del suministro, Que el certificado emitido por el Comprobacion Certificado
42 fabricado en planta Estructural para cada proveedor proveedor contenga:
]EN“:e(; I1): Certificado - Nombre de la empresa
inal ge suministro suministradora
- Nombre del responsable del
suministro
- Direccion e identificacion del
declarante.
- Lugar de recepcion del
suministro.
- Identificacion del suministro.
- Declaracion de conformidad del
suministro con Cédigo Estructural.
- Firma del suministrador.
00110P0014 | Planificacion del control | Codigo Cada version de inspecciones, |La Direccién Facultativa ha dado | Comprobacion Mediante firma en
2 de calidad horm.estruct. | Estructural antes de su aplicacion su visto bueno a las inspecciones PGA o en libro de

ordenes o e-mail o
acta de reunion
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00110MO051 | Hormigon estructural UNE-EN 12350- | Cada vez que se fabriquen La media de los 2 valores Ensayo de Informe de
42 (Nivel 11): Consistenciao |2 probetas para controlar la obtenidos, esta dentro del intervalo | laboratorio laboratorio
docilidad (t) resistencia de tolerancias correspondiente,

segun lo establecido en proyecto
Seca: 0-2 mm (x0)

Plastica: 3-5 mm (x1)

Blanda: 6-9 mm (£1)

Fluida: 10-15 mm (£2)

Liquida: 16-20 mm (x2)

20
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00110M151 | Hormigon estructural UNE-EN 12390- | N° DE LOTES: el més Xmedio - K2 rN> fck Ensayo de Informe de

42 (Nivel 11): Resistencia 2 limitante de los siguientes donde: laboratorio laboratorio y hoja
por control estadistico, (min.1 lote por tipo de ) ) de célculo
para hormigon sin elem.estructural): Xmedio: Valor medio de los
distintivo de calidad resultados obtenidos en las "N"

- elem. estructural a

compresion (pilares, muros i )
portantes, pilotes...): K2, Coef. relacionado con el nam.

amasadas ensayadas por lote:

amasadas ensayadas.

Por volumen hormigén: 100

m3 3 ensayos; 1,02

Por tiempo hormigonado: 2 4 ensayos: 0,82
semanas 6 ensayos: 0,66

Por superf. construida: 500 m2 | rN, Recorrido muestra

Por n° de plantas: 2 Xmax - Xmin

- elem. estructural a flexion Es la diferencia entre el valor
(vigas, forjados, tableros, maximo y minimo de resistencia
muros contencion...): obtenidos para las N amasadas
Por volumen hormigén: 100 | énsayadas en el lote.

m3 fck, Resistencia caracteristica
Por tiempo hormigonado: 2 especificada en el proyecto
semanas Nota: Si se ensayasen mas de 36
Por superf. construida: 1000 amasadas no se puede utilizar esta
m2 formula, sino la descrita en el

punto 7.3.3.3.1 de este PEC
Por n° de plantas: 2

- macizos (zapatas, estribos...):

Por volumen hormigon: 100
m3

Por tiempo hormigonade; 1
semanas
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00110M151 | Hormigon estructural UNE-EN 12390- | N° DE ENSAYOS POR Xmedio - K2 rN> fck Ensayo de Informe de
42 (Nivel 11): Resistencia 2 LOTE: donde: laboratorio laboratorio y hoja
or control estadistico, ) de calculo
(Cont.) Eara hormigén sin fck < 30 3 Xmedio: Valor medio de los
distintivo de calidad 35<fck<50....4 resultados obtenidos en las "N"
fck > 50............. 6 amasadas ensayadas.

K2, Coef. relacionado con el nam.
amasadas ensayadas por lote:

3 ensayos; 1,02

N° Total ensayos = N° de lotes
X N° ensayos por lote

4 ensayos: 0,82

6 ensayos: 0,66
rN, Recorrido muestra

Xmax - Xmin

Es la diferencia entre el valor
maximo y minimo de resistencia
obtenidos para las N amasadas
ensayadas en el lote.

fck, Resistencia caracteristica
especificada en el proyecto

Nota: Si se ensayasen mas de 36
amasadas no se puede utilizar esta
formula, sino la descrita en el
punto 7.3.3.3.1 de este PEC
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00110M201 | Hormigon estructural UNE-EN 12390- | Todas las amasadas fc real > fck Ensayo de Informe de
42 (Nivel 11): Resistencia 2 laboratorio laboratorio
por control al 100%

donde:

fc real: Para num. amasadas < 20,
se considera el valor mas bajo de la
resisistencia de la amasada en la
serie.

Para niim, amasadas > 20, se
considera el valor de resistencia
que ocupa el lugar

n=0,05 N, una vez que estan
ordenadas de menor a mayor las N
determinaciones.

fck, Resistencia caracteristica
especificada en el proyecto

00125P0014 | Encofrado (Nivel 11): Cadigo Antes del inicio del Medidas planos proyecto +5%y | Medicion Planos
2 Geometria y Estructural hormigonado gue los encofrados cumplan las
caracteristicas especificaciones del pliego de

condiciones, sean estancos,
resistentes, sin anomalias o
rugosidades en su cara interior y
estén bien alineados horizontal y
verticalmente

23
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00140P0014 | Ejecucion del Cadigo Durante la realizacion de todo |- Condiciones climéaticas: durante | Comprobacion | Registro de
2 hormigonado (Nivel II): | Estructural el proceso de hormigonado el hormigonado la T2 no es inferior inspecciones y
Condiciones de ejecucion a 0 ni superior a 40° C, y no se ensayos

prevé que en las 48 horas
siguientes la T2 sea inferior a 0° C
(salvo que se adopten medidas
especiales que cuenten con
autorizacion de la D. Facultativa),
ni existe viento excesivo ni otros
factores climatolégicos adversos
gue puedan afectar al proceso de
hormigonado.

- Vertido: se han adoptado las
medidas necesarias para evitar la
disgregacion de la mezcla, y en
espesores que permitan su
adecuada compactacion y eviten
excesivas deformaciones en
encofrados, cimbras y
apuntalamientos.

- Compactacion: Vibrado hasta
eliminar los huecos interiores y
conseguir que la pasta refluya a la
superficie sin que se produzcan
segregaciones

24
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00140P0014 | Ejecucion del Caodigo Durante la realizacion de todo |- Curado: Durante el fraguado y Comprobacion Registro de
2 hormigonado (Nivel II): | Estructural el proceso de hormigonado primer periodo de endurecimiento inspecciones y
(cont.) Condiciones de ejecucion del hormigdn se mantienen ensayos
himedas las superficies de los
elementos de hormigon
-Acabado: las superficies vistas una
vez desencofradas, no presentan
coqueras o irregularidades que
afecten a su comportamiento o a su
aspecto exterior
00300MO000 | Aceros para armaduras: | UNE-EN 10080, |A larecepcion de cada partida | Las barras corrugadas Ilevan las Comprobacién | Albaran
71 Marcas de identificacion. | 10027-1y 10027- | de barras, alambres marcas relativas al tipo de acero
2 corrugados. (geometria del corrugado), pais de
UNE 36812 origen y marca del fabricante.
00300MO050 | Aceros para armaduras: | Codigo A larecepcion de cada partida | Certificado de adherencia con Comprobaciény | Certificado de
72 Certificado de estructural (Art | de barras, alambres antigtiedad <3 afios emitido por verificacién homologacion de
homologacion de 34.2) y UNE-EN | corrugados. laboratorio acreditado. Incluye geométrica. adherencia.
adherencia. 10080 limites admisibles de

caracteristicas geométricas de
resaltos o corrugas y estan dentro
de los limites del certificado.
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00305M000
71

Aceros para armaduras y
productos del acero:
Cantidad, tipo, didmetro
y caracteristicas y aspecto
externo. (t)

No se especifica

A larecepcién de cada partida
de barras, alambres
corrugados, armaduras
normalizadas, armaduras
elaboradas y ferralla armada.

Cantidad, tipo, didmetro y caract.
coinciden con lo solicitado.

ARMADURAS: Se corresponde
identificacién acero del fabricante
con la del suministrador.

M. ELECTROSOLDADAS:
Etiquetadas. Las barras llevan
grabadas marcas identificacién

Comprobacién

Albaran

00305M000
72

Aceros para armaduras y
productos del acero:
Cantidad, tipo, didmetro
y caracteristicas y aspecto
externo. (t)

No se especifica

A la recepcion de cada partida
de barras, alambres
corrugados, armaduras
normalizadas, armaduras
elaboradas y ferralla armada.

Cantidad, tipo, didmetro y caract.
coinciden con lo solicitado.

ARMADURAS: Se corresponde
identificacién acero del fabricante
con la del suministrador.

M. ELECTROSOLDADAS:
Etiquetadas. Las barras llevan
grabadas marcas identificacién

Comprobacién

Albaran
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00305M050
71

Aceros para armaduras y
productos del acero:
Certificado de calidad de
producto reconocido.

Aceros para
armaduras: UNE
36068, 36731,
36099 y Cddigo
Estructural

Armaduras
normalizadas:
UNE 36092,
36739 y Cédigo
Estructural

Armaduras
elaboradas y
ferralla armada:
UNE 36831,
36832 y Cédigo
estructural)

A la recepcioén de cada partida
de barras, alambres
corrugados, armaduras
normalizadas, armaduras
elaboradas y ferralla armada.

Existencia de certificado de calidad
de producto reconocido en vigor

Comprobacién

Certificado de
calidad de
producto

00310MO000
72

Aceros para armaduras y
armaduras normalizadas:
Seccidn equivalente.

UNE 36065:2011
y Codigo
Estructural (Art
58y 34.1)

A larecepcién de cada partida
de barras, alambres
corrugados y armaduras
normalizadas, 2 ensayos/lote.
Siendo cada lote de un
maximo de 40 toneladas
correspondientes a un mismo
suministrador, fabricante,
designacion y serie.

La seccion equivalente no sera
inferior al 95,5 % de la seccién
nominal.

Ensayo de
laboratorio

Informe de ensayo
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00310MO050 | Aceros paraarmadurasy | UNE 36065:2011 | A la recepcion de cada partida | Las caracteristicas geométricas Ensayo de Informe de ensayo
72 armaduras normalizadas: |y Codigo de barras, alambres estan comprendidas entre los laboratorio
Geometria. estructural (Art | corrugados y armaduras limites admisibles establecidos en
58y 34.2) normalizadas,2 ensayos/lote. | certificado especifico de
Siendo cada lote de un adherencia segun lo establecido en
maximo de 40 toneladas el articulo 34.2 del Cédigo
correspondientes a un mismo | Estructural.
suministrador, fabricante,
designacidn y serie.
00310M100 |Aceros paraarmadurasy [UNE-EN-ISO A la recepcion de cada partida | Ausencia de grietas después del Ensayo de Informe de ensayo
72 armaduras normalizadas: |15630-1y de barras, alambres ensayo. laboratorio
Ensayo de doblado y Caodigo corrugados y armaduras
desdoblado o ensayo de | estructural (Art | normalizadas,2 ensayos/lote.
doblado simple. 58y 34.2) Siendo cada lote de un
maximo de 40 toneladas
correspondientes a un mismo
suministrador, fabricante,
designacion y serie.
00310M150 | Aceros paraarmadurasy |UNE 36065:2011 | A la recepcion de cada partida | Los valores obtenidos cumplen las | Ensayo de Informe de ensayo
72 armaduras normalizadas: |y Cdédigo de barras, alambres especificaciones establecidas en la | laboratorio
Lim. elast., carga de estructural (Art | corrugados y armaduras tabla 34.2 del Codigo Estructural.
rotura, relacion, alargam. |58y 34.2) normalizadas. 1 ensayos/lote, |en vigor (Punto 3.2.1 del presente

de rotura y alargam.
carga max.

siendo cada lote de un
maximo de 40 Tm
correspondientes a un mismo
suministrador, fabricante,
designacion y serie.

PEC.
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00310M200 | Aceros para armadurasy | UNE 36065:2011 | OPCION A: 4 ensayos/lote OPCION 1: Resul=tabla34.2a Ensayo de Informe de ensayo
72 armaduras normalizadas: |y Codigo OPCION B: 2 ensayos/lote Cadigo Estructural laboratorio
Lim. elast., carga de estructural (Art | (control alternativo a opcién | OPCION 2: Resul=tabla34.2a
g%t%%rrzla‘;&r;’ Z:;lrgam. 58y 34.2) A, basado en certificado de | Cédigo Estructural y:
carga mé;l. o trazabﬂnd_ad de colada,\s) - Cert traz fabric y colada
1LOTE =40 Tm (max) del | _ cert control prod con ensayos
mismo sumlnls_trado_r,, | mec-quim de colada
fabricante, designacion y serie
- 1 ensayo cada 4 lotes contraste
traz colada: C+0,03%; Ceq+0,03%;
P+0,008%; S+0,008%; N+0,002%
00315M000 | Armaduras normalizadas | UNE-EN 10080 | A la recepcién de cada partida | Fs min=0,25 0 Fy o An, donde: Ensayo de Informe de ensayo
72 (mallas): Carga de y Codigo de armaduras r)ormalizadas. 2 | Eges carga de despegue laboratorio
despegue. Estructural (Art | ensayos/lote, siendo cada lote o T
59.,35.2.1y de un méximo de 40 Tm Fy es valor limite elastico
35.2.2) correspondientes a un mismo | €sPecificado.

suministrador, fabricante,
designacion y serie

An es la seccién transversal
nominal del mayor de los
elementos
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remesas consecutivas de la
misma instalacion (armaduras
en instalacion ajena a obra) o
la produc. total de cada mes
(armaduras elaboradas en
obra), tipo de acero y forma de
producto

mm e inferiores a 0,05 mm en el
resto de los casos.

00315M050 | Armaduras normalizadas | UNE-EN 10080 | A la recepcion de cada partida | DN ele. transversal >=0,6*DN ele. | Ensayo de Informe de ensayo
72 (mallas): Geometria de la |y Codigo de armaduras normalizadas. 4 | mas grueso. laboratorio
malla. Estructural (Art elementoslloj[e,_ siendo cada 0,7 * DN ele. simples <=DN ele.
59) lote de un maximo de 40 Tm pareados <= 1,25 * DN ele.
correspondientes a un mismo simples
suministrador, fabricante,
Desv. méx. long. y anch. (segln
pedido) £25mm o0 £0,5%
Desv. max. ele. £15mm o0 £7.5%
00320MO000 | Armaduras elaboradasy | Codigo A la recepcion de cada partida | Copia de toda la doc. del acero Comprobacién Documentacion
72 ferralla armada: Garantia | Estructural de armaduras elaboradas y/o | segun Cddigo Estructural (Cert.
de control del acero. ferralla armada. Homologacion, Cert. Calidad, Reg.
controles experimentales...)
Este requisito serd aplicable a las
armaduras en las que la recepcién y
control del acero no lo realice
TRAGSA
00320MO050 | Armaduras elaboradasy | Codigo 2 ensayos por serie de La variacion de altura de corruga | Comprobacion Registro de
72 ferralla armada: Altura de | Estructural (Art | didmetros/lote. deberé ser inferior a 0,05 mm, en el inspecciones y
corruga. 59.2.4) 1 LOTE = Max. 30 Tm de caso de didmetros inferiores a 20 ensayos
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00320M100 |Armaduras elaboradasy |Caddigo ENDEREZADO: 1 ensayo por | Los valores obtenidos cumplen las | Ensayo de Informe de ensayo
72 ferralla armada: Ensayo | Estructural (Art | serie diam./lote especificaciones establecidas en la | laboratorio
de traccion. 59.243y342) |SOLDADURA: 4 tabla 34.2.a del Codigo Estructural

muestras/lote y 1 (Punto 3.2.1 del presente PEC)

ensayo/muestra de diam.
menores (n° ensayos X2 con
acero sin Cert. reconocido)

LOTE = Max. 30 Tm (taller) o
produccion de 1 mes (obra),
tipo acero y forma prod.

00320M150 | Armaduras elaboradasy | Codigo 4 muestras/lote, 1 Ausencia de grietas después del Ensayo de Informe de ensayo
72 ferralla armada: Ensayo | Estructural (Art | ensayo/muestra de diam. ensayo. laboratorio
de doblado desdoblado. |59.2.4.3y 34.2) | mayores (n° ensayos X2 con
acero sin Cert. reconocido)

1 LOTE = Max. 30 Tm (en
taller) o la produccion total 1
mes (en obra) por tipo de
acero y forma de producto
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00320M200 | Armaduras elaboradasy | Codigo 15 elementos/lote Correspond. con requisitos de Comprobacion Registro de
72 ferralla armada: Estructural (Art |1 | OTE = Max. 30 Tm (en proyecto: inspecciones y
Caracteristicas 59.2.4.3) taller) o la produccion total de |- Tipos de acero, diam. y n° ensayos
geometricas. 1 mes (en obra) por tipode | elemen.
acero y forma de producto | _ Ajineacisn, dim. y diam. de
doblado.
En caso de ferralla armada se
comprobara también:
- N° elementos armadura
(barras,etc.)
- Dist. entre barras
00325P0007 | Colocacion de Caodigo Todas las armaduras antes del | Cumplir especificaciones y planos | Inspeccion visual | Plano o croquis
1 armaduras: Tipo, Estructural hormigonado
diametro, posicion,
recubrimientos,
empalmes.
00325P0007 | Colocacion de Cdodigo Todas las armaduras antes del | Cumplir especificaciones y planos | Inspeccion visual |Plano o croquis
2 armaduras: Tipo, Estructural hormigonado
didmetro, posicion,
recubrimientos,
empalmes.
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00330P0007 | Todos los materiales o Caodigo Todos los materiales o El certificado final de suministro Comprobacion Certificado de
1 productos: Certificado de | Estructural productos, una vez finalizados | recoge la totalidad de los garantia final del
garantia final del los suministros materiales o productos suministro
suministro. suministrados, con expresion de las
cantidades reales correspondientes
a cada tipo de producto y es
trazable con los materiales o
productos certificados
00105M001 | Hormigon estructural Caodigo Para cada tipo de hormigény | EI hormigon suministrado estaen | Comprobacion Certificado
41 fabricado en planta Estructural proveedor posesion de un distintivo de calidad
(Nivel I): Existencia de vigente, oficialmente reconocido
distintivo de calidad del conforme al del Codigo Estructural
hormigén (DOR)
3.5 IMPERMEABILIZACION DE BALSAS
01500M000 | Todos los materiales: No se especifica | Cada suministro Los materiales recibidos se Inspeccion visual | Albaran
81 Integridad del suministro corresponden en namero, tipo y

caracteristicas a los solicitados y, a
simple vista, no presentan dafios o
desperfectos de fabricacion
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el borde del solape.

-Comprobacion de soldadura por
extrusion mediante el método de
campana de vacio.

-Comprobacion de soldadura por
extrusion mediante el método del
chispémetro.

01505M000 | Barreras geosintéticas UNE-EN 13361, |Cadaenvio Existencia de Certificado de Comprobacion | Certificado de
81 con Certificado de 13492 y 13493 Calidad de Producto en vigor, Calidad de
Calidad de Producto: emitido por un organismo con Producto
Certificado de Calidad de acreditacion de ENAC.
Producto (t) Los valores declarados en la doc.
de acompafiamiento permiten
deducir el cumplimiento de las
especificaciones de la actuacion
01535P0008 | Ejecucidon de No se especifica | Totalidad de la superficie, Ausencia de elementos punzantes, | Inspeccion visual | Acta de
1 impermeabilizacién con antes de colocar el geotextil vértices o aristas conformidad con
l&minas: Estado previo de (ver PEC.017) instalador
la superficie a
impermeabilizar
01535P0508 | Ejecucidon de UNE -EN ISO Todas las uniones Continuidad de las uniones de Inspeccidn fisica | Informe final de
1 impermeabilizacion con | 9862 forma que no pueda penetrar el y visual. laboratorio
Iéminas: Estado de las UNE 104425 agua. Com_p_robaci()n de todas las
uniones Aneio C uniones utilizando una aguja
metalica roma, pasandola a lo largo
UNE 104427 del canto de la unién o bien
apartado 7.22 dirigiendo un chorro de aire contra
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01535P1008 | Ejecucion de UNE 104481-3-2 | 100% de todas las soldaduras |- Comprobacidn de estanqueidad Ensayo in situ Informe de ensayo
2 impermeabilizacién con criticas del canal central: Se acepta si la

laminas: Estado de las presién no disminuye mas del 10%

uniones (soldadura por del valor inicial.

termofusion) - Comprobacion por pelado

mediante tensidometro: Valor de
rotura >= 50% del valor de
resistencia a la traccion en el punto

de rotura.
01550P0008 | Primer llenado de la No se especifica | Durante el primer Ilenado Velocidad maxima de llenado <1 | Medicién Estadillo
1 balsa: Velocidad puesta metro de columna de agua al dia

en carga
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PAR99P050 | Balsa: Laboratorio UNE-EN Previo al inicio de la - E. espesor UNE-EN 1849-2 >1.80 | Ensayo en Informe
01 Geomembrana: Ensayo | ISO/IEC 17020 | ejecucion. _E. resistencia al desgarro UNE- laboratorio

UNE-EN ISO 34-1 Método B (a). (v =50

ISO/IEC 17025 mm/min) >135

- E. traccién y alargamiento (L y T)
UNE-EN ISO 527-1, 527-3

- E. indice de fluidez UNE-EN ISO
1133-1 (Método A) (++) <1

- E. contenido de negro de carbono
UNE 53375 (++) (2-2.50)

- E. dispersion del negro de
carbono 1SO 18553 < 3

- E. resistencia al punzonado
estatico (CBR) UNE-EN 1SO
12236 >3.5

- E. tiempo de induccion oxidativa
(tiempo de ensayo méaximo 120
min, > 100 min) UNE-EN ISO
11357-6 (++) > 100

- E. resistencia a la fisuracion bajo
tension en un tensoactivo, Stress
Cracking 300 h (NCTL) ASTM
D1693* >300h

E. densidad UNE-EN 1SO 1183-1
(Método A)
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Ausencia de interrupciones en la
linea de costura o soldadura,
cuando proceda (sistema
contraindicado en
impermeabilizacion de vertederos)

01700MO00 | Geotextiles y productos | No se especifica Cada envio Cumplimiento especificacion Comprobacion en | Albaran

71 relacionados: pedido, segun apartado 5.2 del PEC | etiquetas, albaran
Identificacién del y en material
material (t)

01725P0007 | Geotextiles (Proteccion): [ UNE-EN 13255, Cada envio El albaran incluye marca CE, Comprobacion | Albaran /

1 Resistencia a tracciony | 13256 y 13265 acompafado de: Documentacién de
perforacion, - Declaracién de prestaciones acompafiamiento
alargamlep:ro, eficacia de (fabricante)
la proteccion y - ]
durabilidad - Certificado de conformidad

control de produccion en fabrica

(org. notificado)

Los valores declarados cumplen

con el PPTP, o en su defecto, con

pto 5.2
01730P0007 | Colocacidn del geotextil: | No se especifica |Cada unidad constructiva, Solape superior al prescrito en Comprobacién Plano
1 Estado de las uniones todas las uniones apartado 8 del PEC.
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PAR99P060 | Balsa: Laboratorio UNE-EN Previo a la ejecucion de la - E. resistencia al punzonado Ensayo en Informe
01 Geotextil: Ensayo ISO/IEC 17020 |obra estatico (CBR) UNE-EN ISO laboratorio
ISO/IEC 17025 - E. traccion y alargamiento (L y T)

UNE-EN ISO 10319* >4

- E. perforacion dindmica por caida
de cono UNE-EN ISO 13433 <23

- E. espesor bajo carga de 2 kN/m
UNE-EN ISO 9863-1*

- E. determinacion de la materia
prima (DSC) Calorimetria

diferencial*
- E. peso total unitario UNE-EN
I1SO 9864 >200
3.6 DRENES
04105M000 | Tuberia corrugada de No se especifica | Cada envio. Todas las Se aceptaran las que no presenten | Inspeccion visual | Albaran
11 PVC para drenaje unidades dafios o desperfectos en recepcion

agricola (tuberias UNE
53994:2020): Aspecto
externo (t)
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04105M050 | Tuberia corrugada de No se especifica | Cada envio. Todas las Tub. acordes con lo solicitado y Inspeccion visual | Albaran
11 PVC para drenaje unidades marcados conforme a lo
agricola (tuberias UNE establecido en norma UNE 53994
53994:2020): Marcado de (nombre comercial, siglas PVC,
los tubos DNy, en el caso de marcado con
etiqueta, longitud, fecha de
fabricacion y ref. UNE 53994)
04105M100 | Tuberia corrugada de UNE 53994:2020 | Un certificado para las Los diam. cumplen tolerancias Ensayos en Certificado del
11 PVC para drenaje unidades suministradas, previo | establecidas en punto 3.2.1.1B fabrica fabricante
agricola (tuberias UNE al montaje PEC.41: acreditados
53994:2020): Long. rendijas <=5 mm mediante
Caracteristicas 3 certificado del
geométricas (diametros y Ancho rendijas: entre 0,6 - 2,7 MM | fapricante
perforaciones) Tolerancias: 25% de perforaciones
(medidas en 1m al azar) con acho
<0,6mm y 2% con ancho >2,7mm
(ancho nunca >3mm)
04105M150 | Tuberia corrugada de UNE 53994:2020 | Para cada suministro, diametro | Debe ser inferior al 10%. Medicionen la  |Estadillo
11 PV,C para drenfalje y tipo lotes de 500 unidades. | g; alguna unidad no cumple, 4 recepcion
agricola (tuberias UNE Por lote: 2 ensayos nuevas muestras y si alguna de las
53994.2020): Coef. 4 no cumple, se rechazara el lote
Ovalacion
04105M200 | Tuberia corrugada de UNE 53994:2020 | Un certificado para las El nimero de probetas rotas al Ensayos en Certificado del
11 PVC para drenaje unidades suministradas, previo | realizar el ensayo segun lo descrito | fabrica fabricante
agricola (tuberias UNE al montaje en el apartado 5.5 de la norma acreditados
53994:2020): UNE 53994:2020 es < 10% mediante
Caracteristicas mecanicas certificado del
(Resistencia al impacto) fabricante
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traza

04115M000 | Material para lacamade |NLT-150-151y [ Uno por zona de extracciony | Curva dentro de huso especificado | Ensayo de Informe de
11 la tuberia: Granulometria | UNE-EN ISO cuando cambien las laboratorio laboratorio
17892-4 caracteristicas del material

04120M000 | Material drenante de NLT- 150 Uno por zona de extracciony | Tamafio max. de particula <= 30 Ensayo de Informe de

11 relleno: Granulometria cuando cambien las mm, salvo existencia de otra laboratorio laboratorio
caracteristicas del material especificacion en proyecto

04120M050 | Material drenante de UNE EN 933-8 | Uno por zona de extracciony | Material “no plastico” y Ensayo de Informe de

11 relleno: Plasticidad cuando cambien las Equivalente de Arena > 30 laboratorio laboratorio
caracteristicas del material

04120M100 | Material drenante de UNE EN 1097-2 | Uno por zona de extraccion y | Coef. Desgaste < 40 Ensayo de Informe de

11 relleno: Coef. de desgaste cuando cambien las laboratorio laboratorio
caracteristicas del material

04125P0001 | Colocacidn de tuberia No se especifica |Por tramos a definir en obra | Cumplir las condiciones de los Topografico Planos de obra

1 para drenaje: Pendiente y planos

04130P0001

Relleno de material

No se especifica

Todas las zanjas durante la

Segun especificaciones del

Inspeccion visual

Plano de obra

Identificacion del
material (t)

y en material

1 drenante: Espesor del ejecucion del relleno proyecto
relleno
04135P0001 | Prueba de las tuberias No se especifica |Por tramos a definir en obra | Correcta circulacion del agua Prueba “in situ” | Planos o registro
1 para drenaje: de inspecciones y
Funcionamiento de la red ensayos
01700MO000 | Geotextilesy productos | No se especifica |Cada envio Cumplimiento especificacion Comprobacidn en | Albaran
71 relacionados: pedido, segun apartado 5.2 del PEC | etiquetas, albaran
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01705M000
71

Geotextiles (Filtracion):
Resistencia a traccion y
perforacion, medida de
abertura, permeabilidad y
durabilidad

UNE-EN 13249,
13251, 13252,
13253, 13254,
13255, 13257 y
13265

Cada envio

El albaran incluye marca CE,
acompafado de:

- Declaracion de prestaciones
(fabricante)

- Certificado de conformidad
control de produccion en fabrica
(org. notificado)

Los valores declarados cumplen
con el PPTP, o en su defecto, con
pto 5.2

Comprobacién

Albaran /
Documentacion de
acompafiamiento

01730P0007
1

Colocacion del geotextil:
Estado de las uniones

No se especifica

Cada unidad constructiva,
todas las uniones

Solape superior al prescrito
en apartado 8 del PEC.

Ausencia de interrupciones
en la linea de costura o soldadura,
cuando proceda (sistema
contraindicado en
impermeabilizacién de vertederos)

Comprobacién

Plano

base de la zanja

50 m

00500P0007 | Desmontes y No se especifica |Por tramos o ramales a definir | Dimensiones no deben diferir en + | Control Plano de la obra
1 excavaciones: Geometria en obra 5% de las especificadas en los geométrico
de las secciones planos
00525P0007 | Excavacion de zanja para | No se especifica |Por tramos a definir. En Trazas proyectadas Control Planos
1 tuberia: Alineacion de la cambios de direccién y cada geométrico
zanja 50m
00525P0507 | Excavacién de zanja para | No se especifica | Por tramos a definir. En Anchura proyectada +/- 10% Control Planos
1 tuberia: Anchura de la cambios de direccién y cada geométrico
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00525P1007 | Excavacion de zanja para | No se especifica |Por tramos a definir. En Diferencia entre cotas consecutivas | Control Planos
1 tuberia: Pendiente de la cambios de direcciony cada | +/- 5% geométrico
zanja 50m
00530P0007 | Regularizacion de la No se especifica |Por tramos a definir Superficie de asiento uniforme, sin | Inspeccidn visual | Planos
1 superficie de apoyo de las elementos gruesos ni agua
tuberias: Estado de la
superficie de apoyo de la
tuberia
00535M000 | Relleno de zanjas para No se especifica | Todas las zanjas durante la PVC, POLIESTER y PE: Inspeccidn visual | Planos
71 tut’)e_rlas: Tamafio _ ejecucion del relleno Hasta D/3 sobre generatriz superior
maximo del material de del tubo: <30 mm / Resto: <300
relleno mm
ACERO:
Hasta 30 cm sobre generatriz
superior del tubo: <40 mm / Resto
(hasta 1,3 m): <200 mm
00540M000 | Material para cama de UNE-EN ISO Uno por zona de extraccién y | Curva dentro del huso especificado | Ensayo de Informe de
71 tuberias: Granulometria |17892-4 cuando cambien las (Pliego de prescripciones técnicas, | laboratorio laboratorio
caracteristicas del material especificaciones de montaje...)
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3.7 CASETAS
00200MO000 | Productos de acero UNE-EN 10025- | Un vez por tipo de producto y | Existencia de Marcado CE: Comprobacién | Albaran
71 (perfiles, barras...) y 1,10210-1, fabricante - Declaracién de Prestaciones Marcado CE
componentes 10219-1 y 1090- o ]
CE //D.OR. Control de Produccion en Fabrica.
O en su caso, existencia de D.O.R.
en vigor.
Los valores declarados permiten
deducir el cumplimiento con la
actuacion
00205M000 | Tornillos, tuercas, UNE-EN 14399- | Un vez por tipo de producto y | Existencia de Marcado CE: Comprobacién | Albaran
71 arandelas y bulones con |1 (uniones con fabricante - Declaracién de Prestaciones Marcado CE
Marcado CE // D.O.R: precarga) y . )
- Certificado de Conformidad del D.O.R.

Marcado CE // D.O.R.

15048-1 (uniones
sin precarga)

Control de Produccioén en Fabrica.
O en su caso, existencia de DOR en
vigor.

Los valores declarados permiten
deducir el cumplimiento con la
actuacion
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00210MO000 | Tornillos, tuercas, Caodigo 10 Uds. / lote (un lote se Segun especificaciones del pedido | Ensayo Informe de ensayo
72 arandelas y bulones sin | Estructural corresponde con cada tipo de |y el PPTP aportado por el
Marcado CE // D.O.R.: (Articulo 98.1) | fijacion y grado acero) fabricante
Grado, limite elastico y UNE-EN-ISO
resistencia a traccion 898-1
minima
PNE-prEN-ISO
898-2
00215M000 | Consumibles de soldeo | UNE-EN 13479 | Un vez por cada tipo de Existencia de Marcado CE: Comprobacién | Albaran
1 con Marcado CE // producto y fabricante - Declaracion de Prestaciones Marcado CE
D.O.R: Marcado CE // - ]
D.OR. - Certificado de Conformidad del D.O.R.
Control de Produccion en Fabrica.
O en su caso, existencia de DOR en
vigor.
Los valores declarados permiten
deducir el cumplimiento con la
actuacion
00220M000 | Consumibles de soldeo | Codigo Un vez por cada tipo de El fabricante emite un certificado | Comprobacion Certificado de
72 sin Marcado CE // Estructural producto y fabricante de garantia del suministro garantia de
D.O.R: Certificado de (Articulo 98.2) especifico para la obra y firmado fabricante

garantia del fabricante

por persona fisica.

Los valores declarados en la
documentacion de
acompafiamiento permiten deducir
el cumplimiento de las
especificaciones de la actuacion
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00225M000 | Sistemas de proteccion. | Codigo 3 probetas por tipo de pintura |- Ampollamiento 0 (SO) segun ISO | Ensayo Informe de ensayo
72 Pintura: Ampollamiento, |Estructural y fabricante 4628-2 aportado por el
oxido, agr_ifetamiento y (Articulos 86.3 y - Oxido Ri 0 segin 1SO 4628-3 fabricante
descamacion 99.2) ] )
- Agrietamiento 0 (S0) segun ISO
UNE-EN-ISO 4628-4
4628-1, 4628-3, B )
4628-4, 4628-5, - Descamacion 0 (S0) segun 1SO
9227 y 12944 4628-5
- Tras envejecimiento artificial
(1SO 9227) avance de corrosion
sustrato <=1mm medido segun ISO
12944
00230M000 | Sistemas de proteccion. | Codigo Un vez por cada tipo de El fabricante emite un certificado | Comprobacion Certificado de
72 Metalizacién o Estructural producto y fabricante de garantia del suministro garantia de
galvanizacién en caliente: | (Articulo 99.2) especifico para la obra y firmado fabricante
Certificado de garantia por persona fisica.
del fabricante Los valores declarados en la
documentacion de
acompafiamiento permiten deducir
el cumplimiento de las
especificaciones de la actuacion
00235M000 | Planificacion de Control | Cddigo Cada version de la La Direccion Facultativa ha dado | Comprobacion Mediante firma en
71 de Calidad de la Estructural planificacion, antes de su su visto bueno a las inspecciones PGA, libro de
estructura metélica (plan | (Articulo 21 + aplicacion planificadas para el control de la ordenes, e-mail o
de autocontrol PGA): Capitulo 23) estructura (PGA) acta de reunion

Aprobacion por la
Direccion Facultativa
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00240MO000 |Programa de montajey |[CTE DB SE-A | Cada version, antes de su Programa de montaje y control Comprobacion Programa de
72 control de la estructura: | (Articulo 12.5) | aplicacién elaborado por montador de acuerdo montaje y control /
Documentacion de Cédigo con lo indicado en el articulo Firma en
montaje. Contenido y Estructural 103.3.1 del Codigo Estructural / programa, libro de
aprobacion por la (Articulos 92.2.2 12.5 del CTE DB SE-A: ordenes, e-mail o
Direccién Facultativa y 103.3) - Memoria de montaje acta de reunion
- Planos de montaje
- Programa de inspeccion
La DF aprueba el programa de
montaje y control
00245M000 | Cualificacion de CTE DB SE-A | Al comienzo de los trabajos y | Los soldadores estan cualificados | Comprobacién Certificado de
71 soldadores: Certificado | (Articulo con cada nueva incorporacion | segun la UNE-EN ISO 9606 cualificacion de
de cualificacion 10.3.2.2) (UNE-EN ISO 14732 para soldadores
Cédigo operadores de soldeo). Dicha
Estructural cualificacion esta certificada por un
(Articulo 94.4.2) organismo competente autorizado
o por la D.F. o, si aplica el CTE, por
UNE-EN ISO i un organismo acreditado por
9606 (,partesl 0 ENAC
2, segun

corresponda) y
14732
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00250P0007 | Uniones soldadas: Caodigo 100% de los cordones, al El inspector de soldaduras acepta | Comprobacion Informe de
1 Calidad e inspeccion Estructural menos 16 horas después de su | los cordones. Sin huellas de inspeccion /
visual de las soldaduras | (Articulo 93.6 y | ejecucion (40 h si hay riesgo | herramientas ni escoria. La sup. de Fotografias /Planos
103.2.2.6) de fisuracion en frio) la soldadura es uniforme y el ancho / Croquis
UNE-EN-ISO es consistente a lo largo de toda la
17637 union. No se observan
desbordamientos, picaduras,
mordeduras, grietas o poros
00255P0007 | Uniones soldadas: Caodigo Al comienzo de los trabajos y | El laboratorio dispone de Comprobacion | Acreditacion de
2 Cualificacion del Estructural con cada nueva incorporacion | acreditacion ENAC (ISO/IEC ENAC/
laboratorio y del (Articulo 17025) o Declaracion Responsable. Declaracion
inspector de soldaduras | 103.2.2.6) Inspecciones realizadas por Responsable /
UNE-EN 14618 inspectores de soldaduras nivel 2, o
segun UNE 14618, o por cualquier Certificado de
RD 410/2010 otra persona con suficiente cualificacion
cualificacién técnica autorizada por
laD.F.
00260P0007 | Uniones soldadas: CTE-DB SE-A | Segun Anejo de control de El inf. laboratorio acepta los Ensayo de Informe de ensayo
2 Calidad de las (Articulo 10.8.4) | Calidad de proyecto. En cordones ensayados. laboratorio
§0Idaduras. Cordones en Cédigo ausen_cia de ind_i(,:aciones -CTE: Seg(n indicaciones del m’edi.ante
angulo Estructural (previa aceptacion DF) 20% | ppp Liquidos
(Articulo 94.6) de los cordones. o _ . Penetrantes o
o 3 -Cadigo Estructural: Clasific. Particulas
LP: UNE-EN Nota: Si el cordon ensayado s | piyeles soldadura (segtn UNE-EN- Magnéticas
ISO 3452-1y longitudinal, ensayo >=15% | |50 5817) cumple lo especificado
23277 longitud. para cada ud. en funcion de la clase
PM: UNE-EN de ejecucion asignada (ver tabla
1SO 17638 y 94.6.del Codigo Estructural)
23278
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pretensados que trabajen por
rozamiento, se deberan
verificar visualmente el estado
de las superficies antes de su
montaje.

sin prolongador

Unio6n con precarga: Par de apriete
segun PPTP (llave dinamométrica,
arandela con indicador de
presion...)

00265P0007 | Uniones soldadas: CTE-DB SE-A | Segun Anejo de control de El inf. laboratorio acepta los Ensayo de Informe de ensayo
2 Calidad de las (Articulo 10.8.4) | Calidad de proyecto. En cordones ensayados. laboratorio
soldaduras. Cordones a Cédigo ausen_cia de ind_igaciones -CTE: Seg(n indicaciones del med_iante )
tope Estructural (previa aceptacion DF) 20% | pp1p Radiografias o
(Articulo 94.6) de los cordones (50% si o _ . Ultrasonidos
trabajan a traccion). -Cadigo Estructural: Clasific.
RX: UNE-EN ) ) niveles soldadura (segin UNE-EN-
1SO 17636 y Nota: Si el cordon ensayado es | |50 5g17) cumple lo especificado
10675 longitudinal, ensayo >=15% | nara cada ud. en funcion de la clase
US: UNE-EN longitud. de ejecucion asignada (ver tabla
ISO 17640 94.6.del Céd|go EStrUCturaI)
00270P0007 | Uniones atornilladas: Par | No se especifica | Continua No es necesario valor de par de Comprobacién Registro de
1 de apriete (Nivel 1) apriete determinado, inspecciones y
considerandose como aceptable el ensayos / Planos /
valor proporcionado por un Croquis
operario utilizando una llave
normal sin prolongador
00275P0007 | Uniones atornilladas: Par | Codigo Todas las uniones atornilladas | Union normal: No es necesario Comprobacion Registro de
2 de apriete (Nivel 2) Estructural se comprobaran visualmente | valor de par de apriete, se inspecciones y
(Articulos 93.6, | después de que estén ajustadas | considera valido el valor alcanzado ensayos / Planos /
93.7y 103.2.2.8) | con todos los tornillos por un operario utilizando llaves Croquis
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cerramientos: Aspecto
externo

00280P0007 | Tolerancias de montaje: | CTE (Articulo Por grupos homogéneos de Disposiciones, orientaciones cotas | Control Planos
1 Disposiciones, cotas y 11.2) elementos montados (cerchas, |y distancias dentro de las geométrico
distancias de los Cédigo soportes, vigas...), alo largo | tolerancias indicadas en el proyecto
elementos Estructural de la ejecucion 0, en las actuaciones en las que
(Angjo 14) aplique gl CTE o la EAE, las
tolerancias indicadas en los
apartados 11.2 (CTE) u Anejo 14
(Codigo Estructural)
respectivamente
00285P0007 | Prueba de carga No se especifica | Una vez, antes de su puesta en | Cumplimiento de las Comprobacién | Acta
1 (puentes): Deformacion servicio recomendaciones para la
realizacion de pruebas de carga de
recepcién en puentes de carretera
del Ministerio de Fomento y/o
instrucciones de la Direccion
Facultativa
03900MO000 | Elementos metalicos para | Normas UNE. En cada suministro Cumplimiento de especificaciones | Comprobacién Certificado del
21 cerramientos (alambres y | Ver apartado 2 del pedido y fabricacién conforme fabricante
mallas): Adecuacién a del PEC a la norma UNE aplicable (segln
normativa vigente 3.1.4 del PEC)
Los valores declarados cumplen
con las condiciones particulares de
la actuacion (nivel de proteccion,
etc)
03910MO000 | Elementos de maderao | No se especifica |10% de las unidades recibidas | Ausencia de desperfectos Visual Albaran
21 metélicos para
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03910M050 |Elementos de maderao | No se especifica | 10% de las unidades recibidas | Cumplimiento de especificaciones | Comprobacion | Albaran
21 metalicos para del pedido
cerramientos:
Dimensiones
03920P0002 | Ejecucion del No se especifica |Continua Cumplimiento de especificaciones | Comprobacion Plano o Registro
1 cerramiento: Ubicacién, del proyecto y/o de la Direccion de inspecciones y
colocacidn y fijacién Facultativa ensayos
03300MO000 | Elementos de carpinteria: | No se especifica | Todas las unidades, previo al | Las caracteristicas del material Comprobacién | Albaran (si existe)
51 Caracteristicas de montaje deben coincidir con las
contracercos, cercos, especificaciones del pedido.
marcos, puertas y Ausencia de dafios o desperfectos
ventanas
03305M000 | Puertas: Planeidad No se especifica |10% de cada tipo Poniendo la puerta vertical sobre su | Visual Albarén
51 arista mas larga, se comprobaré que
la otra arista no presenta
deformaciones
03310P0005 | Colocacion de cercosy | No se especifica | A lo largo de la ejecucion El cerco o marco desploma menos | Medicion Registro de
1 marcos: Posicion de 6 mm de la vertical. Variaciones inspecciones y
inferiores a 2 mm en horizontal ensayos
03315P0005 | Colocacién de puertas: No se especifica | Uno cada cinco unidades Holgura superior a 2 mm e inferior | Medicion Registro de
1 Holgura entre hoja, a4 mm inspecciones y
solado y cercos ensayos
03315P0505 | Colocacién de puertas: No se especifica | Uno cada cinco unidades No debe haber diferencia de cota | Visual Registro de
1 Situacion de pernios en cerco y hoja inspecciones y
ensayos
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03315P1005 | Colocacion de puertas: No se especifica | Uno cada cinco unidades Colocacion y fijacion estable ala | Visual Registro de
1 Fijacion de herrajes fuerza a la que se ve sometida inspecciones y
ensayos
03320M000 | Acristalamiento, vidrieria | No se especifica | Todas las unidades Espesor: +/- 1 mm Medicion Albaran
51 y traslucidos: Resto: +/- 2 mm
Dimensiones
03325P0005 | Colocacién de No se especifica | Todas las unidades Fijacion suficiente. En cristales: Visual Registro de
1 acristalamiento, vidrieria Calzos en perimetro del vidrio inspecciones y
y traslucidos: Colocacion situados a L/6 y H/8 de las ensayos
esquinas y separados de soportes.
Masillas sin discontinuidades,
agrietamientos o falta de
adherencia
03330P0005 | Tabiqueria de mamparas: | No se especifica | A lo largo de la ejecucion Perfiles y empanelado uniforme, Visual Plano o croquis
1 Aspecto final de la sin alabeos, fisuras ni
operacion deformaciones.
Dimensiones y espesores igual a lo
especificado
03335M000 | Accesorios y equipos No se especifica | Todas las unidades Igual a lo especificado y aspecto Visual Albaran
51 suplementarios: Aspecto externo bueno y sin dafios
externo
03340P0005 | Colocacién de accesorios | No se especifica | Todas las unidades Fijacion suficiente Visual Registro de
1 y equipos inspecciones y
suplementarios: ensayos
Colocacion
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Control de Produccién en Fabrica
(piezas categoria I)

Los valores declarados permiten
deducir el cumplimiento con los
requisitos de la actuacion

03345P0005 | Colocacidn de ventanas: | No se especifica | Uno cada cinco unidades Colocacion y fijacion estable Visual Registro de
1 Fijacion de herrajes inspecciones y
ensayos
03350M000 | Ventanas y puertas UNE-EN 14351- | Cada tipo Se dispone de la Declaracion de Comprobacién Declaracion de
51 peatonales exteriores: 1:2006+A2:2017 conformidad CE del fabricante conformidad CE
Marcado CE del fabricante
03355M000 | Puertas industriales, UNE-EN 13241- |Cadatipo Se dispone de la Ensayo inicial de | Comprobacion Ensayo de tipo
51 comerciales, de garajey | 1:2004+A1:2011 tipo por un laboratorio notificado
portones: Marcado CE
03200MO000 | Ladrillos ceramicos: UNE-EN 771- Cada envio Los ladrillos suministrados estan en | Comprobacion | Albaran (si existe)
81 Certificado de Calidad de | 1/A1 posesién de un distintivo de calidad / Certificado de
Producto UNE-EN 771- vigente. Los valores declarados en Calidad de
2/AL la documentacion de Producto
acompafiamiento permiten deducir
el cumplimiento de las
especificaciones de la actuacion.
03200MO050 | Ladrillos ceramicos: UNE-EN 771- Cada envio Existencia de Marcado CE: Comprobaciéon | Albaran (si existe)
82 Marcado CE VAL - Declaracion de prestaciones |/: Zif;igzﬁ'g’sn de
S/QE'EN 77l - Certificado de Conformidad del
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acompafamiento permiten deducir
el cumplimiento de las
especificaciones de la actuacion

03201MO000 | Bloques de hormigon: UNE-EN 771- Cada envio Los bloques suministrados estan en | Comprobacion | Albarén (si existe)
81 Certificado de Calidad de | 3/Al posesion de un distintivo de calidad / Certificado de
Producto UNE-EN 771- vigente. Los vzflllores declarados en Calidad de
4A1 la documentacion de Producto
acompafiamiento permiten deducir
el cumplimiento de las
especificaciones de la actuacion
03201M050 | Bloques de hormigon: UNE-EN 771- Cada envio Existencia de Marcado CE: Comprobacién | Albaran (si existe)
82 Marcado CE 3/IAL - Declaracion de prestaciones /P z‘;g;ggﬁg‘ de
UNE-EN 771- - Certificado de Conformidad del
4IAL Control de Produccion en Fabrica
(piezas categoria I)
Los valores declarados permiten
deducir el cumplimiento con los
requisitos de la actuacion
03203MO000 | Baldosas ceramicas: UNE-EN 14411 |Cadaenvio Las baldosas suministradas estan | Comprobacion | Albaran (si existe)
81 Certificado de Calidad de en posesion de un distintivo de / Certificado de
Producto calidad vigente. Los valores Calidad de
declarados en la documentacion de Producto
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- Declaracion de prestaciones

- Certificado de Conformidad del
Control de Produccién en Fabrica.

Los valores declarados permiten
deducir el cumplimiento con los
requisitos de la actuacion

03203MO050 |Baldosas ceramicas: UNE-EN 14411 |Cada envio Existencia de Marcado CE: Comprobacion | Albaran (si existe)
82 Marcado CE - Declaracién de prestaciones / Declarauon de
) Prestaciones
- Informe del Producto Tipo (para
piezas sometidas a legislacion de
sustancias peligrosas)
Los valores declarados permiten
deducir el cumplimiento con los
requisitos de la actuacion
03204MO000 | Cemento: Certificado de |UNE-EN 413-1 |Cada envio El cemento suministrado esta en Comprobacion | Albaran (si existe)
81 Calidad de Producto UNE-EN 197-1 posesién de un distintivo de calidad / Certificado de
vigente. Los valores declarados en Calidad de
UNE 80305 la documentacion de Producto
acompafiamiento permiten deducir
el cumplimiento de las
especificaciones de la actuacion
03205M000 | Aditivos: Marcado CE UNE-EN 934- Cada envio Existencia de Marcado CE: Comprobaciéon | Albaran (si existe)
82 2/A1 / Declaracién de

Prestaciones
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para humectacion en
obra): Marcado CE

- Certif. de Conformidad del
Control de Produccion en Fabrica
(para morteros industriales
predisefiados, es decir, no
prescritos)

Los valores declarados cumplen
con los requisitos de la actuacion

03206M000 | Arena: Certificado de No se especifica |Cada envio La arena suministrada esta en Comprobacion | Albaran (si existe)
81 Calidad de Producto posesion de un distintivo de calidad / Certificado de
vigente. Los valores declarados en Calidad de
la documentacion de Producto
acompafiamiento permiten deducir
el cumplimiento de las
especificaciones de la actuacion
03206M050 | Arena: Marcado CE UNE-EN 13139 | Cadaenvio Existencia de Marcado CE: Comprobaciéon | Albaran (si existe)
82 UNE-EN 13055- - Declaracion de prestaciones / Declaracion de
UAC o ] Prestaciones
- Certificado de Conformidad del
Control de Produccion en Fabrica.
Los valores declarados permiten
deducir el cumplimiento con los
requisitos de la actuacion
03206M100 | Arena: Aspecto externo | No se especifica |Cada envio Limpia, sin restos de materia Inspeccion visual | Albaran (si existe)
81 organica, o terrosos en la recepcion
03207MO000 | Mortero preparado en UNE-EN 998-1 |Cada envio Existencia de Marcado CE: Comprobacion | Albaran (si existe)
82 central (himedo y/o seco |\ yNE-EN 998-2 - Declaracién de prestaciones / Declaracion de

Prestaciones
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1

UNE-EN 13748-
2

UNE-EN 15285
UNE-EN 1344
UNE-EN 1338
UNE-EN 1339
UNE-EN 14342
UNE-EN 14411

acompafiamiento permiten deducir
el cumplimiento de las
especificaciones de la actuacion

03207MO050 | Mortero preparado en No se especifica |Cada unidad de suministroo | No se supera el tiempo de Comprobacion | Albaran (si existe)
81 central (humedo y/o seco elaboracion utilizacion establecido por el / Registro de
para humectacién en fabricante inspecciones y
obra): Tiempo desde ensayos
mezcla hasta colocacion
03208MO000 | Mortero preparado en No se especifica |Cada unidad de elaboracion | El mortero se prepara segun las Comprobacion Registro de
81 central (seco para instrucciones del fabricante en lo inspecciones y
humectacién en obra): referido al tipo de amasadora, ensayos
Mezcla tiempo de amasado y cantidad de
agua
03214M000 | Piezas para solado y/o UNE-EN 1341 Cada envio Las piezas suministradas estan en | Comprobacion | Albaran (si existe)
81 alicatado: Certificado de UNE-EN 1342 posesion de un distintivo de calidad / Certificado de
Calidad de Producto vigente. Los valores declarados en Calidad de
UNE-EN 13748- la documentacion de Producto

56




& % GOBIERNG MINISTERIO
T DEESPANA  DEAGRICULTURA PESCA
¥ ALIMENTACION

)

—_—

T s 4 gve ]a sa PROYECTO DE MEJORA DEL REGADIO DE LA ZONA DE BARRIOBUSTO, LABRAZA Y MOREDA (ALAVA)
03214M050 | Piezas para solado y/o UNE-EN 1341 Cada envio Marcado CE: Comprobacion | Albaréan (si existe)
82 alicatado: Marcado CE UNE-EN 1342 - Declaracién de prestaciones / Declarauon de

. ] Prestaciones

UNE-EN 13748- - Certif. de Constancia de

1 Prestaciones (aplica legis. sobre

UNE-EN 13748- fuego-alta reactividad)

2 - Inf. Producto Tipo (aplica legis.

UNE-EN 15285 sobre fuego-baja reactividad y sust.

UNE-EN 1344 peligrosas)

Valores cumplen con actuacion

UNE-EN 1338

UNE-EN 1339

UNE-EN 14342

UNE-EN 14411
03215M000 | Mortero autonivelante: UNE-EN 13813 | Cadaenvio Marcado CE: Comprobacién | Albaran (si existe)
82 Marcado CE / Declaracién de

- Declaracion de prestaciones

- Certif. Constancia Prestaciones
(aplica legis. fuego-alta
reactividad)

- Inf.Producto Tipo (aplica legis.

fuego-baja reactividad y sust.
peligrosas)

Los valores cumplen con requisitos
de la actuacion

prestaciones
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Espesor

+ 10 mm del muro capuchino
completo, o0 segun prescripciones
de proyecto técnico

03216M000 | Adhesivos cementosos: | UNE-EN 12004- | Cada envio Existencia de marcado CE: Comprobacion | Albaran (si existe)
82 Marcado CE 1 - Declaracién de prestaciones / Declarauon de
. Prestaciones
- Informe de Producto Tipo
Los valores especificados permiten
deducir el cumplimiento con
requisitos de la actuacion
03217P0008 | Construccion de muros, |CTE DB-SE-F Continua Desviacion méaxima de 20 mmen | Medicion Planos o
1 tabiques y tabicones: la altura del piso y 50 mmen la fotografias
Desplome altura total del edificio, o segun
prescripciones de proyecto técnico
03217P0508 | Construccion de muros, | CTE DB-SE-F Continua Desviacion maxima de 20 mm o Medicion Planos o
1 tabiques y tabicones: segun prescripciones de proyecto fotografias
Axialidad técnico
03217P1008 | Construccion de muros, |CTE DB-SE-F Continua Desviacion maxima de 5 mm por | Medicion Planos o
1 tabiques y tabicones: metro y 20 mm en 10 metros, o fotografias
Planeidad segun prescripciones de proyecto
técnico
03217P1508 | Construccion de muros, |CTE DB-SE-F Continua Desviacion maxima de £25 mm de | Medicion Planos o
1 tabiques y tabicones: la hoja del muro. fotografias
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03217P2008
1

Construccion de muros,
tabiques y tabicones:
Recibidos

CTE DB-SE-F

Todos los elementos a lo largo
de la ejecucion

Los muros estan correctamente
fijados, aplomados y unidos con el
resto de elementos (esquinas,
cruces, forjados...)

Inspeccidn visual

Planos o
fotografias

03219P0008 | Enfoscados: Acabadoy | No se especifica | Uno cada 100 m2 Superficie plana, lisay exentade | Medicion Planos o
1 planeidad coqueras y resaltos. fotografias
Desviacion menor o igual a5 mm
medidos con regla de 1 m en
enfoscados sin maestrear, y menor
o igual a 3 mm en enfoscados
maestreados
03226P0008 | Construccidn del solado: | No se especifica | Uno cada 100 m2 Desviacion menor o igual a4 mm | Medicion Planos o
1 Planeidad y acabado medida por solape con reglas de 2 fotografias
m. En caso de existir juntas, éstas
no tendran un resalto de mas de 4
mm
3.8 TUBERIA ACERO HELICOIDAL
01400MO000 | Tuberia de acero con UNE-EN 10224 | Cada suministro (Solo en El albaran contiene el Logotipo del | Comprobacion | Albaran
71 soldadura helicoidal: instalaciones de agua no Marcado "CE" y va acompafiado Declaracion de

Marcado CE (t)

destinada a consumo humano)

de la Declaracién de Prestaciones
(DdP). Los valores declarados en la
DdP permiten deducir el
cumplimiento de las
especificaciones de la actuacion

Prestaciones
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-Limite elastico superior: tabla 3
UNE-EN 10224;

-Alargamiento minimo: tabla 3
UNE-EN 10224;

-Doblado sobre soldadura: la
probeta se dobla a un &ngulo de
180° (apartado 10.2.4 UNE-EN
10224)

01400MO050 | Tuberia de acero con Apartado 7.4 Todas las unidades de cada Los tubos y accesorios estan libres | Inspeccion visual | Registro de
71 soldadura helicoidal: UNE-EN 10224 |envio antes de su ejecucion de defectos superficiales internos y | en obra inspecciones y
Acabado y aspecto externos ensayos / Albaran
externo (t)
01400M100 | Tuberia de acero con Apartados 7.6, Un informe de ensayo por Los tubos cumplen tolerancias Ensayo en fabrica | Informe de ensayo
71 soldadura helicoidal: 77,78y 7.9 cada lote de control definido | dimensionales: del fabricante
Carac',[er_l'sticas UNE-EN 10224 | por el fabricante -DN:Pt07.7.2 UNE-EN 10224: trazable con lote de
geométricas y i control
10224,
-Espesor pared:7.7.4 UNE-EN
10224,
-Long:+£500mm de la especificada;
-Rectitud: desviacion <0,2%. Los
accesorios cumplen Pto. 7.9 UNE-
EN 10224
01400M150 | Tuberia de acero con Apartados 10.2.1 | Un informe de ensayo por -Resistencia a la traccion: tabla 3 | Ensayo en fabrica | Informe de ensayo
71 soldadura helicoidal: y 10.2.4 UNE- cada lote de control definido | UNE-EN 10224; del fabricante
Propiedades mecanicas | EN 10224 por el fabricante trazable con lote de

control
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DdP permiten deducir el
cumplimiento de las
especificaciones de la actuacion

01400M200 | Tuberia de acero con Apartado 10.3 Un informe de ensayo por Tubos sin pérdida o exudacion en | Ensayo en fabrica | Informe de ensayo
71 soldadura helicoidal: UNE-EN 10224 |cada lote de control definido | superficie exterior una vez del fabricante
Estanquieidad de tubos por el fabricante sometidos al ensayo de trazable con lote de
estanqueidad del punto 10.3 de la control
UNE-EN 10224
01400M250 | Tuberia de acero con Apartado 10.4.2 | Un informe de ensayo por Resultado END: Nivel de Ensayo en fabrica | Informe de ensayo
71 soldadura helicoidal: UNE-EN 10224 |cada lote de control definido | aceptacién U4 del fabricante
END automaético de por el fabricante trazable con lote de
soldadura por arco control
sumergido (Fébrica)
01400M300 | Tuberia de acero con Apartado 13 Un informe de ensayo por El tipo de tratamiento cumple las | Ensayo en fabrica | Informe de ensayo
71 soldadura helicoidal: Anexo D UNE- | cada lote de control definido | especificaciones del proyecto de la del fabricante
Recubrimiento interiory | EN 10224 por el fabricante actuacion y es adecuada proteccion trazable con lote de
exterior frente al medio en el vayan a ser control
ejecutados
01405M000 | Juntas de estanqueidad UNE-EN 681-1 | Cada suministro El albaran contiene el Logotipo del | Comprobacion | Albaran
71 (solo para sistemas que | UNE-EN 681-2 Marcado "CE" y va acompafiado Declaracion de
las empleen): Marcado UNE-EN 681-3 de la Declaracién de Prestaciones Prestaciones
CE UNE-EN 681-4 (DdP). Los valores declarados en la
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01410P0007 | Soldadura en obra (solo | No se especifica | Visual: 100% de las uniones | Inspeccion visual: Nivel calidad B | Ensayo "in situ” | Informe de

1 para sistemas que las END: 1 ensayo cada 50 tubos | Ensayo no destructivo de referencia ensayos
empleen): Calidad de la (seleccionar: LP/ PM/RX /US/
soldadura Otros): Nivel de aceptacion 2 Una

vez ejecutadas, las uniones
soldadas seran convenientemente
protegidas frente a la corrosion

01415P0007 | Pruebas de la tuberiade [ UNE-EN 805 - Para Longitud de tuberia > | Mét. gral (pto 4.7 del PEC): Prueba "in situ” | Acta de la prueba
1 presic')n_ i,nstalada: Prueba 500 m: Toda_ Ig tuberia por Ap<0,02N/mm?2
de presién (STP) tramos a definir en obra
(longitud aconsejable <1000 A)\)/max=1,2V*Ap*((l/ Ew)+(ID/e*
E
m.)

- Para Longitud de tuberia< | AVmax=perdida vol H2O(1);

500 m: S6lo se realizarala | Y=Vol tramo test(l); Ap=Caida P;
prueba cuando lo decida la EW=Mad compres ;
Direccion Facultativa H20(2,1x103N/mm2); E=Mdd
elast tubo(N/mmz2); ID=@int
tubo(mm); e=Espesor tubo(mm)
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3.9 TUBERIA PVC ORIENTADO
01300MO000 | Tub.y accesorios PVCa [UNE-EN ISO 1 certificado por tipo de Certificado de producto vi gente Comprobacién Certificado de
91 presion, incl. 1452-2 tuberia y fabricante conforme: producto de la
saneamiento a presion UNE-EN 1SO suministrada . UNE-EN ISO 1452-2 (PVC-U) tuberia
(Con Cert. de producto): | 1455 3 que incluya en su alcance el tipo de

Cert. de Prod. emitido
por Org. acreditado

UNE-EN 17176-
2

UNE-CEN/T
S17176-3

tuberia suministrada;

- UNE-EN ISO 1452-3 (PVC-U),
que incluya en su alcance el tipo de
accesorio suministrado

- UNE-EN 1717-2 (PVC-O) que
incluya en su alcance el tipo de
tuberia suministrada;

- UNE-CEN/T S 17176 -3 (PVC-
0), que incluya en su alcance el
tipo de accesorios suministrados

Los valores declarados cumplen
con los requisitos de la actuacion
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01305M000 | Tub. y accesorios PVCa |UNE-EN ISO Un informe de ensayo trazable | Los valores declarados en los Comprobacion Informe de ensayo
91 presién, incl, 1452-2 UNE-EN | con cada lote de fabricacion registros de control interno del proporcionado por
saneamiento a presion ISO 1452-3 recibido fabricante son trazables con los fabricante
(Sin Cert. de producto): | UNE-EN 17176- productos recibidos y cumplen con
Caract. declaradas por 2 los valores y las tolerancias de la
fabricante UNE-CEN/T S norma de referencia:
17176-3 -Caracteristicas geométricas: Pto 6
UNE-EN ISO 1452-2 (tubos PVC-
U) o UNE-EN ISO 1452-3
(accesorios PVC- U) o Pto 7 UNE-
EN 17176-2 (PVC-O) o Pto 7
UNE-CEN/TS 17176-3 (accesorios
PVC-0)
-Caracteristicas fisicas y
mecanicas: Pto 8 y 9 UNE-EN ISO
1452-2 (tubos PVC-U) 0 UNE-EN
ISO 1452-3 (accesorios PVC-U) o
Pto 9y 10 UNE-EN 17176-2
(PVC-O) 0 Pto 9y 10 UNE-CEN/T
S 17176 -3 (accesorios PVC-0)
01310MO000 | Tub. y accesorios PVCa |UNE-EN ISO Cada envio, todas las unidades | Ausencia de defectos e Inspeccion visual | Registro de
92 presion, incluido 1452-2 UNE-EN imperfecciones en superficie. La en la recepcion Inspecciones /
saqeamiento a presion ISO 1452-3 pared del tubo es opaca. Albaran / Registro
(vaeI'II): Aspecto, color | UNE-EN 17176- fotogréfico
y opacidad de tubos y 2
accesorios (t) UNE-CEN/T S
17176-3
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01310MO050 | Tub. y accesorios PVCa |UNE-EN ISO Cada envio, todas las unidades | Tubos marcados con: Inspeccion visual | Albaran/ Registro
92 presion, incluido 1452-2 UNE-EN . Ntmero de la Norma: 1SO 1452 // fotogréfico
saneamiento a presion ISO 1452-3 EN 17176 '
(Nivel I1): Marcado de UNE-EN 17176- . .
los tubos y accesorios 2 - Fabricante y/o marca comercial
UNE-CEN/T S - Material: PVC-U // PVC-O
17176-3 Clase M RS y coeficiente de

disefio (PVC-O)

- Diametro exterior nominal x
espesor de pared

- Presiéon nominal PN
- Informacién del fabricante
- Uso previsto (PVC-U)
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01315MO000 | Tub.y accesorios PVCa [UNE-EN ISO A definir con laD.O. En Se permitira hasta un 10% de Medicion en obra | Registro de
92 presion, incluido 1452-2 ausencia de indicaciones: medidas por lote de control (no por inspecciones/
saneamiento a presion Todos los palés del lote de tubo) fuera de los rangos de Albaran

(Niwvel 11, Inspec.
OPCIONAL): Espesor de
los tubos

UNE-EN 17176-
2

ISO 11922-1

control, 1 tubo/palé.

N° determinaciones por tubo:

-DN <904
- 110 DN <2808
-DN>1512

Este control sol o se aplicara
en caso de dudas sobre los
tubos

espesores definidos en pto. 6.4,
tablas n° 2 y 3 de UNE-EN ISO
1452-2 (PVC-U) o pto. 7.3 UNE-
EN 17176-2 (PVC-O) o grado W
de la 1SO 11922-1 (PVC-0),
siempre y cuando no mas del 5%
del total de las medidas den valores
de espesor por debajo del minimo
admisible.

El valor del espesor minimo
admisible vendra definido como el
espesor minimo marcado por
norma para la combinacién
PN/DN, menos un 5%.
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01315M050 | Tub. y accesorios PVCa |UNE-EN ISO A definir con la D.O. En Los ensayos de laboratorio Ensayo Informe de
92 presion, incluido 1452-2 ausencia de indicaciones: por |cumplen con lo especificado en la | laboratorio laboratorio
saneamiento a presion UNE-EN 17176- | cada lote de control 1 tubo por | UNE-EN 1SO 1452-2 (PVC-U) o la | externo
(Nivel I1): Caract. 2 DN/PN UNE-EN 17176 -2 (PVC-O) y son
geométricas, mecanicas y coherentes con los registros de
fisicas de tubos control en fébrica.

-Caracteristicas geométricas: Pto 6
UNE-EN ISO 1452-2 (tubos PVC-
U) o Pto 7 UNE-EN 17176 -2
(PVC-0)

-Caracteristicas fisicasy
mecanicas: Pto 8 y 9 UNE-EN I1SO
1452-2 (tubos PVC-U) o Pto 9y 10
UNE-EN 17176-2 (PVC-O)

01320MO000 | Juntas de estanqueidad UNE-EN 681-1, |Cada suministro El albaran contiene el logotipo del | Comprobacion | Albarany

92 (solo para sistemas con | 681-2, 681-3y Marcado CE y va acompafiado de Declaracion de
uniones mecénicas, Nivel | 681-4 (segin la Declaracion de Prestaciones Prestaciones
I1): Marcado CE proceda) (DdP). Los valores declarados en la

DdP permiten deducir el
cumplimiento de las
especificaciones de la actuacion.
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01325P0009 | Pruebas de la tuberia de | UNE-EN Para Long. tub. >500m: Toda |Lo descrito en el apartado 4.7 del | Prueba "in situ” | Estadillo
2 presién instalada (tuberia | 805:2000 la tub. por tramos a definir en | presente PEC

de PVC- U) (Nivel II): obra (long. _Descenso de presion < 0,02

Prueba de presion - STS aconsejable<1000m) N/mm2

Para Long. tub. <500m: S6lo

N -Pérdida admisible de volumen de
se realizara la prueba cuando

. | " agua, donde:
lo decida la Direccion o o
Facultativa AVmax: Pérdida admisible, en
litros

V: Volumen del tramo de tuberia
en pruebas

Ap Pérdida admisible de presion
durante la prueba, 0,02 N/mmz2
para PVC.

EW: Mddulo de compresibilidad
del agua, en N/mm2

E: Mddulo de elasticidad del
material del tubo en N/mm2

ID: Diametro interior del tubo, en
mm

e: Espesor nominal del tubo, en
mm

1,2: Factor de correccion que, entre
otros aspectos, tiene en cuenta el
efecto del aire residual existente en
la tuberia EW: 2,1 x 103 N/mm2

E(PVC): 3.600 N/mm2 (corto
plazo); 1.750 (largo plazo)
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01340P0009 | Pruebas de la tuberia Punto 4.6.2 del | Toda la red por tramos Correcta circulacion del agua Prueba "in situ™ | Planos o registro
2 saneamiento instalada PEC de inspecciones
(tuberia de PVC) (Nivel
I1): Funcionamiento de la
red
01330MO000 | Tub. y accesorios PVC UNE-EN 1401-1 | Un certificado por tipo de Certificado de producto vigente Comprobacion Certificado de
91 saneamiento sin presion | jNE-EN 13476- |tuberiay fabricante conforme a la norma UNE-EN producto de la
(con Cert. de producto) |, suministrada 1401-1, UNE-EN 13476-2 6 UNE- tuberia
(Nivel I): Cert. de EN 13476-3 (segun proceda) que
Producto emitido por UNE-EN 13476- incluya en su alcance el tipo de
Org. acreditado 3 tuberia y/o accesorios
suministrados.
3.10 TUBERIA DE FUNDICION DUCTIL
01200MO000 | Tuberia de fundicién No se especifica |1 certificado por tipo de Certificado de producto vigente Comprobacion | Certificado de
71 ductil: Existencia de tuberia suministrada gue incluya el tipo de tuberia producto de la
Certificado de producto suministrada tuberia
(Tub. con certificado)
01200M050 | Tuberia de fundicién No se especifica | Cada envio, todos los tubos, a | Ausencia de defectos e Inspeccion visual | Albaran
71 dictil: Aspecto externo la recepcion y antes del imperfecciones en superficie

de los tubos de fundicién
ductil. (t)

montaje
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los tubos de fundicién
ddctil antes de revestir
(Tub. sin certificado)

ISO 2531

tabla n°12 del presente PEC -
tabla n°39 de la UNE-EN 545)

01200M100 | Tuberia de fundicién Apdo. 6.3 UNE - | Un informe de ensayo por Resist. min. traccion (Rm): Ensayo en fabrica | Certificado del
72 ducti_l:, Resistencia_ a EN 545 0 Apdo. | cada lote de fabricacion (véase | _ 1o40s los DN: Rm >= 420 MPa fabricante
traccion del material de 6.3 1SO 2531 tabla n° 13 del presente PEC - o ;
los tubos de fundicion tabla n° 40 de la UNE-EN Elo.ngamon min. despues rotura
ddctil (Tub. sin 545) (A):
certificado) - T. centrifuga. DN 40 a DN 1000:
A >=10%
- T. centrifuga. DN 1100 a DN
2000: A >= 7%
- T. no centrifuga., racores y
accesorios DN 40 a DN 2000: A
>= 5%
01200M150 | Tuberia de fundicion Apdo. 6.4 UNE- | Un informe de ensayo por La dureza Brinell no sera superior | Ensayo en fabrica | Certificado del
72 ductil: Dureza Brinell del | EN 545 0 Apdo | cada lote de fabricacion (véase | a 230 HBW para los tubos y 250 fabricante
material de los tubos de | 6.4 ISO 2531 tabla n°12 del presente PEC - | HBW para racores y accesorios
fundicion dactil (Tub. sin tabla n°39 de la UNE-EN 545)
certificado)
01200M200 | Tuberia de fundicion Apdo. 6.5 UNE- | Un informe de ensayo por No aparicion de fugas visibles o Ensayo en fabrica | Certificado del
72 dictil: Estanqueidad de | EN 545 o Apdo 7 | cada lote de fabricacién (véase | filtraciones. fabricante
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tubos: Espesor / Diam.
int. / Ovalidad / Didm.
ext. / Long. (Tub. sin
certificado)

timbraje, con un minimo de
dos unidades por pedido

la UNE-EN 545 (Apdo 3.3.1.1.del
presente PEC) 0 4.2 de la ISO 2531
(Apdo 3.4 del presente PEC)

01200M250 | Tuberia de fundicion UNE-EN 545 Un ensayo para las unidades | Apdo. 6.6 de la UNE-EN 545 Ensayo Certificado
72 ductil: Masa por suministradas previo al en fabrica del fabricante
superficie del montaje
revestimiento de cinc de
los tubos (Tub. sin
certificado)
01200M300 | Tuberia de fundicién Apdo. 6.7 UNE - | Un informe de ensayo por El acabado es uniforme. Espesor Ensayo Certificado
72 ductil: Espesor del EN 545 cada lote de fabricacion (véase | medio de las capas >= 70um en fabrica del fabricante
revestimiento de pintura tabla n°12 del presente PEC - | (ninguna medida particular < 50
de los tubos (Tub. sin tabla n°39 de la UNE-EN 545) | um)
certificado)
01200M400 | Tuberia de fundicién Apdo. 6.8 UNE - | Un informe de ensayo por Espesor revestimiento: Ensayo en fabrica | Certificado del
72 dl]ctil:_ E_spesor del EN 545 cada lote de fabricacion (véase | _ pn 40 a 300: 4 mm (desviacion fabricante
revestimiento con tabla n°12 del presente PEC - | 140 1 5 mm)
mortero de cemento de tabla n°39 de la UNE-EN 545) ' L
los tubos (Tub. sin - DN 350 a 600: 5 mm (desviacién
certificado) méx -2,0 mm)
- DN 700 a 1200: 6 mm
(desviacion max -2,5 mm)
- DN 1400 a 2000: 9 mm
(desviacion max -3,0 mm)
01200M450 | Tub.fundicion ddctil: UNE-EN 545 2 unidades por lote de 200 Tolerancias para cada dimension Inspeccion "in Estadillo (Anejo
72 Dimensiones de los ISO 2531 tubos de cada diametro y establecidas en los apartados 4.3 de | situ" n°2)
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01200M500 Tub. fundicion | Apdos, 6.1y 6.2 | Un informe de ensayo por - Espesor y diam.: Apdo. 3.3.1.1 Ensayo en fabrica | Certificado del
72 ductil: Declaracién UNE-EN 545 cada lote de fabricacion (véase | PEC (4.3.1. y 4.3.2 UNE-EN 545) fabricante
fabricante dim.: Espesor / | Apdo 4.2 1SO tabla n°12 del presente PEC - |0 Apdo. 3.4 PEC (4.2.3y Anexo C
Diam. ext. / Diam. int. / [ 2531 tabla n°39 de la UNE-EN 545) [ ISO 2531)
Long. / Rectitud (Tub. sin _ Long: Apdo. 3.3.1.1 PEC (4.3.3.
certificado) UNE-EN 545) 0 Apdo. 3.4 PEC
(4.2.4.1S0 2531)
- Rectitud: 0,125% long. (4.3.4.
UNE-EN 545 0 4.2.5. ISO 2531)
01205P0007 | Prueba de la tuberia de UNE-EN 805 Para Longitud de tuberia > Meét. gral (p 4.7 del PEC): Prueba “in situ” | Estadillo (Anejo
1 funtdilci(;')r? ‘F]',“Ct!', o 500 m: Ap<0,02N/mm?2 n°1)
Tl b gr TGSy 200 (D
ek et efinir en obra (longitud E))
fundicion ductil. aconsejable <1000 m)
i , AVmax=perd. vol H20(1); V=Vol
Para L.ongltud de tuberia < tramo (1); Ap=Caida P; EW=Mod
500 m: compres H20 (2,1x103N/mm2);
Sélo se realizara la prueba E=Mdd elast tubo(N/mm2),
cuando lo decida la Direccion | ID=@int tubo(mm); e=Espe.
Facultativa tubo(mm)
01210MO000 |Juntas de estanqueidad: | UNE-EN 681-1 |Cada suministro El albaran contiene el Logotipo del | Comprobacion | Albaran
71 Marcado CE UNE-EN 681-2 Marcado «CE>_>/y va acompa_ﬁado Declaracion de
de la Declaracion de Prestaciones Prestaciones
UNE-EN 681-3 (DdP). Los valores declarados en la
UNE-EN 681-4 DdP permiten deducir el
cumplimiento de las
especificaciones de la actuacion
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3.11 TUBERIA DE PE
02700MO000 | Tub.y acces. PE de UNE-EN 12201- | Un certificado por tipo de Certificados vigentes que incluyan | Comprobacion Certificado de
71 presion, incl. 2y 12201-3 tuberia y fabricante en su alcance el tipo de tub. Calidad de
saneamiento a presion conforme a UNE-EN 12201-2 y el Producto
(con Cert. de Product): tipo de accesorios conforme a
Certificado Producto UNE-EN 12201-3. Los valores
emitido por org. declarados cumplen con los
acreditado requisisitos.
02705MO000 | Tub.y acces. PE de UNE-EN 12201- | Un informe de ensayo trazable | Los valores declarados en los Comprobacién Informe de ensayo
71 presion, incl. 2y 12201-3 con cada lote de fabricacion registros de control interno del proporcionado por
saneamiento a presion recibido fabricante son trazables con los fabricante
(sin Cert. de Product): productos recibidos y cumplen con
Caracteristicas declaradas los valores y las tolerancias de la
por el fabricante norma de referencia:
Caracteristicas geométricas: Pto 6
UNE-EN 12201-2 (tubos) o UNE-
EN 12201-3 (accesorios)
Caracteristicas fisicas y mecanicas:
Pto 7y 8, UNE-EN 12201-2
(tubos) o UNE-EN 12201-3
(accesorios)
02710MO000 | Tub. y acces. PE de UNE-EN 12201- | Cada envio, todas las unidades | Ausencia de defectos e Inspeccion visual | Registro de
71 presion, incluido 2 imperfecciones en superficie en larecepcion | inspecciones y

saneamiento a presion:
Aspecto y color de tubos
y accesorios

UNE-EN 12201-
3

ensayos / Albaran/
registro fotografico

73




Financiado por la Unién Europea

NextGenerationEU

MINISTERIO
DE AGRICULTURA, PESCA
Y ALIMENTACION

& ;_: GOBIER%O
S T DEESPANA
& &

9% Mo,
T‘ SCl1asd

PROYECTO DE MEJORA DEL REGADIO DE LA ZONA DE BARRIOBUSTO, LABRAZA Y MOREDA (ALAVA)

02710M050
71

Tub. y acces. PE de
presion, incluido
saneamiento a presion:
Marcado de los tubos y
accesorios

UNE-EN 12201-
2

UNE-EN 12201-
3

Cada envio, todas las unidades

Los tubos iran marcados con:
-Identificacién del fabricante

-Material y designacion (p.e.
PE100)

-Dimensiones (DN x e)

-Serie SDR

-Presion nominal (en MPa)
-Periodo de fabricacion (fecha o
cbdigo)

-Norma de referencia

-Uso previsto (W, P o WP)

Inspeccidn visual

Registro de
Inspecciones /

Albaran / registro
fotogréfico

02715M000
72

Tub. y acces. PE de
presién (Nivel I1.

Inspeccion OPCIONAL):

Caracteristicas
geométricas de los tubos;
Espesor

UNE-EN 12201-
2

A definir con la D.O. En
ausencia de indicaciones:

Todos los palés del lote de
control, 1 tubo/palé.

N° determinaciones por tubo:

‘DN <90: 4
-110< DN < 280: 8
‘DN >315: 12

Este control solo se aplicara
en caso de dudas sobre los
tubos

Se permitira hasta un 10% de
medidas por lote de control (no por
tubo) fuera de los rangos de
espesores definidos en pto. 6.3,
tabla n°2 de UNE-EN 12201-2,
siempre y cuando no més del 5%
del total de las medidas den valores
de espesor por debajo del minimo
admisible.

El valor del espesor minimo
admisible vendra definido como el
espesor minimo marcado por
norma para la combinacién
PN/DN, menos un 5%.

Medicion en obra

Registro de
inspecciones/
Albarén
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02715M050 | Tub. y acces. PE de UNE-EN 12201- | A definir con la D.O. Los ensayos de laboratorio Ensayo Informe de
72 presién (Nivel I1): 1 En ausencia de indicaciones: | €Umplen con lo especificado en la | laboratorio laboratorio
Caracteristicas UNE-EN 12201- | por cada lote de control 1 tubo UNE-EN 12201-2 y son coherentes | externo
geométricas, mecanicas y | o por DN/PN con los registros de control en

fisicas de los tubos fabrica.

Requisitos y tolerancias
dimensionales:

-Diadmetro exterior: Pto 6.2, tabla
n°l UNE-EN 12201-2;

-Ovalacion; Pto 6.2, tabla n°1
UNE-EN 12201-2;

-Espesor: Pto 6.3, tabla n°2 UNE-
EN 12201-2.

Caracteristicas mecénicas y fisicas:

-Ensayo traccion longitudinal:
>350%;

-Presion interna a 80°C durante
165h: Sin fuga;

-Contenido negro carbono:2 a 2,5%
en masa;
‘T.1.O.: > 20 minutos;

- Control de soldaduras.
Resistencia a la traccion en
soldaduras a tope: Rotura ductil;

- Control de soldaduras.

Descohesidn de soldaduras con
manguito: Iniciacion rotura < L/3

£ en rotura fragil
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02720MO000 | Juntas de estanqueidad UNE-EN 681-1 | Cada suministro El albaran contiene el Logotipo del | Comprobacion | Albaran
71 (solo para sistemas que | yNE-EN 681-2 Marcado «CE» y va acompafiado Declaracion de
empleen uniones de la Declaracion de Prestaciones Prestaciones
mecénicas): Marcado CE | UNE-EN 681-3 (DdP).
UNE-EN 681-4 Los valores declarados en la DdP

permiten deducir el cumplimiento
de las especificaciones de la
actuacion
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02725P0007
1

Pruebas de la Tub. PE de
presion instalada: Prueba
de presién (STS)

UNE-EN 805

-Para longitud de tuberia >
500 m:

Toda la tuberia por tramos a
definir en obra (longitud
aconsejable <1000 m.)

- Para longitud de tuberia <
500 m:

Sélo se realizara la prueba
cuando lo decida la Direccion
Facultativa. En este caso, para
esta prueba se podréa utilizar el
procedimiento descrito en el
punto 4.7.3 del presente PEC

77

Mét. gen: OPCION A: METODO
GENERAL

Si se escoge el método general, lo
descrito en el apartado 4.7.1 del
presente PEC:

-Descenso de presion < 0,02
N/mmz2

-Pérdida admisible de volumen de
agua, donde:

AVmax: Pérdida admisible, en
litros

V: Volumen del tramo de tuberia
en prueba, en litros

Ap: Caida admisible de presion
durante la prueba, 0,02 N/mmz2
para PE.

EW: Médulo de compresibilidad
del agua, en N/mm2

E: Mddulo de elasticidad del
material del tubo, en N/mm?2

ID: Diametro interior del tubo, en
mm

e: Espesor nominal del tubo, en
mm

1,2: Factor de correccion que, entre
otros aspectos, tiene en cuenta el
efecto del aire residual existente en
la tuberia

EW: 2,1 x 103 N/mm2

E (PE): 1.000 N/mmz2 (corto plazo)
- 150 (largo plazo)

Prueba "in situ"

Estadillo




:g_: GOBIER%O
DE ESPANA
inanci i LA %
Financiado por la Unién Europea| § X

MINISTERIO

)

—_—

DR TUA, PEsCA S PROYECTO DE MEJORA DEL REGADIO DE LA ZONA DE BARRIOBUSTO, LABRAZA Y MOREDA (ALAVA)
NextGenerationEU T ‘ S e ] a S a
02725P0007 | Pruebas de la Tub. PE de | UNE-EN 805 -Para longitud de tuberia > OPCION B: METODO Prueba "in situ" | Estadillo
1 presion instalada: Prueba 500 m: ESPECIFICO
de presion (STS) Toda la tuberia por tramos a | Si se escoge el método especifico,
definir en obra (longitud lo descrito en el apartado 4.7.2 del
aconsejable <1000 m.) presente PEC:
- Para longitud de tuberia < -Presiones crecientes en la fase de
500 m: prueba principal durante 30 min. de
S6lo se realizara la prueba contraccion de la tuberia.
cuando lo decida la Direccion |-Si hay dudas, caida de presion
Facultativa. En este caso, para | inferior a 25 kPa a partir del valor
esta prueba se podra utilizar el | alcanzado en la fase de contraccion
procedimiento descrito en el | de la tuberia, tras prolongar la fase
punto 4.7.3 del presente PEC | de prueba principal hasta una
duracion de 90 min.
02730MO000 | Tub. y accesorios PE para | UNE-EN 13476- |1 certificado por tipo de Certificado de producto vigente Comprobacién Certificado de
71 saneamiento sin presion | 2 tuberia y fabricante conforme a la norma UNE-EN producto de la
(con Cert. de Product): suministrada 13476 (parte 2 para tipo Ay parte 3 tuberia

Certificado Producto
emitido por
org.acreditado

UNE-EN 13476-
3

para tipo B) que incluya en su
alcance el tipo de tuberia
suministrada.
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02735M000
71

Tub. y accesorios PE para
saneamiento sin presion
(sin Cert. de Product):
Caracteristicas declaradas
por el fabricante

UNE-EN 12201

UNE-EN 13476-
2

UNE-EN 13476-
3

Un informe de ensayo trazable
con cada lote de fabricacion
recibido

Los valores declarados son
trazables con los productos
recibidos y cumplen con la norma:

* Caract. geométricas: Punto 7
UNE-EN 13476 (p.2 tipo Ay p.3
tipo B)

* Caract. mecénicas y fisicas:
Cumplir lo especificado en pto 8 y

9 de la UNE-EN 13244 (parte 2
para tipo A, parte 3 para tipo B)

Comprobacién

Informe de ensayo
proporcionado por
fabricante

02740M000
71

Tub. y accesorios PE para
saneamiento sin presion:
Aspecto y color de los
tubos u accesorios

UNE-EN 12201

UNE-EN 13476-
2

UNE-EN 13476-
3

Cada envio, todas las unidades

Ausencia de defectos e
imperfecciones en superficie

Inspeccion visual
en la recepcion

Albaran/ registro
fotogréafico

02740M050
71

Tub. y accesorios PE para
saneamiento sin presion:
Marcado de los tubos

UNE-EN 12201

UNE-EN 13476-
2

UNE-EN 13476-
3

Cada envio, todas las unidades

Los tubos iran marcados con:
-ldentificacion del fabricante
-Material y designacion (p.e. PE8O)
-Dimensiones (DN X e)

-Serie SDR

-Presion nominal (en MPa)
-Periodo de fabricacion (fecha o
cddigo)

-Norma de referencia

Uso previsto (U, D o UD)

Inspeccion visual
en la recepcion

Albaran/ registro
fotografico
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02745P0007 |Pruebas de la tuberia de | No se especifica | Toda la red, una vez terminada | Correcta circulacion del agua segun | Prueba "in Situ" | Acta
1 saneamiento instalada: la instalacion punto 4.7.3 del presente PEC. Se
Funcionamiento de la red verifica el paso correcto del agua
por los pozos situados aguas abajo
3.12 CALDERERIA/PIEZAS ESPECIALES
01600MO000 | Piezas especiales y Apartado 3.2.1. | Una vez por tipo de acero y Acero del tipo, caracteristicas y Comprobacion Certificado del
71 caldereria: Tipoy PEC.016 proveedor espesor de chapa conformes con las taller/siderurgia
caracteristicas del aceroy | T Tuberfas a especificaciones de la actuacion
espesor de chapa Presion CEDEX
01600MO050 | Piezas especiales y No se especifica |5% de las piezas y ,al menos, | Cumplimiento de especificaciones | Medicionesala |Albaran/ Registro
71 caldereria: Dimensiones una por envio del documento de compra (incluso | recepcion de Inspecciones

de las piezas

bridas)
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01600M100
71

Piezas especiales y
caldereria; Soldadura.
Calidad de las uniones

Apartado 3.2.2.
PEC.016

Visual: UNE-EN
ISO 17637 y
UNE-EN 5817

LP: UNE-EN
ISO 3452y
UNE-EN ISO
23277

PM: UNE-EN
ISO 17638 'y
UNE-EN ISO
23278

US: UNE-EN
ISO 17640

RX: UNE-EN
1SO 17636 y

UNE-EN ISO
10675

5% de las piezas

Inspeccion visual: Nivel calidad B

Ensayo no destructivo de referencia
(seleccionar: LP/ PM/RX/US/
Otros): Nivel de aceptacion 2

Ensayo en fabrica

Informe de
laboratorio
proporcionado por
la fabrica
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01600M150 | Piezas especiales y Apartado 3.2.3. | 5% de las piezas. N° minimo | Epoxy.Nunca inferior a: Ensayo en fabrica | Informe de
71 caldere_:rl'g: Calidad del PEC.016 de mediciones por pieza Ta serv —20°C a 40°C:400um (o empresa Iaborato_rio
recubrimiento ) ensayada: subcontratada por | proporcionado por
. N N UNE-EN 10224 T2 20°C a 60°C:800 ]
interior/exterior. Espesor _Superf>2m2: >3 a -svvpm el proveedor) la fabrica
i UNE-EN 2808 upert =2mz. =
(No aplicable a aceros Superf>100 cm2 4.< 2m2 T2—20°C a 80°C:1500um
i i . - dupert > C as Zime:
inoxidables) Galv.: UNE-EN >1 P Poliuretano.Nunca inferior a:
ISO 1461 = . . .
Epoxy: UNE-EN |- Superf>10 cm2a <100 T2-20°Ca40 C:lOOOum
10289 Cm2 1 Ta — ZOOC a 2600C: 1500”11'1
Poliuretano: Galv:
10290 Chapa> 6
mm:media>85um(ninguna<70pum)
Chapa 3-6
mm:media>70um(ninguna<55um)
01600M200 | Piezas especiales y Apartado 3.2.3. [ 5% de las piezas. N° minimo | Segun ensayo: Ensayo en fabrica | Informe de
71 caldere_zrl’q: Calidad del PEC.016 de mediciones por pieza Epoxy/Epoxy modif. (o empresa Iaborato_rio
recubrimiento ianieo. | ensayada: o subcontratada por | proporcionado por
. : Galvanizacion: -R. desprendimiento: Max 2mm .-
interior/exterior. NA. “Superf >2m2: >3 s Uesp o el proveedor) la fabrica
Adherencia (No aplicable _ C perdida adherencia 0;
a aceros inoxidables) Egggg UNE-EN ->Sluperf>100 em2as=2ml: | \Método arrancamiento:7 MPa
) - Poliuretano/Poliuretano modif.
Poliuretano: -Superf>10 cm2 a <100 o
10290 cm2: 1 -R. desprendimiento: Max 5mm
pérdida adherencia 6;
-Método del arrancamiento: 7 MPa
Galvanizacion:N.A.
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de agresividad del suelo
(No aplicable a aceros
inoxidables)

01605MO000 | Bridas y sus uniones y Ver tablan® 1 Cada suministro El albaran contiene Logotipo Comprobacion de | Albaran
71 juntas elastoméricas: Marcado CE y va acompafiado de | la documentacion
Marcado CE la declaracion CE de conformidad
o la Declaracion de Prestaciones
del fabricante (segun el caso). Los
valores declarados cumplen las
especificaciones de la actuacion
01610P0007 | Manipulacion y No se especifica | 100% de las piezas Ausencia de rasgufios, roces u otros | Inspeccion visual | Registro de
1 transporte en obra de dafios en la proteccion de la pieza | antes del montaje | inspecciones y
piezas especiales: Estado ensayos
de las piezas antes del
montaje
01615P0007 | Montaje: Estado No se especifica |100% de las piezas Ausencia de dafios en Inspeccion visual | Registro de
1 revestimiento después del revestimientos después del inspecciones y
montaje cond. especiales montaje ensayos
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01620P0007
1

Montaje de piezas

especiales y caldereria
por soldadura: Calidad de
las uniones por soldadura

Visual: UNE-EN
ISO 17637 y
UNE-EN 5817

LP: UNE-EN
ISO 3452y
UNE-EN ISO
23277

PM: UNE-EN
1SO 17638 y
UNE-EN 1SO
23278

US: UNE-EN
ISO 17640

RX: UNE-EN
1SO 17636 y

UNE-EN ISO
10675

100% de las uniones

ejecutadas en obra por ramales

o tramos a definir

Inspeccion visual: Nivel calidad B

Ensayo no destructivo de referencia

(seleccionar: LP/ PM/RX/US/
Otros): Nivel de aceptacion 2

Ensayo "in situ”

Planos

01625P1007
1

Montaje de piezas

especiales y caldereria

mediante unién con

bridas: Calidad de las
uniones con bridas. Par

de apriete

No se especifica

100% de las uniones

Se cumplen con los valores de par
de apriete indicados en la
documentacion técnica de
acompafiamiento de las bridas de
acuerdo con las condiciones
especificas de montaje y no se
aprecian pérdidas.

Control “in situ”

Registro de
inspecciones y
ensayos
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014
00MO00071

Tuberia de acero con
soldadura helicoidal:
Marcado CE (t)

UNE-EN 10224

Cada suministro (Solo en
instalaciones de agua no
destinada a consumo humano)

El albarén contiene el Logotipo del
Marcado "CE" y va acompafado
de la Declaracion de Prestaciones
(DdP). Los valores declarados en la
DdP permiten deducir el
cumplimiento de las
especificaciones de la actuacion

Comprobacién

Albaran
Declaracion de
Prestaciones

01400M050
71

Tuberia de acero con
soldadura helicoidal:
Acabado y aspecto
externo (t)

Apartado 7.4
UNE-EN 10224

Todas las unidades de cada
envio antes de su ejecucion

Los tubos y accesorios estan libres
de defectos superficiales internos y
externos

Inspeccion visual
en obra

Registro de
inspecciones y
ensayos / Albaran

01400M100
71

Tuberia de acero con
soldadura helicoidal:
Caracteristicas
geométricas y
dimensionales

Apartados 7.6,
77,78y 79
UNE-EN 10224

Un informe de ensayo por
cada lote de control definido
por el fabricante

Los tubos cumplen tolerancias
dimensionales:

-DN:Pto7.7.2 UNE-EN 10224;

-Ovalidad:Pto 7.7.3 UNE-EN
10224;

-Espesor pared:7.7.4 UNE-EN
10224,

-Long:+£500mm de la especificada;

-Rectitud: desviacion <0,2%. Los
accesorios cumplen Pto. 7.9 UNE-
EN 10224

Ensayo en fabrica

Informe de ensayo
del fabricante
trazable con lote de
control
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01400M150 | Tuberia de acero con Apartados 10.2.1 | Un informe de ensayo por -Resistencia a la traccion: tabla3 | Ensayo en fabrica | Informe de ensayo
71 soldadura helicoidal: y 10.2.4 UNE- cada lote de control definido | UNE-EN 10224; del fabricante
Propiedades mecéanicas | EN 10224 por el fabricante Limite elstico superior: tabla 3 trazable con lote de
UNE-EN 10224; control
-Alargamiento minimo: tabla 3
UNE-EN 10224;
-Doblado sobre soldadura: la
probeta se dobla a un angulo de
180° (apartado 10.2.4 UNE-EN
10224)
01400M200 | Tuberia de acero con Apartado 10.3 Un informe de ensayo por Tubos sin pérdida o exudacion en | Ensayo en fabrica | Informe de ensayo
71 soldadura helicoidal: UNE-EN 10224 |cada lote de control definido | superficie exterior una vez del fabricante
Estanquieidad de tubos por el fabricante sometidos al ensayo de trazable con lote de
estanqueidad del punto 10.3 de la control
UNE-EN 10224
01400M250 | Tuberia de acero con Apartado 10.4.2 | Un informe de ensayo por Resultado END: Nivel de Ensayo en fabrica | Informe de ensayo
71 soldadura helicoidal: UNE-EN 10224 | cada lote de control definido | aceptacion U4 del fabricante
END automaético de por el fabricante trazable con lote de
soldadura por arco control
sumergido (Fabrica)
01400M300 | Tuberia de acero con Apartado 13 Un informe de ensayo por El tipo de tratamiento cumple las | Ensayo en fabrica | Informe de ensayo
71 soldadura helicoidal: Anexo D UNE- | cada lote de control definido | especificaciones del proyecto de la del fabricante
Recubrimiento interiory |[EN 10224 por el fabricante actuacion y es adecuada proteccion trazable con lote de

exterior

frente al medio en el vayan a ser
ejecutados

control
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01405M000 | Juntas de estanqueidad UNE-EN 681-1 | Cada suministro El albaran contiene el Logotipo del | Comprobacion | Albaran
71 (solo para sistemas que | UNE-EN 681-2 Marcado "CE" y va acompafado Declaracion de
las empleen): Marcado UNE-EN 681-3 de la Declaracion de Prestaciones Prestaciones
CE UNE-EN 681-4 (DdP). Los valores declarados en la
DdP permiten deducir el
cumplimiento de las
especificaciones de la actuacion
01410P0007 | Soldadura en obra (solo | No se especifica |Visual: 100% de las uniones | Inspeccion visual: Nivel calidad B | Ensayo "in situ” | Informe de
1 para sistemas que las END: 1 ensayo cada 50 tubos | Ensayo no destructivo de referencia ensayos
empleen): Calidad de la (seleccionar: LP/ PM/RX /US/
soldadura Otros): Nivel de aceptacion 2 Una
vez ejecutadas, las uniones
soldadas serén convenientemente
protegidas frente a la corrosién
01415P0007 | Pruebas de la tuberia de | UNE-EN 805 - Para Longitud de tuberia > | Mét. gral (pto 4.7 del PEC): Prueba "in situ” | Acta de la prueba
1 presion instalada: Prueba 500 m: Toda la tuberia por

de presién (STP)

tramos a definir en obra

(longitud aconsejable <1000

m.)

- Para Longitud de tuberia <
500 m: Sélo se realizara la
prueba cuando lo decida la

Direccion Facultativa

Ap<0,02N/mm2
AVmax=1,2V*Ap*((1/Ew)+(ID/e*
E))

AVmax=perdida vol H20(1);
V=Vol tramo test(l); Ap=Caida P;
EW=M0od compres
H20(2,1x103N/mm2); E=Mdd
elast tubo(N/mmz2); ID=@int
tubo(mm); e=Espesor tubo(mm)
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3.13 VALVULAS

02500M000 |Valvulas y contadores: No se especifica | Cada envio Cumplimiento de las Inspeccion visual | Albaran
61 namero de unidades, especificaciones del pedido
caracteristicas generales y
aspecto externo

02500M050 | Valvulas y contadores: No se especifica | Todas las unidades Cumplimiento de las Inspeccion visual | Registro
61 Instalacion especificaciones del fabricante fotogréfico
indicadas en la documentacion que
acompafia a las unidades y en el
marcado de las mismas.

02505M000 | Valvulas: Marcado UNE-EN 1074-1 | Cada envio. Todas las las valvulas estan marcadas Inspeccion visual | Registro
61 UNE-EN 1074-2 unidades conforme a lo indicado en el fotogréafico
apartado 7 de la UNE-EN 1074-1:
UNE-EN 1074-3 DN
UNE-EN 1074-4 e
— Identificacion del/de los
UNE-EN 1074-5 materiales de la carcasa;
UNE-EN 1074-6 _PN:

— |Id fabricante;

— Afio de fabricacion;
Para valvula DN<DN 50:
—PN;

— Id fabricante

— Parte aplicable de la norma
(UNE-EN 1074-2, por ejemplo)
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02510M000 | Valvulas (Nivel I, Con UNE-EN 1074-1 |1 certificado por tipo de Certifi. Calidad de Producto Comprobacion | Certificado de
61 Certif. Calidad Producto- | ;NE-EN 1074-2 | Vélvulay fabricante (un vigente conforme UNE-EN 1074 Calidad de
CCP): CCP de Org. mismo certificado puede hacer | (1 a 6 segln corresponda) Producto /Informe
Acreditado o NO UNE-EN 1074-3 | referencia a varios tipos de incluyendo tipo de valvula de ensayos
Acreditado con UNE-EN 1074-4 |vélvula) suministrada. VValores declarados efectuados en
rgco_nocida solvencia UNE-EN 1074-5 en doc. técnipa y/o informe de fabrica
técnica ensayos de fabrica (si se solicita),
UNE-EN 1074-6 cumplen los requisitos de la
actuacion
02510M050 | Véalvulas (Nivel I, Con GT Tuberias a 1 certificado por tipo de El tipo de proteccion interior y Tratamiento Certificado de
61 CCP): Proteccion contra | Presién CEDEX: | valvula y fabricante exterior de todas las partes de las | incluido en el Calidad de
corrosion. Calidad Pto. 3.9.7 valvulas susceptibles de oxidacion |alcance del Producto /Informe
recubrimiento cumple con la especificaciones del | certificado: de ensayos
interior/ext., incluido en | PtO- 3.2.6 proyecto de la actuacion Comprobacién efectuados en
CCP (No aplicaa Al) Pto. 3.3.6 fabrica o
laboratorio externo
02510M100 | Vélvulas (Nivel I, Con GT Tuberias a Lotes de control y frecuencia a | El tipo de proteccién interior y Tratamiento NO | Certificado de
61 CCP): Proteccion contra | Presion CEDEX: | definir segln requisitos exterior de todas las partes de las | incluido en el Calidad de
corrosion. Calidad Pto. 3.9.7 actuacion valvulas susceptibles de oxidacion |alcance del Producto /
recubrimiento Pto. 3.2.6 cumple con la especifipaciones del | certificado: ] Informe de
interior/ext., _NO incl. en 0.9.2. proyecto de la actuacion Ensayo en fabrica ensayos efectuados
CCP (No aplicaa Al) Pto. 3.3.6 0, €N su caso, en fabrica o
laboratorio laboratorio externo
externo
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02525M000
61

Bridas y sus uniones y

juntas elastoméricas:
Marcado CE

Ver tabla n® 1 del
PEC25 Revision
06 (pag.24/49)

Cada suministro

El albaréan lleva el Logotipo del
Marcado "CE" y se acompafia de la
declaracion CE de conformidad o
Declaracion de Prestaciones del
fabricante (segun el caso). Los
valores declarados en
documentacion cumplen
especificaciones de la actuacion

Comprobacion de
la documentacion

Albaran

PAR99P140
01

Valvula : certificado
materiales:

PAR99P150
01

Valvula: Ensayos:

UNE-EN
1074:2001

Todas las unidades

Conforme la norma de referencia:

- Resistencia del asiento con la
valvula cerrada: 1,1 veces la
presion nominal. Tasas de fugas A.

- Resistencia del cuerpo con la
valvula abierta: 1,5 veces la presion
nominal. No se permite existencia
de fugas visibles a traves de las
paredes exteriores de la carcasa 0
cuerpo

Ensayos y
comprobaciones
en fabrica

Certificado 3.1 del
fabricante.

PAR99P160
01

Valvula: Espesor del
revestido.:

UNE-EN ISO
2808:2020

50% unidades

Espesor medio del revestido
comprobado mediante medidor de
corriente de Foucault:

- Valvulas revestido interior y
exterior >= 300micras.

Comprobacién en
obra

Informe

90




Financiado por la Unién Europea
NextGenerationEU

& % GOBIERNG MINISTERIO
o T DEESPANA  DEAGRICULTURA PESCA
2 ¥ ALIMENTACION

)

—_—

PROYECTO DE MEJORA DEL REGADIO DE LA ZONA DE BARRIOBUSTO, LABRAZA Y MOREDA (ALAVA)

3.14 FILTROS
03100MO000 | Prefiltros / Cazapiedras: | No se especifica |Una cada 50 unidades de cada |- Dimensiones dentro de las Medicion Albaran
51 Aspecto y dimensiones tipo especificadas por el fabricante
- Ausencia de coqueras y burbujas
en soldaduras
PAR99P070 | Filtros : Comprobacion | TIG (141 UNE- | 10% de los filtros cazapiedras. | - Examen visual: calidad B, nivel | Ensayo en fabrica | Informe de
01 en fabrica: EN ISO 4063) o de aceptacién B conforme la norma laboratorio
Comprobacion GTAW (ASME- UNE-EN ISO 5817:2014.
AWS). - Liquidos penetrantes: calidad B,
nivel de aceptacion 2C conforme
las normas UNE-EN ISO
5817:2014 y UNE-EN ISO
23277:2015.
PAR99P080 | Filtros : Disefio, No se especifica | Un filtro por lote - Dimensiones y disefio: conforme | Mediciones en Informe
01 dimensiones: los planos correspondientes. obra

Comprobacién

(lotes de 50 filtros)

- Ajuste correcto entre la malla y el
filtro
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PAR99P090
01

Filtro: Pruebas presion
interna: Comprobacién

No se especifica

Cuatro filtros por lote (lote de
50 filtros)

Ensayo de presion interna (presion
de disefio x 1,5) durante 30
minutos

Se probara el filtro (malla filtrante
incluida) a una presion de 1,5 veces
de disefid, manteniendo dicha
presion durante 30 minutos.

Se dara por satisfactorio siempre y
cuando la perdida de presion,
pasados los 30 minutos, sea igual o
inferior a la incertidumbre del
aparato de medida (se deberéa de
presentar certificado de la
incertidumbre de los aparatos de
medida). El lote se dara por
satisfactorio si todos los filtros
cumplen dicho ensayo.

Ensayo en fabrica

Informe de
laboratorio

PAR99P100
01

Filtros: Perdidas de
carga: Comprobacion

No se especifica

Cuatro filtros por lote
(lotes de 50 filtros)

Los aparatos de medidas deberan
estar verificados por una empresa
homologada por el Organismo
pertinente.

Se probara el filtro a su caudal
circulante de trabajo (xx l/seg) a
una presion de hasta 2xx m.c.a.

Ensayo en fabrica

Informe
laboratorio
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3.15 VENTOSAS

02500M000 | Valvulas y contadores: No se especifica |Cada envio Cumplimiento de las especificaciones del pedido Inspeccion visual
61 namero de unidades,
caracteristicas generales y
aspecto externo

02500M050 | Valvulas y contadores: No se especifica | Todas las unidades Cumplimiento de las especificaciones del fabricante Inspeccion visual
61 Instalacion indicadas en la documentacion que acompafia a las
unidades y en el marcado de las mismas.

02505M000 |Valvulas: Marcado UNE-EN 1074-1 | Cada envio. Todas las Las valvulas estan marcadas conforme a lo indicado en | Inspeccion visual
61 UNE-EN 1074-2 unidades el apartado 7 de la UNE-EN 1074-1:

UNE-EN 1074-3 -DN

UNE-EN 1074-4 — Identificacion del/de los materiales de la carcasa;

UNE-EN 1074-5 -PN;

UNE-EN 1074-6 — Id fabricante;

— Afio de fabricacion;
Para valvula DN<DN 50:
—PN;

— Id fabricante

— Parte aplicable de la norma (UNE-EN 1074-2, por
ejemplo)
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Marcado CE

06 (pag.24/49)

Declaracién de Prestaciones del fabricante (segun el
caso). Los valores declarados en documentacion
cumplen especificaciones de la actuacion

02510M000 | Valvulas (Nivel I, Con UNE-EN 1074-1 |1 certificado por tipo de Certifi. Calidad de Producto vigente conforme UNE- | Comprobacion
61 Certif. Calidad Producto- | NE-EN 1074-2 | Vélvulay fabricante (un EN 1074 (1 a 6 segun corresponda) incluyendo tipo de
CCP): CCP de Org. mismo certificado puede hacer | valvula suministrada. Valores declarados en doc.
Acreditado o NO UNE-EN 1074-3 | referencia a varios tipos de técnica y/o informe de ensayos de fabrica (si se
Acreditado con UNE-EN 1074-4 |valvula) solicita), cumplen los requisitos de la actuacion
rgco_nomda solvencia UNE-EN 1074-5
técnica
UNE-EN 1074-6
02510M050 | Véalvulas (Nivel I, Con GT Tuberias a 1 certificado por tipo de El tipo de proteccion interior y exterior de todas las Tratamiento
61 CCP): Proteccion contra | Presién CEDEX: |valvula y fabricante partes de las valvulas susceptibles de oxidacion incluido en el
corrosion. Calidad Pto. 3.9.7 cumple con la especificaciones del proyecto de la alcance del
recubrimiento actuacion certificado:
interior/ext., incluido en | Pt0- 3.2.6 Comprobacion
CCP (No aplicaa Al) Pto. 3.3.6
02510M100 |Valvulas (Nivel I, Con GT Tuberias a Lotes de control y frecuencia a | El tipo de proteccidn interior y exterior de todas las Tratamiento NO
61 CCP): Proteccion contra | Presion CEDEX: | definir segln requisitos partes de las valvulas susceptibles de oxidacién incluido en el
corrosién. Calidad Pto. 3.9.7 actuacion cumple con la especificaciones del proyecto de la alcance del
recubrimiento actuacion certificado: Ensayo
interior/ext., NO incl. en | Pt0-3.2.6 en fabrica o, en su
CCP (No aplicaa Al) Pto. 3.3.6 caso, laboratorio
externo
02525M000 | Bridas y sus uniones y Ver tabla n® 1 del | Cada suministro El albaran lleva el Logotipo del Marcado "CE" y se Comprobacién de
61 juntas elastoméricas: PEC25 Revision acompafia de la declaracion CE de conformidad o la documentacion
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PAR99P110 | Ventosa: Ensayos en No se especifica |3 unidades de cada tipo de - Prueba hidrostatica: Ensayos en fabrica
01 fabrica: Comprobacion ventosa, entendiendo por tipo

; 1. Llenar la ventosa con agua para que se levante el
DN, PN y tipo de purgador

flotador y cierre la ventosa, a la presion de la red.

2. Inspeccion del asiento buscando pérdidas.

3. Bajar la presion hasta el minimo del rango, 0,5 bar.
4. Inspeccidn del asiento buscando pérdidas.

Mantener la presion durante al menos 60 segundos
para ventosas de diametro nominal inferior o igual a
150 mm, y al menos 120 segundos para el resto de las
ventosas.

5. Subir la presidn interna de la ventosa hasta 1,5 veces
la presion méxima de trabajo.

6. Inspeccionar asiento, juntas y cuerpo buscando
fugas de agua.

7. Bajar la presion a 1,1 veces la presion nominal.
8. Inspecciodn del asiento buscando pérdidas.

Mantener la presion durante al menos 60 segundos
para ventosas de diametro nominal inferior o igual a
150 mm, y al menos 120 segundos para el resto de las
ventosas.

9. Vaciar la ventosa.
- Prueba neumatica:

1. Llenar con agua y comprimir hasta la presion
méaxima de trabajo.
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PAR99P120 | Ventosa : Certificados de | UNE-EN Todas las unidades Existencia de certificados 2.1.: Comprobacion
01 materiales: 3 10204:2006 - Cuerpo y tapa: Didmetro 6 y 8”: GJS-500. documental
Comprobacion .
- Flotador: acero inoxidable AISI304.
- Junta: EPDM.
PAR99M10 [VENTOSA: Espesor del [UNE-EN ISO 50% de las unidades Espesor medio del revestido comprobado mediante Comprobacién en
001 revestido: Comprobacion | 2808:2020 medidor de corriente de Foucault: obra.
- Ventosas y purgadores revestido exterior >= 200
micras.
3.16 CONTADORES
02500M000 | Vélvulas y contadores: No se especifica | Cada envio Cumplimiento de las Inspeccion visual | Albaran
61 namero de unidades, especificaciones del pedido
caracteristicas generales y
aspecto externo
02500M050 | Valvulas y contadores: No se especifica | Todas las unidades Cumplimiento de las Inspeccion visual | Registro
61 Instalacion especificaciones del fabricante fotografico
indicadas en la documentacion
gue acomparia a las unidades y en
el marcado de las mismas.
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02505M000

Valvulas:; Marcado

UNE-EN 1074-1

Cada envio. Todas las

Las valvulas estan marcadas

Inspeccion visual

Registro

técnica

UNE-EN 1074-5
UNE-EN 1074-6

ensayos de fabrica (si se solicita),
cumplen los requisitos de la
actuacion

61 UNE-EN 1074-2 unidades conforme a lo indicado en el fotogréfico
apartado 7 de la UNE-EN 1074-
UNE-EN 1074-3 1:
UNE-EN 1074-4 _DN
UNE-EN 1074-5 — Identificacion del/de los
UNE-EN 1074-6 materiales de la carcasa;
—PN;
— Id fabricante;
— Afio de fabricacion;
Para valvula DN<DN 50:
—PN;
— Id fabricante
— Parte aplicable de la norma
(UNE-EN 1074-2, por ejemplo)
02510M000 | Valvulas (Nivel I, Con UNE-EN 1074-1 |1 certificado por tipo de Certifi. Calidad de Producto Comprobacion Certificado de
61 Certif. Calidad Producto- | ;NE-EN 1074-2 valvula y fabricante (un vigente conforme UNE-EN 1074 Calidad de
CCP): CCP de Org. mismo certificado puede hacer | (1 a 6 segun corresponda) Producto /Informe
Acreditado o NO UNE-EN 1074-3 | referencia a varios tipos de incluyendo tipo de valvula de ensayos
Acreditado con UNE-EN1074-4 |valvula) suministrada. Valores declarados efectuados en
reconocida solvencia en doc. técnica y/o informe de fabrica
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de Tipo, emitido por un
Organismo de control
metrolégico

de control metroldgico, conforme
al RD 244/2016, y Orden
ICT/155/2020. Los valores
declarados en el anexo técnico
cumplen los requisitos definidos
para la actuacion

02510M050 | Valvulas (Nivel I, Con GT Tuberias a 1 certificado por tipo de El tipo de proteccion interior y Tratamiento Certificado de
61 CCP): Proteccion contra | Presion CEDEX: | valvula y fabricante exterior de todas las partes de las | incluido en el Calidad de
corrosion. Calidad Pto. 3.9.7 valvulas susceptibles de alcance del Producto /Informe
recubrimiento oxidacién cumple con la certificado: de ensayos
interior/ext., incluido en | Pt0- 3.2.6 especificaciones del proyecto de | Comprobacion efectuados en
CCP (No aplicaa Al) Pto. 3.3.6 la actuacion fabrica o
laboratorio externo
02510M100 |Valvulas (Nivel I, Con GT Tuberias a Lotes de control y frecuencia a | El tipo de proteccion interior y Tratamiento NO Certificado de
61 CCP): Proteccion contra | Presion CEDEX: | definir segln requisitos exterior de todas las partes de las | incluido en el Calidad de
corrosion. Calidad Pto. 3.9.7 actuacion valvulas susceptibles de alcance del Producto /Informe
recubrimiento oxidacién cumple con la certificado: Ensayo | de ensayos
interior/ext., NO incl. en | Pt0-3.2.6 especificaciones del proyecto de |en fabrica o, en su |efectuados en
CCP (No aplicaa Al) Pto. 3.3.6 la actuacion caso, laboratorio | fabricao
externo laboratorio externo
02520M000 | Contadores: Existencia ICT/155/2020 Un certificado por modelo de | Certificado de Examen de Tipo | Comprobacion Certificado de
61 de Certificado de Examen contador y fabricante vigente, emitido por Organismo Examen de Tipo
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02520M050 | Contadores: Marcado Apartado 1.5.5 Cada envio. Todas las Inserto, Inserto, dial, placa o doc: | Inspeccion visual | Registro
61 del Apéndice | unidades - Ud.m3; Valor Q3; Ratio Q3/Q1 fotogréfico

del Anexo 11 de precedida letra R
la Orden ICT _ _
155/2020 - PFA; Sentido flujo; LetraV o

H, con ratio Q3/Q1

- Pérdida presion max

- Fabricante; Afio y n° serie

- Marcado Nacional Conformidad

- Entorno climatico, mecénico,
electromagnético; Instalacion (en
doc. anexo)

02525M000 | Bridas y sus uniones y Ver tabla n® 1 del | Cada suministro El albaran lleva el Logotipo del | Comprobacién de | Albaran
61 juntas elastoméricas: PEC25 Revision Marcado "CE" y se acompafia de |la documentacion
Marcado CE 06 (pag.24/49) la declaracion CE de conformidad
0 Declaracion de Prestaciones del
fabricante (segun el caso). Los
valores declarados en
documentacion cumplen
especificaciones de la actuacion
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3.17 ELEMENTOS DE CONTROL Y AUSCULTACION

PAR99ML17 |elementos de control: UNE-EN 10224 | Cada suministro El albaran contiene el Logotipo | Comprobacion Albaran
001 marcado CE del Marcado "CE".
PAR99M18 | elementos de control: Cada suministro Los materiales enviados cumplen | comprobacion Albaran
001 Caracteristicas con las especificacion de

proyecto

3.18 ESCOLLERAS

10000MOQ00 | Piedra para escollera: No se especifica | Cada envio Bordes no redondeados, Inspeccion visual | Albaran o Registro
11 Morfologia (t) superficie rugosa y forma de Inspecciones y

prismética. Blogues integros Ensayos
10000MO50 | Piedra para escollera: UNE-EN 13383- | Una sola vez al comienzo del | Husos: HMB300/1000 y Ensayo de Informe de
12 Granulometria 2 suministro los trabajos y cada | HMB21000/3000 laboratorio o laboratorio

vez que se cambie de cantera Porcentaje en masa de particulas _revisi()n de
por debajo del limite inferior del | Informes de
huso <= 10% ensayos aportados
por la cantera
10000M100 | Piedra para escollera: UNE-EN 13383- | Una sola vez al comienzo de | El porcentaje de piezas cuya Ensayo de Informe de
12 Forma 2 los trabajos y cada vez que se | relacion entre longitud y espesor | laboratorio o laboratorio
cambie de cantera sea superior a tres, debera ser revision de
menor o igual al 15%. informes de
(L/E>3)<= 15% ensayos aportados
por la cantera
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ensayos aportados
por la cantera

10000M150 | Piedra para escollera: UNE-EN 13383- | Una sola vez al comienzo de | Porcentaje de bloques Ensayo de Informe de
12 Proporcién de superficies | 1 los trabajos y cada vez que se | redondeados RD< 5% laboratorio o laboratorio
trituradas o rotas cambie de cantera revision de
informes de
ensayos aportados
por la cantera
10000M200 | Piedra para escollera: UNE-EN 13383- | Una sola vez al comienzo de | Densidad seca >=2.500 Kg/m3 | Ensayo de Informe de
12 Densidad seca 2 los trabajos y cada vez que se laboratorio o laboratorio
cambie de cantera revision de
informes de
ensayos aportados
por la cantera
10000M250 | Piedra para escollera: UNE-EN 1926 | Serie de 10 probetas (por Cumplir simultaneamente que: Ensayo de Informe de
12 Resistencia a compresion cantera) - Valor medio de la serie, tras Iabora,torio 0 laboratorio
simple despreciar el minimo >= 80 MPa | revision de
. ) informes de
- Valor minimo de la serie, ensayos aportados
desechando los dos menores >= | yor 3 cantera
60 MPa
10000M300 | Piedra para escollera: UNE-EN 1097-6 |Una sola vez al comienzo de | Absorcion <= 2% Ensayo de Informe de
12 Absorcion al agua los trabajos y cada vez que se laboratorio o laboratorio
cambie de cantera revision de
informes de
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10000M350 | Piedra para escollera: UNE-EN 1097-2 |Una sola vez al comienzo de | Coeficiente de Los Angeles < Ensayo de Informe de
12 Resistencia a la los trabajos y cada vez que se | 35% laboratorio o laboratorio
fragmentacion cambie de cantera revisién de
informes de
ensayos aportados
por la cantera
10000M400 | Piedra para escollera: UNE-EN 13383- | Solamente se considera Si los blogues presentan una Ensayo de Informe de
12 Resistencia a congelacion |2 necesario determinar la absorcion de agua <=0,5% puede | laboratorio o laboratorio
y deshielo resistencia a congelacion y considerarse resistente al hielo- | revision de
deshielo en zonas con heladas | deshielo. En caso contrario, la informes de
(subclase especifica de pérdida de masa experimentada | ensayos aportados
exposicion H del Cadigo por la muestra sometida al ensayo | por la cantera
Estructural). Una sola vez al | de resistencia a congelacion y
comienzo de los trabajos y deshielo debe ser <=6%
cada vez que se cambie de
cantera
10000M450 | Piedra para escollera: UNE-EN 13383- | S6lo para rocas de origen Ausencia de manchas en forma Inspecciodn visual | Registro de
12 Efecto Sonnenbrand 2 basaltico. de estrella de color gris o blanco, Inspecciones y
Una sola vez al comienzo de | €N grietas capilares que se Ensayos
los trabajos y cada vez que se extienden de forma radial desde
cambie de cantera las manchas y se interconectan
10010P0001 | Preparacion de taludes: | No se especifica |Una seccion cada 20 m Inclinacion maxima respecto a la | Control geométrico | Registro de
1 Inclinacion respecto a la lineales de talud o fraccion horizontal de 1:3 Inspecciones y
horizontal Ensayos
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10010P0501 | Preparacion de taludes: No se especifica | Una seccion cada 20 m Talud con superficie regular Inspeccion visual | Registro de
1 Regularidad del talud lineales de talud o fraccién uniforme en la zona de contacto Inspecciones y
con la escollera, sin salientes Ensayos
abruptos
10010P1001 | Preparacion de taludes: | No se especifica | Una seccién cada 20 m Ausencia de materiales blandos, | Inspeccion visual | Registro de
1 Contenido de materia lineales de talud o fraccién restos vegetales, materia organica Inspecciones y
organica y otros en general y otros materiales Ensayos
materiales indeseados indeseados
10015P0001 | Construccion de No se especifica | A lo largo de la ejecucion Los bloques permanecen integros. | Inspeccion visual | Registro de
1 escollera: Colocacion de Cada bloqgue se apoya en su cara Inspecciones y
los blogues inf. en al menos dos bloques, Ensayos
manteniendo el contacto con los
blogues laterales adyacentes y sin
huecos >12cm. Sin columnas o
filas horizont. de bloques. Sin
apoyos en recebos
10015P0501 | Construccion de No se especifica | Una seccion cada 20 m. Secciones transversales que Control geométrico | Plano o croquis
1 escollera: Geometria de lineales de escollera o fraccion | coincidan con las especificadas
las secciones en los planos del Proyecto o por
el Director Facultativo, con una
margen de error del +2%
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3.19 PREFABRICADOS

00400MO000 | Ele.pref. (estructural): No se especifica | A la recepcion de cada partida | La cantidad y modelo Comprobacion Albaran
71 Cantidad, modelo y de prefabricados de hormigén | especificados en el albaran
aspecto externo (t) coinciden con los solicitados en el

pedido. A simple vista no se
observan coqueras, nidos de
grava u otros defectos que
puedan comprometer el uso del
elemento en cuestion

00400MO000 | Ele.pref. (no estructural): | No se especifica | A larecepcion de cada partida | La cantidad y modelo Comprobacion Albarén
72 Cantidad, modelo y de prefabricados de hormigon | especificados en el albaran
aspecto externo coinciden con los solicitados en el

pedido. A simple vista no se
observan coqueras, nidos de
grava u otros defectos que
puedan comprometer el uso del
elemento en cuestion

00405M000 | Ele.pref. (estructural) Directiva A la recepcion de cada partida | Albaran acompafiado por: Comprobacion Albaran y
71 sujeto a Marcado CE: Europea de prefabricados de hormigon | _ paclaracién de Prestaciones do_cumentaci(’)n
Marcado CE 89/106/CEE : adjunta
(siempre)
sobre marcado ] . .
CE - Certif. Constancia Prestaciones
1+ 1)

- Certif. Conformidad Control de
Produccion Fabrica (2+)

- Informe Producto Tipo (3)

Los valores declarados cumplen
con la actuacion
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00405M000 | Ele.pref. (no estructural) | Directiva A larecepcioén de cada partida | Albaran acompafado por: Comprobacion Albarany
72 sujeto a Marcado CE: Europea de prefabricados de hormigon | _ paclaracién de Prestaciones do_cumentamén
Marcado CE 89/106/CEE ; adjunta
(siempre)
sobre marcado ) . .
CE - Certif. Constancia Prestaciones
1+ 1)
- Certif. Conformidad Control de
Produccién Fabrica (2+)
- Informe Producto Tipo (3)
Los valores declarados cumplen
con la actuacion
00410MO000 | Ele.pref. (estructural): No se especifica | A larecepcion de cada partida | Se adjunta la siguiente doc: Comprobacion Documentacion
71 DocumentaNmor) técnica de prefabricados de hormigon | _ =ajculos de la pieza técnica c~1e _
de acompafiamiento i ) acompafniamiento
- Instrucciones de manejo,
almacenamiento y transporte
- Especific. de instalacion
- Especific. de produccion
- Especific. de montaje
Los valores declarados cumplen
con la actuacion
00425P0007 | Puesta en obra de los No se especifica | Durante toda la ejecucion Segun planos Topogréafico Registro de
1 ele.pref. (estructurales): inspecciones y
Posicion de la pieza ensayos
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00430P0007 |Puesta en obra de los ele. | EHE-08 (Anejo | Durante toda la ejecucion El montaje se realiza segun las Topografico Registro de
1 pref. (estructurales): 11) prescripciones de los planos y de inspecciones y
Desviaciones de montaje las instrucciones de montaje de ensayos
cada pieza, no detectandose en
ningln caso desviaciones
superiores a las especificadas en
el punto 5.3.2 del presente PEC
(Anejo 11° de la EHE)
3.20 CRUCES
00120M151 | Horm. NO estruct. fabric. | RD 163/2019 Para cada central de hormigoén | La central de hormigoén esta en Comprobacion Certificado

42

en planta (Nivel 11):
Exist. Certif.control de
producc.horm. Cert.
Calidad horm. de entidad
acreditada

posesion de un Certificado de
control de produccion de los
hormigones fabricados en central
conforme al RD 163/2019
emitido por un organismo de
control acreditado por ENAC
para las correspondientes tareas. 0
Certificado de Calidad del
Hormigon, emitido por una
entidad de certificacion de
producto que esté acreditada
conforme a la norma UNE-EN
ISO 17065
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00120MO051 | Materiales (Hormigon Caodigo Para cada tipo de hormigony | Durante el proceso de adaptacién | Comprobacion Copia de
42 NO estructural) (Nivel estructural proveedor de las centrales de hormigén al documentos
I1): Documentacion CE RD 163/2019, se dispone de la
de materiales siguiente doc. relativa a los elem.
constituyentes constituyentes del hormigon.

- Cemento: certif.de calidad de
producto o doc.acreditativa de
Marcado CE (Declaracion de
Prestaciones del fabricante y
Certif.de Constancia de
Prestaciones del producto)

- Aridos: certif.de calidad de
producto o doc.acreditativa de
Marcado CE (Declaracion de
Prestaciones del fabricante y
Certif. de Conformidad del
Control Produccion en fabrica)

- Agua: Declaracion del
fabricante de procedencia de red
0 resultados de ensayo de
laboratorio.

Aditivos (en su caso):
doc.acreditativa de Marcado CE
(Declaracion de Prestaciones del
fabricante y Certif. de
Conformidad del Control de
Produccion en fébrica.

- Adiciones y fibras (en su caso):
doc. acreditativa de Marcado CE
107 (Declaracion de Prestaciones del
fabricante y Certif. de Constancia
de las Prestaciones del producto)
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aspecto externo (t)

coinciden con los solicitados en el
pedido. A simple vista no se
observan coqueras, nidos de
grava u otros defectos que

puedan comprometer el uso del
elemento en cuestion

00120M101 |Hormigon NO estructural | UNE-EN 12350- | Al menos una vez al dia o con | El valor obtenido, est4 dentro del | Ensayo Ensayo de
42 (Nivel II): Consistenciao |2 la frecuencia que se indique en | intervalo de tolerancias laboratorio o
docilidad el Pliego de Prescripciones correspondiente, seguln lo Registro de
Técnicas o por la Direccion establecido en proyecto inspecciones y
Facultativa Seca: 0-2mm (0) ensayos
Plastica: 3-5mm (£1)
Blanda: 6-9mm (1)
Fluida: 10-15mm (+2)
Liquida: 16-20mm (%2)
00400MO000 | Ele.pref. (estructural): No se especifica | A la recepcion de cada partida | La cantidad y modelo Comprobacion Albaran
71 Cantidad, modelo y de prefabricados de hormigén | especificados en el albaran
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00405M000 | Ele.pref. (estructural) Directiva A larecepcion de cada partida | Albaran acompafiado por: Comprobacion Albarany
71 sujeto a Marcado CE: Europea de prefabricados de hormigon | _ paclaracién de Prestaciones documentacion
Marcado CE 89/106/CEE (siempre) adjunta
sobre marcado ) . .
CE - Certif. Constancia Prestaciones
1+ 1)
- Certif. Conformidad Control de
Produccién Fabrica (2+)
- Informe Producto Tipo (3)
Los valores declarados cumplen
con la actuacion
00410MO000 | Ele.pref. (estructural): No se especifica | A larecepcion de cada partida | Se adjunta la siguiente doc: Comprobacion Documentacion
71 Documentacién técnica de prefabricados de hormigon | _ =ajculos de la pieza técnica de
de acompafiamiento acompafiamiento

- Instrucciones de manejo,
almacenamiento y transporte

- Especific. de instalacion
- Especific. de produccion
- Especific. de montaje

Los valores declarados cumplen
con la actuacion
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00415M000 | Ele.pref. (estructural) no | Codigo A larecepcioén de cada partida | El prefabricado dispone de Comprobacion Registros de
71 sujeto Marcado CE y no | Estructural (Art. | de prefabricados de hormigdn | certificado de calidad reconocido autocontrol del
fabricado por TRAGSA: |[62.5.2; 57 y 59) 0, en su defecto, de los registros fabricante
Conformidad de los de control del fabricante (con
materiales constituyentes resultado conforme) referidos al
control de los elementos
constituyentes (hormigon y
acero)
00415M050 | Ele.pref. (estructural) no | Codigo A larecepcion de cada partida | El prefabricado dispone de Comprobacion Registros de
71 sujeto Marcado CE y no | Estructural de prefabricados de hormigon | certificado reconocido o, en su autocontrol del
fabricado por TRAGSA: | (Art.62.5.3.3) defecto, de los registros del fabricante
Conformidad operaciones fabricante (con resultado
prefabricacién conforme) referentes a:
- Procesos ferrallado, armado y
montaje de las armaduras
- Procesos de hormigonado
(vertido, curado, etc)
00420MO000 | Ele.pref. (estructural) no | Codigo - Elementos tipo pilotes, Segln punto 5.3.1 del presente Medicion Registro de
71 sujeto Marcado CE: Estructural viguetas, bloques: 10/lote PEC (Anejo 14 del Cédigo inspecciones y
Geometria de los _ (Art.62.5.3.4) - Elementos tipo losas, Estructural) ensayos
elementos prefabricados paneles, pilares, lacenas:
3/lote
- Elementos de grandes dim.,
tipo artesas, cajones: 1/lote
00425P0007 | Puesta en obra de los No se especifica | Durante toda la ejecucién Segun planos Topografico Registro de
1 ele.pref. (estructurales): inspecciones y
Posicion de la pieza ensayos
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(ORDEN
FOM/891/2004) (Nivel
1): Marcado CE

UNE-EN 13808
UNE-EN 15322

- Declaracion de Prestaciones
(emitido por fabricante)

- Certif. Conformidad del Control
de Produccion en Fabrica
(emitido por org. notificado)

Los valores declarados cumplen
conel PPTP

00425P0007 | Puesta en obra de los No se especifica | Durante toda la ejecucion Segun planos Topogréfico Registro de
2 ele.pref. (no inspecciones y
estructurales): Posicion ensayos
de la pieza
00430P0007 |Puesta en obra de los ele. | Codigo Durante toda la ejecucion El montaje se realiza segun las Topogréafico Registro de
1 pref. (estructurales): Estructural prescripciones de los planos y de inspecciones y
Desviaciones de montaje | (Anejo 14) las instrucciones de montaje de ensayos
cada pieza, no detectandose en
ningln caso desviaciones
superiores a las especificadas en
el punto 5.3.2 del presente PEC
(Anejo 14 del Cddigo Estructural)
009 |Ligante bituminoso para | UNE-EN 14023 |Una vez por suministradory | El albaran contiene la marca CE y | Comprobacion Copia de los
20P00101 | Aglomerado en frio tipo de ligante va acompafado de: documentos
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(ORDEN
FOM/891/2004) (Nivel
1): Contenido en ligante
residual

UNE-EN 1431
(O método
equivalente
normalizado)

Mezcla (%)
D:4.5-5.0
S:3.5-5.0
G:3.0-45
A:2.5-4.0

00940P0010 | Aridos para Aglomerado |UNE-EN 13043 | Una vez por suministradory | El albaran contiene la marca CE y | Comprobacion Copia de
1 en frio (ORDEN UNE-EN 13055- | tipo de arido va acompafado de: documentos
FOM/891/2004) (Nivel |, -Declaracion de Prestaciones
1): Marcado CE (emitido por fabricante)
-Certificado Conformidad del
Control de produccion en fabrica
(emitido org notificado)
-Los valores declarados cumplen
con el PPTP
00945P0010 | Elaboracién de Serie de normas | Una vez antes de iniciar la Conforme a las especificaciones | Ensayo de Informe de
1 Aglomerado en frio UNE-EN 12697 |obra o cuando varie la de la férmula de trabajo laboratorio laboratorio
(ORDEN procedencia de los aridos establecida en el PPTP y/o
FOM/891/2004) (Nivel aprobada por el Director
1): Formula. mezcla/ Facultativo
Contenido de ligante
bituminoso y aridos
00925P0010 | Construccion de firmes | UNE-EN 12274- Una determinacion Cumplir los siguientes limites en | Ensayo de Informe de
1 con aglomerado en frio |2 cada 1.000 Tm (minimo una) | % sobre peso de &ridos secos: laboratorio laboratorio
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frio (Nivel I):
Dosificacion / Dotacion
de microaglomerado

dosificacion solicitada + 10%.

por la cubay la
extendedora

00925P0510 | Construccion de firmes | UNE 103500 Una determinacion cada 1.000 | Conforme a las especificaciones | Ensayo “in situ” Informe de
1 con aglomerado en frio | ;NE 103503 Tm (minimo una) de lanormay al Pliego de laboratorio

(ORDEN Prescripciones Técnicas del

FOM/891/2004) (Nivel | UNE 103900 proyecto

I): Densidad alcanzada en

la compactacion
00925P1010 | Construccién de firmes | UNE-EN 12697- | Una determinacion cada 1.000 | Conforme a las especificaciones | Ensayo de Informe de
1 con aglomerado en frio | 2:2015+A1 Tm (minimo una) de la férmula de trabajo laboratorio laboratorio

(ORDEN establecida en el PPTP y/o

FOM/891/2004) (Nivel aprobada por el Director

1): Granulometria de la Facultativo

mezcla
00925P1510 | Construccion de firmes | No se especifica | A lo largo de la ejecucion Espesor especificado +/- 10 % Comprobacion Estadillo
1 con aglomerado en frio (continua)

(ORDEN

FOM/891/2004) (Nivel

1): Espesor del firme

009 |[Construccion de firmes | No se especifica |5 determinaciones cada 2.500 |Las 5 determinaciones estan en el | Medicion Estadillo

25P20101 | con aglomerado en frio ml intervalo ancho previsto/previsto

(ORDEN +5%

FOM/891/2004) (Nivel

1): Anchura del firme
00965P0010 | Construccion de firmes | UNE-EN 12274- | Diaria Consumo por unidad de Comprobacién de | Plano o documento
1 con microaglomerado en |6 superficie adecuado a la material aportado | de control

113




PROYECTO DE MEJORA DEL REGADIO DE LA ZONA DE BARRIOBUSTO, LABRAZA Y MOREDA (ALAVA)

n :ﬁ ¥ GOBIERNG MINISTERIO =

SCILAD MUHERTIL IS TATA
S g

'.'.'- DE ESPANA DEAGRICULTURA, PESCA

i PR s S€iasa

Financiado por la Unién Europea :
NextGenerationEU

00965P0510 | Construccion de firmes | UNE-EN 12274- | Una determinacion cada 1.000 | Conforme a las especificaciones | Ensayo de Informe de
1 con microaglomerado en | 2: Tm (minimo una) de la férmula de trabajo laboratorio laboratorio
frio (Nivel I): Contenido | yNE-EN 1431 establecida en el PPTP y/o
en ligante residual ) aprobada por el Director
(O metodo Facultativo
equivalente
normalizado)

3.21 SERVICIOS AFECTADOS

00120M151 |Horm. NO estruct. fabric. | RD 163/2019 Para cada central de hormigon | La central de hormigon esta en Comprobacion Certificado

42 en planta (Nivel I1): posesion de un Certificado de
Exist. Certif.control de control de produccion de los
producc.horm. Cert. hormigones fabricados en central
Calidad horm. de entidad conforme al RD 163/2019
acreditada emitido por un organismo de

control acreditado por ENAC
para las correspondientes tareas. o
Certificado de Calidad del
Hormigdn, emitido por una
entidad de certificacion de
producto que esté acreditada
conforme a la norma UNE-EN
ISO 17065
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00120MO051 | Materiales (Hormigon Caodigo Para cada tipo de hormigony | Durante el proceso de adaptacién | Comprobacion Copia de
42 NO estructural) (Nivel estructural proveedor de las centrales de hormigén al documentos
I1): Documentacion CE RD 163/2019, se dispone de la
de materiales siguiente doc. relativa a los elem.
constituyentes constituyentes del hormigon.

- Cemento: certif.de calidad de
producto o doc.acreditativa de
Marcado CE (Declaracion de
Prestaciones del fabricante y
Certif.de Constancia de
Prestaciones del producto)

- Aridos: certif.de calidad de
producto o doc.acreditativa de
Marcado CE (Declaracion de
Prestaciones del fabricante y
Certif. de Conformidad del
Control Produccion en fabrica)

- Agua: Declaracion del
fabricante de procedencia de red
0 resultados de ensayo de
laboratorio.

Aditivos (en su caso):
doc.acreditativa de Marcado CE
(Declaracion de Prestaciones del
fabricante y Certif. de
Conformidad del Control de
Produccion en fébrica.

- Adiciones y fibras (en su caso):
doc. acreditativa de Marcado CE
115 (Declaracion de Prestaciones del
fabricante y Certif. de Constancia
de las Prestaciones del producto)
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libre PG3

CORONACION: Adecuados o
seleccionados.

ESPALDONES: Segun PPTP

00120M101 |Hormigon NO estructural | UNE-EN 12350- | Al menos una vez al dia o con | El valor obtenido, est4 dentro del | Ensayo Ensayo de
42 (Nivel II): Consistenciao |2 la frecuencia que se indique en | intervalo de tolerancias laboratorio o
docilidad el Pliego de Prescripciones correspondiente, seguln lo Registro de
Técnicas o por la Direccion establecido en proyecto inspecciones y
Facultativa Seca: 0-2mm (0) ensayos
Plastica: 3-5mm (£1)
Blanda: 6-9mm (1)
Fluida: 10-15mm (+2)
Liquida: 16-20mm (%2)
00510MO000 | Material para terraplenes: | No se especifica | Continua, a lo largo de la No apreciar raices, tierra vegetal, | Inspeccion visual | Registro de
71 Contenido de materia ejecucion ni intercalaciones de materia inspecciones y
organica (MO) organica ensayos
00510M050 | Material para terraplenes: | No se especifica | Continua, a lo largo de la Tamafio < 1/2 x espesor tongada | Inspeccion visual | Registro de
71 Elementos gruesos ejecucion inspecciones y
ensayos
00510M100 | Material para terraplenes: | UNE 103204, Uno por zona de extracciony | Tipos (Art.330.3.3 PG3): Ensayo de Informe de
72 MO,_SS, Dma?(, Tamiz 2, | 103205, 17892-4, | cuando E:ar_nbien las _ CIMIENTOy NUCLEO: Suelos laboratorio laboratorio
Tamiz 0.08, L_|m. 17892-12, caracteristicas del material tolerables, adecuados o
Atterberg, Asiento Art.330.4.1 PG3 seleccionados.
colapso e Hinchamiento |y Art.330.3.3
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compactacion

Proctor Normal en los dos puntos

00515P0007 | Ejecucidn de terraplenes: | UNE 103503 Cada terraplén de seccion Densidad especificada en Ensayo de Informe de
1 Densidad alcanzada en continua, una determinacién | proyecto. Minimo >95% PN laboratorio laboratorio
compactacion cada 5000 m3 (minimo una
determinacion)
00515P0507 | Ejecucion de terraplenes: [ No se especifica | Continua, por tramos a definir | Taludes, aristas de coronacion, Control geométrico | Estadillo y/o
1 Geometria del terraplén en obra bermas y lineas de pie de talud planos
deben cumplir planos +/- 2%
00515P1007 | Ejecucidn de terraplenes: | UNE 103500, Muestras superficie: 5 Densidad especificada en Ensayo de Informe de
2 Densidad alcanzada en 103501, PG3: puntos/lote proyecto. Al menos: laboratorio laboratorio
compactacion 222382;23 Muestras borde: 1 puntoen | CORONACION: 100% PRef
DU cada banda por cada 100 m o g
Art.330.6.4y fraccién/lottleO CIMIENTO, NL_JCI__EOOy
Art.330.6.5.3 ESPALDONES: >= 95% PRef
(Art.330.6.5.3 PG3) Al menos 60% de puntos
representativos de cada ensayo en
zonas de validez (Por defecto:
PRef = PM)
00515P1507 | Ejecucién de terraplenes: | UNE 103808y |1 ensayo/lote Se cumplen especificaciones de | Ensayo de Informe de
2 Madulo de deformacion | Art. 330.6.5.3 (seglin Art.330.6.5.3 PG3) proyecto en cuanto al método de | laboratorio laboratorio
PG3 R ensayo a utilizar (carga con placa,
huella...) y resultado obtenido
00520P0007 | Plano de fundacion: UNE 103503y |2 cada 7500 m2 Densidad especificada en Ensayo Informe de
1 Densidad alcanzada en ASTM-D2922 proyecto. Al menos > 95% laboratorio
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00520P0507 | Plano de fundacion: No se especifica |- En obras lineales: por tramos | Dimensiones no deben diferir en | Control geométrico | Plano de la obra
1 Geometria de la o ramales inferiores a 2000 m |+ 10% de las especificadas
explanacion mediante perfiles transversales
aD <100 ml
- En obras no lineales:
totalidad de la explanacion
00525P0007 | Excavacién de zanja para | No se especifica | Por tramos a definir. En Trazas proyectadas Control geométrico | Planos
1 tuberia: Alineacion de la cambios de direccién y cada
zanja 50m
00525P0507 | Excavacién de zanja para | No se especifica | Por tramos a definir. En Anchura proyectada +/- 10% Control geométrico | Planos
1 tuberia: Anchura de la cambios de direccién y cada
base de la zanja 50m
00525P1007 | Excavacion de zanja para | No se especifica |Por tramos a definir. En Diferencia entre cotas Control geométrico | Planos
1 tuberia: Pendiente de la cambios de direccion y cada | consecutivas +/- 5%
zanja 50m
00530P0007 | Regularizacion de la No se especifica | Por tramos a definir Superficie de asiento uniforme, Inspeccion visual | Planos
1 superficie de apoyo de las sin elementos gruesos ni agua
tuberias: Estado de la
superficie de apoyo de la
tuberia
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idoneidad de los
materiales

materia organica.

No se aprecian visualmente
tamafios de &rido superiores a 1/2
del espesor de la tongada
compactada

00535M000 |Relleno de zanjas para No se especifica | Todas las zanjas durante la PVC, POLIESTER y PE: Inspeccion visual | Planos
71 tul?e_rlas: Tamafio _ ejecucion del relleno Hasta D/3 sobre generatriz
maximo del material de superior del tubo: <30 mm /
relleno Resto: <300 mm

ACERO:
Hasta 30 cm sobre generatriz
superior del tubo: <40 mm/
Resto (hasta 1,3 m): <200 mm

00540M000 | Material para cama de UNE-EN ISO Uno por zona de extraccion y | Curva dentro del huso Ensayo de Informe de

71 tuberias: Granulometria | 17892-4 cuando cambien las especificado (Pliego de laboratorio laboratorio

caracteristicas del material prescripciones técnicas,

especificaciones de montaje...)

00700MO000 | Materiales para capas UNE-EN Cada suministro El albaran contiene el Logotipo | Comprobacion Registro de

91 granulares: Marcado CE | 13242:2003+A1.: del Marcado «CE» y va Inspecciones y

2008 acompanado de la Declaracién de Ensayos / Copia de

Prestaciones (DdP). Los valores los Certificados y
declarados en la DdP permiten DdP
deducir el cumplimiento de las
especificaciones de la actuacion.

00700M100 | Materiales para capas No se especifica | Todos los suministros No se aprecian raices, tierra Inspeccion visual | Registro de

91 granulares: Estado e vegetal ni intercalaciones de Inspecciones y

Ensayos /Albaran
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la capa de firme

en la superficie a
controlar

control cada 2.500 m 6 10.000
m2

coeficiente de esponjamiento

00705MO000 | Materiales para capas UNE 103103 Al inicio del suministro, en Segun indicaciones PPTP y/o Ensayo de Informe de
91 granulares: Limites de UNE 103104 caso de duda y/o cambio de D.O. En su ausencia: laboratorio laboratorio
Atterberg procedencia LL< 35
-IP< 10
En todo caso, cuando la capa base
sea ademas de rodadura (por
carecer de otra capa superior), se
cumpliran:
-LL<35
-1P:
En regiones secas:
8<IP<10.
En regiones himedas:
6<IP<9.
00710P1009 | Construccion de las capas | UNE 103503, Segun PPTP 0 DO. En Densidad media alcanzada seguin | Ensayo de Informe de
1 granulares: Densidad UNE 103900 ausencia de indicaciones: especificaciones del PPTP para el | laboratorio laboratorio
alcanzada en la ASTM 6938— |2 determinaciones cada 2.500 | Proctor de Referencia
compactacion 17a m 6 cada 10.000 m? (generalmente seré el
. modificado)
(O cualquier
método
equivalente)
00710P1509 | Construccion de las capas | Cantidad de Segun PPTP o0 DO. En El material aportado se Comprobacion Plano 6 documento
1 granulares: Geometria de | material aportado | ausencia de indicaciones: Un | corresponde con la seccion y el de control
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00930P0010 | Aglomerado en caliente | UNE-EN 13108- | Para cada tipo de aglomerado | El albarén contiene la marca CE y | Comprobacion Copia de los
1 (todas las soluciones 1 en caliente y proveedor va acompafado de: documentos
tecnicas) (Nivel I): UNE-EN 13108- - Declaracion de Prestaciones
Marcado CE 2 (emitido por fabricante)
UNE-EN 13108- - Certif. Conformidad del Control
3 de Produccion en Fabrica
UNE-EN 13108- (emitido por org.notificado)
4 -Los valores declarados
UNE-EN 13108- Cumplen con el PPTP
5
UNE-EN 13108-
6
UNE-EN 13108-
7
00935P0010 | Construccion de firmes | UNE-EN 12697- | Uno de cada 5 camiones o en | Conforme a las especificaciones | Medicion Registro de
1 con aglomerado en 13:2018 casos de duda de la formula de trabajo inspecciones y
caliente (Nivel I): establecida en el PPTP y/o ensayos
Temperatura max./min. aprobada por el Director
de mezcla a Facultativo
inicio/término de la
compactacion
00935P0510 | Construccién de firmes [ UNE-EN 12697- | Una determinacion cada 1.000 | Conforme a las especificaciones | Ensayo de Informe de
1 con aglomerado en 6 Tm (minimo una) enel PPTP y/o las laboratorio laboratorio
caliente (Nivel I): especificaciones del Director
Densidad alcanzada en la Facultativo
compactacion (Densidad
aparente)
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caliente (Nivel I):
Anchura del firme

+5%

00935P1010 | Construccién de firmes [ UNE-EN 12697- | Una determinacion cada 1.000 | Conforme a las especificaciones | Ensayo de Informe de
1 con aglomerado en 2:2015+A1:2022 | Tm (minimo una) de la férmula de trabajo laboratorio laboratorio
caliente (Nivel I): establecida en el PPTP y/o
Granulometria de la aprobada por el Director
mezcla Facultativo
00935P1510 | Construccion de firmes [ UNE-EN 12697- | Una determinacion cada 1.000 | Conforme a las especificaciones | Ensayo de Informe de
1 con aglomerado en 8 Tm (minimo una) enel PPTP y/o las laboratorio laboratorio
caliente (Nivel I): especificaciones del Director
Porcentaje de huecos Facultativo
00935P2010 | Construccion de firmes | UNE-EN 12697- | Una determinacion cada 1.000 | Conforme a las especificaciones | Ensayo de Informe de
1 con aglomerado en 34 Tm (minimo una) enel PPTP y/o las laboratorio laboratorio
caliente (Nivel I): especificaciones del Director
Estabilidad y Facultativo
deformacion
00935P2510 | Construccién de firmes | No se especifica | A lo largo de la ejecucion Espesor especificado +/- 10 % Comprobacion Estadillo
1 con aglomerado en (continua)
caliente (Nivel I):
Espesor del firme
00935P3010 | Construccion de firmes | No se especifica |5 determinaciones cada 2.500 |Las 5 determinaciones estan en el | Medicion Estadillo
1 con aglomerado en ml intervalo ancho previsto/previsto
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00950P0010 | Construccion de firmes | Art 542.8 Antes del inicio de los trabajos | No se permitiré la puesta en obra | Medicion Registro de
2 con aglomerado en si: inspecciones y
caliente. Mezcla T2 ambiente a la sombra < 5 °C ensayos o Estadillo
bituminosa tipo Horm. (si el espesor de la capa < 5 cm, -
bituminoso (Nivel 11): Ta < 8 °C)
Condiciones de ejecucion o
-Con precipitaciones
-Con viento intenso, después de
heladas, o en tableros de
estructuras, el Director
Facultativo podra aumentar estos
limites
3.22 INSTALACION ELECTRICA
03600P0007 | Empresa instaladora: No se especifica | Cada empresa que participe en | Existencia de cert. de empresa Comprobacion Certificado de
1 Certificado de registro la instalacion inscrita en el Registro de empresa
empresas instaladoras autorizadas instaladora
en el 6rgano competente de la autorizada

Com. Auténoma donde radique
su sede social, con categoria
acorde a la requerida segun el
tipo de instalacion a ejecutar
(punto 5.1 del PEC.36 0 ITC-BT-
03)
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03605P0007 | Documentacion Técnica: | No se especifica | Una vez, antes de comenzar | Se dispone de la doc. técnica Comprobacion Proyecto o
1 Documentacién técnica los trabajos de ejecucion exigible segun tipo instalacion: memoria técnica
- Instalaciones que precisan
proyecto: Las recogidas en punto
5.2.1 del PEC.36 (segun ITC-BT-
04 del REBT)
- Instalaciones que precisan
memoria técnica: Las recogidas
en punto 5.2.2 del PEC.36 (ITC-
BT-04 del REBT)
03610P0507 | Instalacién: Verificacion | UNE-HD 60364- | Una vez, antes de su puesta en | Existencia de “Certificado de Comprobacion Certificado de
1 del funcionamiento de la |6 servicio Instalacion” emitido por la Instalacion
instalacion y del empresa instaladora (las pruebas
cumplimiento del REBT debe realizarlas un instalador
autorizado), segin modelo oficial
y acorde a la instalacion ejecutada
03620M100 | Material eléctrico: Directiva Todo el material eléctrico Todo el material eléctrico Comprobacion Registro de
71 Marcado CE 2014/35/UE instalado, una vez. dispone del simbolo de marcado inspecciones y
CE o de la Declaracion UE de ensayos o copia de
conformidad las declaraciones
de conformidad
03625P1507 | Instalacion: Prueba final | No se especifica | A la finalizacion de la Funcionamiento de toda la Comprobacion Registro de
1 de funcionamiento de la ejecucion instalacion sin incidencias inspecciones y
instalacion ensayos
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01805M000 | Semillas (certificadas): No se especifica | Cada envio Caracteristicas certificado = Comprobacion en | Certificado
81 Especie / Procedencia / Caracteristicas técnicas del Certificado del
Pureza / Potencia pedido proveedor
germinativa
01805M050 | Semillas (certificadas): No se especifica | Cada envio Ausencia de hongos e insectos Inspeccion visual | Albaran
81 Estado sanitario
00005P0000 | Competencia del No se especifica | Una vez, antes de la Acreditacion ENAC vigente Comprobacién Copia del
1 laboratorio: Existencia de realizacién de los ensayos conforme a 17025 o bien, certificado de la

acreditacion ENAC
conforme a 17025 0
inscripcion de la
Declaracion responsable

inscripcion de la Declaracion
responsable en el 6rgano
competente de la Comunidad
Autonoma donde radique su
actividad. Ensayos solicitados
dentro del alcance de la
acreditacion o declaracion

acreditacion o de la
Declaracion
responsable
inscritaen la
comunidad
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4 CONTROL DE MATERIALES Y EQUIPOS

Este control tiene por objeto comprobar que las caracteristicas técnicas de
los productos (materiales y equipos) suministrados satisfacen lo exigido en el
proyecto.

Este control comprendera:
a) Control de la documentacion de los suministros
b) Control mediante distintivos de calidad
c) Control mediante ensayos

Control de la documentaciéon de los suministros

Los suministradores entregaran al Contratista los documentos de
identificacion del producto exigidos por la normativa de obligado cumplimiento vy,
en su caso, por el Pliego de Prescripciones Particulares del proyecto o por la
Direccion facultativa. Esta documentacion comprenderd, al menos, los siguientes
documentos:

- Los documentos de origen, hoja de suministro y etiquetado.
- El certificado de garantia del fabricante, firmado por persona fisica.

- Los documentos de conformidad o autorizaciones administrativas
exigidas reglamentariamente, incluida la documentaciéon correspondiente al
marcado CE de los productos, cuando sea pertinente, de acuerdo con las
disposiciones que sean transposicién de las Directivas Europeas que afecten a los
productos suministrados.

Control de recepcién mediante distintivos de calidad

El suministrador proporcionaréa al Contratista la documentacion precisa sobre
los distintivos de calidad que ostenten los productos (materiales y equipos)
suministrados, y que aseguren las caracteristicas técnicas de los mismos exigidas en
el proyecto.

Control de recepciéon mediante

Para verificar el cumplimiento de las exigencias basicas puede ser necesario,
en determinados casos, realizar ensayos y pruebas sobre algunos productos, segln
lo establecido en la reglamentacién vigente, o bien segun lo especificado en el
proyecto u ordenados por la Direccién facultativa.

La realizacion de este control se efectuard de acuerdo con los criterios
establecidos en el proyecto o indicados por la direccién facultativa sobre el
muestreo del producto, los ensayos a realizar, los criterios de aceptacién y rechazo
y las acciones a adoptar.
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5 CONTROL DE LA OBRA TERMINADA

En la obra terminada, bien sobre su conjunto, o bien sobre sus diferentes
partes y sus instalaciones, parcial o totalmente terminadas, deben realizarse,
ademas de las que puedan establecerse con caracter voluntario, las comprobaciones
y pruebas de servicio previstas en el proyecto u ordenadas por la Direccion
facultativa y las exigidas por la legislacion aplicable.

6 DOCUMENTACION DE CONTROL DE LA OBRA

El control de calidad de las obras realizado incluira el control de recepcion
de productos, los controles de la ejecucidn y de la obra terminada. Para ello:

El Director facultativo de la obra recopilard la documentacion del control
realizado, verificando que es conforme con lo establecido en el proyecto, sus anejos
y modificaciones.

El Contratista recabara de los suministradores de productos y facilitara al
Director facultativo de la obra la documentacién de los productos anteriormente
sefialada, asi como sus instrucciones de uso y mantenimiento, y las garantias
correspondientes cuando proceda.

La documentacion de calidad preparada por el Contratista sobre cada una de
las unidades de obra podréa servir, si asi lo autorizara la Direccidn facultativa de la
obra, como parte del control de calidad de la obra.

Una vez finalizada la obra, toda la documentacion del seguimiento del

control de calidad (ensayos, anélisis, certificados, etc.) serd entregada al director
facultativo de la obra, entrando a formar parte del proyecto de liquidacion.

7 CONTROL DE RECEPCION Y ALMACENAMIENTO EN OBRA DE LOS
MATERIALES

No se recepcionara (con lo cual no se certificard) ningln equipo que no haya
cumplido los requisitos anteriormente comentados.

La Constructora habrd de comunicar a la Direccién facultativa, con
anterioridad a la llegada del equipo a obra, el lugar y condiciones de acopio del
mismo (proteccion del sol, lluvia...).

Como norma general se cumplird que los equipos se almacenardn en
edificacion cubierta, especialmente los correspondientes a bombas, valvulas,
motores e instrumentos.

Las tuberias serdn almacenadas de tal forma que no tengan contacto con el
suelo y estén debidamente protegida de los agentes atmosféricos que las puedan
dafiar segun su tipologia (lluvia, insolacién, etc..).

A su llegada a obra, la Constructora ha de haber presentado a la Direccidn de
Obra el “Certificado de calidad”, acompafiado de los correspondientes resultados de
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los ensayos realizados en fabrica, bien a propuesta del mismo fabricante o
contemplado en el plan de control de calidad de la obra.

Todos los equipos deberan estar marcados de forma visible e indeleble con su
placa de caracteristicas, incluyendo:

. Nombre del fabricante.

. Tensiones nominales de alimentacién.

. Frecuencia nominal.

" N° de fases.

" Intensidades nominales.

= Potencia.

" N° de serie del equipo.

" En el caso de motores se debera indicar el sentido de giro.

La Direccién Facultativa cotejara los datos del equipo de llegada a obra con
la documentacién del equipo previamente presentada por la Constructora para
formalizar el pedido.

8 PRUEBAS EN OBRA

Cuando el montaje de los equipos se haya finalizado, se procedera a realizar
los controles y pruebas necesarios para verificar el correcto montaje de los equipos
y el cumplimiento de las caracteristicas establecidas en el proyecto aprobado.

Las pruebas seran realizadas en carga.

El PPTP podra establecer que las pruebas con carga hayan de realizarse en
dos fases; una durante el primer llenado, con carga reducida y, posteriormente, una
segunda fase con el 100% de la carga u otro porcentaje que fije el PPTP.

Con anterioridad a la iniciacion del montaje, la Constructora sometera a la
aprobacion de la Direccion de Obra un Plan de verificaciones y pruebas, en vacio y
con carga, basado en las especificaciones del PPTP y del proyecto aprobado.

Una vez finalizado el montaje de los equipos se realizaran las verificaciones
y pruebas en vacio que se aplicaran a equipos individualmente y posteriormente a
conjuntos y sistemas.

9 UNIDADES DE OBRA SOMETIDAS A CONTROL

Con el fin de determinar el programa de control de calidad y los ensayos a
realizar en los diferentes elementos (materiales y constructivos) que componen la
totalidad de la obra, a continuacion, se enumeran todas las unidades de obra objeto
de control ordenadas segun los diferentes capitulos de actuacién:
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* Movimiento de tierras

. Desmontes y terraplenes
" Excavacion de zanjas

. Cama de tuberia

" Relleno de zanjas

e Conducciones

. Tuberias de PVC

. Tuberias de Fundicion
" Piezas especiales

. Tuberias de PE

* Valvuleria v elementos singulares

" Valvulas de seccionamiento (compuerta y mariposa)
. Vélvula de esfera (en purgadores)

. Véalvulas reductoras de presion

" Ventosas

. Carretes de desmontaje

. Juntas

" Tornilleria

" Elementos de union

* Flementos prefabricados

. Arquetas prefabricadas

. Tapa metéalica para arqueta prefabricada
* Obras de fabrica

. Arquetas in situ (hormigén y acero en redondos)

. Anclajes

* Estructura metalica

» Protecciones e impermeabilizaciones

] Geotextil

] Lamina de Polietileno de Alta Densidad
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. Lamina Geodrenante
» Urbanizacidon

. Plano fundacién

" Base y subbase

. Vallado

Instalacién eléctrica

» Telecontrol

10 VALORACION
Todas las pruebas, ensayos y actuaciones de calidad a realizar y contenidas en este Anejo, se

han valorado en un capitulo especifico en el presupuesto.

El importe econdmico del capitulo destinado al control de calidad se eleva a 91.700,76 €

conforme a lo siguiente:
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Caodigo Ud Descripcion

Cantidad

Precio

Importe

CAPITULO 7 CONTROL DE CALIDAD

CC1

cc2

CC3

CC4

CC5

CC6

CcC7

CC8

CC9

CC10

CC11

CC13

ud CLASIF. SUELOS;USO S/PG-3

Ensayos para clasificacion segin PG-3 de una muestra de suelos
procedentes de una excavacion, para su uso en obras de terraple-
nados y rellenos, mediante ensayos de laboratorio para compro-
bar la granulometria, S/INLT 104, los limites de Atterberg, S/INLT
105/106, el contenido en materia organica, S/INLT 118, el proctor
normal, S/INLT 107, y el indice C.B.R., S/NLT 111.

ud PLACA DE CARGA EN ASIENTO TERRAPLEN
Ensayos de placa de carga para clasificacion de la categoria de la
excavacion del asiento de terraplén, S/NLT 357.

ud DENSIDAD IN SITU ;M.NUCLEAR

Ensayos in situ para comprobar los grados de densidad y hume-
dad por el método de medidor de is6topos radioactivos, de un sue-
lo compactado en terraplenes.

ud PROCTOR NORMAL NLT-107 (4 PUNTOS)
Ensayo proctor normal realizado en cuatro puntos distintos seguin
NLT-107, incluyendo desplazamiento, acabado.

ud GRANULOMETRIA DE GRAVAS Y ZAHORRAS
Analisis granulométricos de gravas y zahorras por tamizado, se-
gun NLT 150.

ud LIMITES DE ATTERBERG DE GRAVAS Y ZAHORRAS
Determinacién de los limites de Atterberg de una muestra de gra-
vas o zahorras, segun NLT 105/106.

ud EQUIVALENTE DE ARENA DE GRAVAS Y ZAHORRAS
Ensayo para determinacion del equivalente de arena de una mues-
tra de gravas o zahorras, segun NLT 113.

ud INDICE C.B.R. GRAVAS Y ZAHORRAS
Determinacion del indice C.B.R., en laboratorio, de una muestra
de gravas o zahorras, segun NLT 111.

ud DESGASTE DE LOS ANGELES GRAVAS Y ZAHORRAS
Ensayo para determinacion de la resistencia al desgaste de los ari-
dos mediante la maquina de los Angeles, segin NLT 149.

ud PROCTOR MODIFICADO DE GRAVAS Y ZAHORRAS
Ensayo para determinacion de la resistencia al desgaste de los ari-
dos mediante la maquina de los Angeles, segun NLT 149.

ud DENSIDAD IN SITU DE GRAVAS Y ZAHORRAS, M.NUCLEAR
Ensayos in situ para comprobar los grados de densidad y hume-
dad, por le método de medidor de is6topos radioactivos, de capas
de materiales granulares compactados.

ud ENSAYO SERIE 4 PROBETAS HORM

Toma de muestras de hormigdn fresco, incluyendo muestreo del
hormigén, medida del asiento de cono, fabricacion de hasta cua-
tro probetas cilindricas de 15x30 cm., curado, refrentado y rotura,
segun normas UNE 83301, 83303 y 83304, transporte y desplaza-
miento del equipo de control a la obra, i/redaccion del informe, con
los resultados del ensayo.
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17,00

15,00

402,00

400,00

5,00

5,00

5,00

5,00

5,00

5,00

62,00

250,13

80,00

21,99

53,18

36,40

36,71

20,37

113,11

81,69

71,29

21,99

4.252,21

1.200,00

8.839,98

21.272,00

182,00

183,55

101,85

565,55

408,45

356,45

1.363,38
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CC14

CC15

CC16

CC17

CC18

CC19

CC20

cC21

CC22

CC23

ud ENSAYO TRACCION PROB. ACERO

Ensayo a traccion de una probeta de acero, segin normas
UNE-36401 incluyendo: determinacion de la seccion, limite elasti-
co, aparente y convencional, alargamiento de rotura, diagrama de
cargas-deformaciones, médulo de elasticidad, estriccién y resis-
tencia a traccion para cimentaciones realizado segin normas une
36088, iftoma de muestras y redaccion del informe, desplazamien-
to de personal y equipo a obra para la toma y recogida de mues-
tras.

ud ENSA.DOBLADO/DESDOBL PR.ACER

Ensayo de doblado-desdoblado de una probeta de acero para ar-
mar realizado segun normas UNE 36068 y 36088, incluso toma
de muestras y redaccion de informe, desplazamiento de personal
y equipo a obra para la toma y recogida de muestras.

ud ENSAY.MECANICO MALLAS AC.CORRUG.

Comprobacion de las caracteristicas mecanicas de las mallas
electrosoldadas de acero corrugado, mediante la realizacién de en-
sayos para determinar la resistencia a traccion, la resistencia en el
limite elastico y el alargamiento de rotura, de las barras, STUNE
36401, y la resistencia al arrancamiento del nudo, S/UNE 36462.

ud ENSAY.COMPLETO MALLAS AC.CORRUG.

Ensayo completo sobre una muestra de malla electrosoldada de
acero corrugado, mediante la comprobacion de la geometria y cali-
bre, SIUNE 36092, la determinacion de las caracteristicas mecéni-
cas de las barras, S/JUNE 36401, y la determinacion de la resisten-
cia al arrancamiento del nudo, S/UNE 36462.

ud COMPROB.CALIDAD TUB.FUNDICION

Comprobacion, en la recepcion, de la calidad de los tubos de fundi-
cion para su uso en desagiie de fondo, mediante la realizacion de
ensayos para determinar la geometria, el aspecto y los defectos,
para comprobar la estanqueidad y la resistencia a la presion hi-
draulica interior, y para determinar la resistencia a traccion,
S/P.P.T.G.T.A.A., para determinar la resistencia, S/JUNE 7056, y pa-
ra comprobar la dureza brinell, S/TUNE 7017.

ud RES.FLEXO-TRACCION T.FUNDICION
Ensayo para determinar la resistencia a flexo-traccion de tubos de
fundicion, en desagiie de fondo S/P.P.T.G.T.A.A.

ud RESILIENCIA TUB.FUNDICION
Ensayo para comprobar la resiliencia de tubos de fundicién, en de-
sagle de fondo, S/JUNE 7056.

ud RESIST.AL IMPACTO TUB.FUNDICION
Ensayo para comprobar la resistencia al impacto de tubos de fundi-
cién, SIP.P.T.G.T.AA.

ud ENSAYO COMPLETO TEJAS HORMIGON

Ensayo completo de tejas de hormigén con la determinacion de
las caracteristicas dimensionales, la compacidad, la resistencia a
la helada, la permeabilidad, y las resistencias a flexion y al impac-
to, segiin UNE EN 491; incluso emision del acta de resultados.

ud PRUEBA DE CARGA SOBRE LOSA ALIVIADERO
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15,00

5,00

5,00

3,00

3,00

1,00

1,00

1,00

1,00

1,00

193,85

76,02

37,89

6,50

8,50

198,00

58,00

41,00

55,00

144,00

2.907,75

380,10

189,45

19,50

25,50

198,00

58,00

41,00

55,00

144,00
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CC24

CC25

CC29

Ensayo estéatico de puesta en carga sobre estructuras de paso so-
bre canal de aliviadero, realizada segiin une 7457/86, con carga re-
alizada con vehiculos, incluso establecimiento del plan de carga ini-
cial y emision del acta de resultados.

1,00
ud ENSAYO LAMINA PEAD 2 MM EN LABORATORIO S/ UNE
Control de calidad de lAmina de PEAD e= 2 mm. en laboratorio, se-
gun normativa actual, UNE, terminado y con informe final.

6,00
ud ENSAYO GEOTEXTIL EN LABORATORIO S/ UNE
Control de calidad de lamina de geotextil densidad en laboratorio,
segun normativa actual UNE, terminado y con informe final.

8,00
m2 CONTROL SOLDADURAS LAMINA PEAD 2 MM AIRE Y

PELADO
Control de todas las soldaduras de lamina PEAD 2 mm por termo
fusién y extrusion, con aire comprimido, incluido plano de despie-
ce de pafos, realizada en el canal central de soldadura y por méto-
do de campana de vacio en extrusion, ensayos de pelado con ten-
sibmetro en campo, con terminacién de control con paso del equi-
po de deteccidn de fugas por toda la superficie de la lamina me-
diante el método geofisico de prospeccion eléctrica, realizados se-
gun norma UNE EN 104427:2010 con informe final.
50.244,00

70,00 70,00

1.530,00 9.180,00

567,03 4.536,24

0,70 35.170,80

TOTAL CAPITULO 7 ..o 91.700,76

TOTAL oo 91.700,76

Moreda, febrero de 2023

ZUAZO INGENIEROS, S.L.

JAVIER MTZ. DE ZUAZO LETAMENDI

INGENIERO AGRONOMO

Z u a ZO CIF: B-01245562

Eduardo Dato

INGENIEROS SL o530 Deha. -

ingenierfa y arquitectura 01005 Vitoria-Gasteiz
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